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Zautomatyzowane ustawianie przedmiotu
obrabianego przyspiesza produkcje

Klient: Wyzwanie: Rozwigzanie:

Tigercat Industries Inc. skréci¢ czas ustawiania obrabiarki Obrabiarkowe systemy
(Kanada) do obrdbki duzych przedmiotow. pomiarowe firmy
Renishaw o wysokiej
doktadnosci z transmisjg
radiowa.

Branze:
Przemyst cigzki

Tigercat Industries Inc., lider w dziedzinie produkciji sprzetu Szeroka gama produktow obejmuje zarowno maszyny do

dla branzy lesnej, miat na celu zwiekszenie efektywnosci Scinania drzew, jak i do cigcia na okreslona dtugosc, a takze
produkgji | wydajnosci w zaktadzie produkcyjnym maszyny $cinkowo-uktadajgce, ciggniki zrywkowe, fadowarki,
w Cambridge (stan Ontario, Kanada). kombajny zrywkowe i pilarki. Sg to duze, mocne i wytrzymate

maszyny, zwykle wazace okoto 25 ton.
Automatyzujgc ustawianie

przedmiotu obrabianego

przy uzyciu obrabiarkowych Ostatecznie skupiliSmy sie na jednym dostawcy, z ktérym czulismy sie
systemow pomiarowych komfortowo i ktéry doskonale wpisuje si¢ w naszg kulture techniczng. Wybdr
i oprogramowania Renishaw padt na Renishaw. Zapewniajg dobra pomoc techniczng, ich lokalni technicy
skrocono czas ustawiania sg bardzo kompetentni, a ja opisatbym ich sprzet jako najwyzszej klasy.

0 75% przez co zwigkszono Tigercat Industries Inc. (Kanada)
dostepny czas pracy obrabiarki

0 40%.

Poniewaz ekipy lesne czesto musza polegac np. na
jednej maszynie $cinkowo-uktadajacej, ktora dojezdza

Tigercat, producent najwyzszej jakosci sprzetu dla branzy do poszczegdlnych drzew i zapewnia im ciggtos$é pracy,
lesnej, szczyci sie tym, iz oferuje najnizszy koszt uzytkowania  niezawodnos$¢é maszyny jest zawsze najwazniejsza. Jedna
sprzetu w przeliczeniu na tong pozyskanego drewna. Firma niesprawna maszyna moze zatrzymac catg scinke w danym
wytwarza produkty w zaktadzie na terenie w stanie Ontario miejscu. W wypadku Tigercat oznacza to, ze wytrzymata

w Kanadzie i eksportuje je na caty Swiat. konstrukcja, wysoka sprawnos$c i diuga zywotnos¢ sa

L .. kluczowymi wymogami projektowymi produktu.
Tigercat stosuje strategie ciggtego doskonalenia i stale rozwija y ymog proj ymip

baze oferowanych maszyn dla branzy lesnej.



W zaktadzie produkcyjnym Cambridge (stan Ontario) firma
produkuje wigksze elementy stalowe dedykowane do sprzetu
lesnego z napedem kotowym, w szczegdlnosci do maszyn
$cinkowo-uktadajgcych, ktére od 1992 r. sg synonimem
trwatosci i jakosci w branzy pozyskiwania drewna. Na

liniach produkcyjnych wykonuje sie takie operacje, jak

ciecie laserowe, obrébka maszynowa, spawanie reczne

i zrobotyzowane, a takze montaz podzespotdéw.

W obliczu rosnacego globalnego popytu firma Tigercat
postawita sobie za cel podniesienie wydajnosci

i przepustowosci produkcji, zwigkszajac stopien wykorzystania
automatyzacji. Po kompleksowym audycie istniejgcych
proceséw produkcyjnych okazato sie, ze ustawianie
przedmiotu obrabianego jest szczegélnym obszarem do
poprawy.

Standaryzacja w skali catego zaktadu dotyczaca nowego,
zautomatyzowanego rozwigzania do pomiaréw przedmiotow
obrabianych musiataby uwzglednia¢ bardzo duzg skale

i réznorodnos¢ stalowych detali o wysokiej toleranciji, jak

réwniez rézne operacje wykonywane na liniach produkcyjnych.

Sondy musiatyby umozliwia¢ doktadng kontrole krytycznych,
trudnodostepnych elementéw i by¢ wystarczajgco wytrzymate,
aby pracowaé w poblizu nowych, zautomatyzowanych komor
spawalniczych.

Jednoczesnie firma chciata wykorzysta¢ mozliwosci
diagnostyczne systemu MazaCheck do kontrolowania stanu
technicznego 5-osiowego, dwukolumnowego centrum,
obrébkowego Mazak Versatech V100N, ktdre jest krytycznym
miejscem produkcji bardzo duzych detali.

Po zapoznaniu sie z szeroka gama sond pomiarowych do
obrabiarek wybrano sondy stykowe Renishaw o wysokiej
doktadno$ci, z transmisja radiowg oraz oprogramowanie
pomiarowego przeznaczone na komputery PC.

David Hodder, kierownik dziatu produkcji Tigercat, powiedziat:
»1ak naprawde przygladali$my sie ofertom kilku réznych firm,
ktore mogtyby dostarczy¢ potrzebne nam systemy pomiarowe.
Ostatecznie skupiliSmy sie na jednym dostawcy, z ktérym
czulismy sie komfortowo i ktory doskonale wpisuje sie

w naszg kulture techniczng. Wybor padt na Renishaw.




Firma zapewnia dobrg pomoc techniczng, ich lokalni technicy
sg bardzo kompetentni, a ja opisatbym ich sprzet jako
najwyzszej klasy”.

W catej linii produkcyjnej Tigercat w Cambridge wdrozono
elastyczng sonde radiowg RMP60M mocowang we wrzecionie.
Ma to na celu utatwienie ustawiania i kontroli przedmiotéw
obrabianych na obrabiarkach wielozadaniowych i centrach
obrébkowych. Majac do dyspozycji szerokg oferte trzpieni
pomiarowych Renishaw z trzonem ceramicznym i kulkami
rubinowymi w firmie opracowano rozwigzania w zakresie
automatycznego ustawiania dostosowane do specyficznych
wymagan wielu duzych i réznorodnych przedmiotéw
obrabianych.

Sprawdzony mechanizm sondy kinematycznej RMP60M

w potgczeniu z unikatowg transmisjg radiowg z sekwencyjng
zmiang czestotliwosci (FHSS) jest doskonatym

rozwigzaniem, ktére jest odporne na wszelkie zaktécenia
sygnatu powstajgce podczas proceséw spawania i pokonuje
wszystkie ograniczenia zwigzane z widocznoscig podzespotéw
systemu.

Sonda obrabiarkowa RMP60M pracuje w pasmie 2,4 GHz

i jest zgodna z wymaganiami przepiséw dotyczacych

urzgdzen radiowych we wszystkich gtéwnych gateziach
przemystu. Zapewnia ré6zne metody wiaczania, ma regulowang
site wyzwalania i powtarzalno$¢ pomiaru réwng +1 um 20.

W zaktadzie wdrozono potgczony nadajnik-odbiornik RMI-Q
oraz interfejsy, ktére zamieniajg sygnaty z sond RMP
montowanych we wrzecionie na beznapieciowe sygnaty
wyjsciowe przekaznika potprzewodnikowego do sterownika
obrabiarki.

Tigercat Industries Inc., Cambridge, Ontario, Kanada.
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Maszyna $cinkowo-uktadajaca 724G (zdjecie dzieki uprzejmosci firmy
Tigercat)

Do 5-osiowej obrabiarki Mazak Versatech V100N dobrano
sonde RMP600. Miniaturowa sonda stykowa o wysokiej
doktadnosci, wyposazona w te same opcje komunikacji
radiowej FHSS, co sonda RMP60M, zapewnita firmie Tigercat
wszystkie korzysci ptynace ze zautomatyzowanego ustawiania
przedmiotu obrabianego wraz z mozliwoscig wykonywania
pomiaréw 3D detali o ztozonej geometrii na poziomie
submikronowym.

W tej sondzie wykorzystuje sig technologie RENGAGE™
firmy Renishaw (potgczenie sprawdzonych tensometrow
krzemowych i ultraminiaturowych uktadow elektronicznych).
Zapewnia ona wysokg doktadno$¢ pomiaréw, nawet

w przypadku stosowania dtugich i niestandardowych trzpieni
pomiarowych. Jest to idealne rozwigzanie w wypadku firmy
Tigercat, gdzie czesto trzeba mierzy¢ elementy w trudno
dostepnych miejscach.

Do tatwego programowania oraz integrowania procedur
kontrolnych w ramach cykli obrébkowych V100N wykorzystano
wygodne w uzyciu oprogramowanie Productivity+™ firmy

Renishaw przeznaczone na komputery PC.



Wynikiem zintegrowania radiowych sond Renishaw o wysokiej
doktadnosci z procesami produkcyjnymi Tigercat jest
skrécenie czasu ustawiania przedmiotu obrabianego o 75%.
Ustawianie reczne, ktére kiedys trwato godzine, zastgpiono
ustawianiem automatycznym, ktére trwa 10—15 minut.

Nowe systemy pomiarowe obrabiarek rejestrujg i zapisujg
informacje pomiarowe o kazdym obrabianym przedmiocie.
System natychmiast powiadamia operatora, jesli przedmiotu
nie mozna prawidtowo wyosiowac lub jest on niezgodny ze
specyfikacjg. Mozna zbieraé dane, ktére postuzg do sledzenia
w czasie parametrow stanu technicznego obrabiarki i samej
obrobki.

Od momentu nawigzania przez Tigercat wspotpracy

z Renishaw w zakresie zautomatyzowanych pomiaréw
obrabiarkowych osiggnieto wzrost tygodniowej produkcji

0 40%. Spodziewane sg dalsze usprawnienia w przysztosci.
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Do zalet mozna réwniez zaliczy¢ wigkszg jednolitos¢
codziennej produkcji oraz nowg swobode w rotacji operatoréow
miedzy centrami obrébkowymi, gdy wymagajg tego zatozenia
produkcyjne. Praktycznie wyeliminowano ryzyko btedu
ludzkiego i poprawiono bezpieczenstwo operatoréw przez
wyeliminowanie recznych interwencji.

Z czasem firma Tigercat rozwingta zastosowanie sond
pomiarowych — od podstawowego ustawiania przedmiotu
obrabianego (obrébka wstepna) do w petni zintegrowanej
kontroli w trakcie procesu i weryfikacji przedmiotu
obrabianego, a wszystko to zanim przedmiot opusci toze
obrabiarki.

Uzyskano w ten sposéb ogdlng poprawe w catym zaktadzie,
jesli chodzi o czas cyklu obrébki, jakos¢ przedmiotow
obrabianych i bezpieczenstwo operatora. Wykorzystuje sie to
réwniez do sprawdzania stanu technicznego obrabiarek, dzieki
czemu Tigercat ma jeszcze wiekszg pewnosé, ze wszystkie
procesy produkcyjne sg idealnie zgodne z wymaganiami.

Dane teleadresowe przedstawicielstw Renishaw znajduja sie na

FIRMA RENISHAW DOL_OZYLA WSZELKICH STARAN, ABY ZAPEWNI'C POPRAWNOSC TRESCI TEGO DOKUMENTU W DNIU PUBLIKACJI,
JEDNAK NIE UDZIELA ZADNYCH GWARANCJI ODNOSNIE TEJ TRESCI. FIRMA RENISHAW NIE PONOSI ZADNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI,
W JAKIMKOLWIEK STOPNIU, ZA EWENTUALNE BLEDY ZAWARTE W NINIEJSZYM DOKUMENCIE.
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