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Dane techniczne
Gtoéwne zastosowanie Interfejs NCi-6 przetwarza sygnaty z modutu NC4 lub NC4+ i zamienia
je na beznapieciowy sygnat wyjsciowy beznapieciowego przekaznika
potprzewodnikowego (SSR) przekazywany do sterownika obrabiarki CNC.

Napiecie zasilania Prad staty o napieciu 11V do 30 V.
Natezenie pradu zasilania Podtaczony modut NC4 lub NC4+: 120 mA przy 12V, 70 mA przy 24 V
Sygnat wyjsciowy Dwa beznapieciowe wyjscia beznapieciowego przekaznika pdtprzewodnikowego

(SSR) do skonfigurowania jako normalnie otwarte lub normalnie zamkniete;
jedno z nich mozna ustawi¢ do przekazywania sygnafu oscylacyjnego lub
impulsowego (o szerokosci dfugosci impulsu: 20 ms lub 100 ms).

Przekaznik pomocniczy Przekaznik pomocniczy, ktéry stuzy do udostepnienia przetagczania
sygnatu pomiarowego do sondy montowanej na wrzecionie lub sterowania
nadajnikiem w systemie z rozdzielnym odbiornikiem (system separowany).
Mozna go tez wykorzysta¢ do sterowania zaworem elektromagnetycznym
przedmuchu powietrzem lub elementem pomocniczym.

Zabezpieczenie zasilania Bezpiecznik 0,5 A z mozliwoscig resetowania. Resetowanie poprzez
wyfgczenie zasilania i usuniecie usterki, a potem ponowne wtgczenie zasilania.

Zabezpieczenie wejscia/wyjscia Wyjscia przekaznika poétprzewodnikowego (SSR) sa zabezpieczone
bezpiecznikami 50 mA z mozliwosciag resetowania. Wyjscie przekaznika
pomocniczego jest zabezpieczone bezpiecznikiem 200 mA z mozliwoscig
resetowania. Resetowanie poprzez wytgczenie zasilania i usunigcie usterki, a
potem ponowne wtgczenie zasilania.

Czas reakcji Uktad elektroniczny w ciggu 9 ps wykryje przestoniecie wigzki laserowe;.

Diagnostyczne diody LED Stan wiagzki, tryb podtrzymania, tryb szybkiego wykrywania uszkodzen
narzedzi, przekaznik pomocniczy, tryb 1 ustawiania narzedzi, tryb 2
ustawiania narzedzi, szeroko$¢ impulsu.

Tryby robocze Tryb szybkiego wykrywania uszkodzen narzedzi.
Tryby pomiaru — tryb 1 ustawiania narzedzi.
— tryb 2 ustawiania narzedzi.
Tryb ,latch” — do kontroli profilu i kontroli krawedzi skrawajace;.
Tryb eliminacji wptywu kropel chtodziwa — odrzucanie sygnatéw pochodzacych
od przypadkowych kropel chtodziwa padajacych na wiazke laserowa.

Mocowanie Szyna DIN. Alternatywne mocowanie przy uzyciu srub mocujacych.
Limit temperatury Robocza od 5°C do 55°C.

Przechowywanie od —25°C do 70°C.
Trwatosé Przetestowano dla > 1 miliona cykli wtgczenia/wytaczenia.
Wymiary Miniaturowy rozmiar 134 mm x 107,6 mm x 34,6 mm

Wiecej informacji na ten temat oraz dane dotyczace zastosowarn i wydajnosci mozna uzyskac¢ od firmy Renishaw lub w witrynie
www.renishaw.pl/nci-6.
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Wymiary interfejsu NCi-6 i sposoby mocowania

M4 (x2)

98

Mocowanie opcjonalne

Montaz na standardowej szynie DIN

Wymiary w mm

Typowa instalacja interfejsu NCi-6
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( Interfeis NCi-6

Czesci zapasowe i akcesoria

Dostepna jest petna gama czesci zapasowych oraz akcesoriow.
Aby uzyska¢ petny wykaz, skontaktuj sie z firma Renishaw.

Aby uzyskac¢ informacje dotyczgce oddziatéw firmy Renishaw na catym Swiecie, zapraszamy do
odwiedzenia witryny www.renishaw.pl/kontakt
H-6516

8206-01

FIRMA RENISHAW DOLOZYLA WSZELKICH STARAN, ABY ZAPEWNIC POPRAWNOSC TRESCI TEGO DOKUMENTU W DNIU
PUBLIKACJI, JEDNAK NIE UDZIELA ZADNYCH GWARANCJI ODNOSNIE TEJ TRESCI. FIRMA RENISHAW NIE PONOSI ZADNEJ
ODPOWIEDZIALNOSCI, W JAKIMKOLWIEK STOPNIU, ZA EWENTUALNE BLEDY ZAWARTE W NINIEJSZYM DOKUMENCIE.

© 2018 Renishaw plc. Wszelkie prawa zastrzezone. Data wydania: 01.2018



