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Oprogramowanie
pomiarowe do obrabiarek




Funkcje oprogramowania do obrabiarek

Firma Renishaw udostepnia pakiety oprogramowania z
makroprocedurami, na komputery PC i smartfony, ktére sa
dopetnieniem asortymentu sprzetu pomiarowego i do kontroli procesu.
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Sonda przedmiotowa

Niewtasciwe zamocowanie czesci

Ustawianie przedmiotu obrabianego
(uktad wspétrzednych roboczych)

Pomiar elementu i przedmiotu

Obstuga sond skanujgcych

Kalibracja i kwalifikacja obrabiarek

Programowanie na podstawie modelu CAD

Ustawianie narzedzia

Monitorowanie i ustawianie narzedzia

Programowanie na obrabiarce

Oprogramowanie na komputery biurowe

Kontrola w trakcie procesu

Raportowanie wynikéw pomiaréw w trybie
tekstowym

Graficzne przedstawienie wynikéw
w raporcie

Dostepne pakiety dodatkowe dla
zaawansowanych funkcji

1 Wymaga oprogramowania z makroprocedurami.

Wiecej informacji na ten temat, tacznie z opisem obstugiwanych sterownikdw obrabiarek, mozna znalez¢ w arkuszu danych
technicznych Oprogramowanie sond do obrabiarek — programy i funkcje (numer katalogowy Renishaw H-2000-2298) lub w witrynie
www.renishaw.pl/machinetoolsoftware.

2 Oprogramowanie pomiarowe do obrabiarek

Inspection Plus

Inspection Plus jest to pakiet makroprocedur
do obrabiarek wykonany w standardach
przemystowych. Oferuje rozwigzania do
ustawiania przedmiotéw obrabianych, kontroli
i pomiaréw w procesie.

Pakiet jest zgodny ze wszystkimi, najczesciej
uzywanymi typami sterownikéw.
Charakteryzuje sie tatwoscig programowania.

Doswiadczeni uzytkownicy mogg tworzy¢

i uruchamiac cykle przy uzyciu tradycyjnych
kodoéw G. Nowi lub mniej doswiadczeni
uzytkownicy moga skorzystac z jednego

z dostepnych narzedzi do programowania,

na przykfad aplikacji GoProbe na smartfony
lub graficznego interfejsu uzytkownika (GUI),
takiego jak Set and Inspect lub GoProbe iHMI.

Gtéwne cechy i zalety:

* Szeroka gama standardowych cykli
pomiarowych, rozszerzonych cykli
wektorowych oraz cykli kalibracyjnych

Szereg przyjaznych dla uzytkownika
opcji programowania, w tym GoProbe,
Set and Inspect oraz inne graficzne
interfejsy uzytkownika

Optymalizacja SupaTouch, ktéra
umozliwia skrécenie czasu cyklu,
poprawienie parametréw pomiarowych
i automatyczny wybdr strategii pomiaru
z jednym lub dwoma zetknigciami.

Informacje zwrotne statystycznej
kontroli procesu produkcyjnego (SPC)
w oparciu o analize trendéw oraz
wartosci Srednie wskazan

Zapewnia tatwg Sciezke migracji od
recznych cykli ustawiania czesci do
zautomatyzowanych cykli kontroli,
a nastepnie do jeszcze bardziej
ztozonych cykili.

Pakiet dodatkowych cykli

zaawansowanych, pozwalajacy na

dalsze rozszerzenie funkcjonalnosci

www.renishaw.pl/machinetoolsoftware 3



Inspection Plus — cigg dalszy

Cykle GoProbe wchodzg standardowo w sktad wiekszosci Pakiet Inspection Plus wykorzystuje technologie SupaTouch
pakietéw Inspection Plus. Poniewaz podaje sig¢ tylko proste do optymalizacji wydajnosci kazdej obrabiarki. SupaTouch
polecenia jednowierszowe, oprogramowanie GoProbe eliminuje w inteligentny sposéb minimalizuje czas cyklu, zwigksza
koniecznos$¢ znajomosci kodéw G. Aplikacja GoProbe na produktywnos¢ i zapewnia lepsze parametry pomiarowe.
smartfony umozliwia uzytkownikom szybkie tworzenie polecen Pakiet Inspection Plus jest podstawa wielu innych aplikacji
jednowierszowych, ktére nastepnie wprowadza sie do uktadu Renishaw, a czesto jego instalacja jest wymaganym warunkiem
sterowania obrabiarka. W razie potrzeby dostepna jest wstepnym dla danej aplikacji, jak np. Set and Inspect, Reporter
rozbudowana pomoc w postaci animacji, obrazéw i zwigzanego oraz AxiSet™ Check-Up.

z nimi tekstu.

Ukonczony cykl pomiarowy

Standardowe cykle pomiarowe (elektrostykowe)

Ukonczony cykl pomiarowy

Czas cyklu pomiarowego

D Standardowe cykle pomiarowe

. Inspection Plus z SupaTouch

Zmiennos$¢ pomiaru

>
Cykl walca Cykl kieszeni ustawionej Cykl wektorowy 3D

pod katem

Wiecej informaciji na ten temat, tgcznie z opisem obstugiwanych sterownikdw obrabiarek, mozna znalez¢ w arkuszu danych
technicznych Oprogramowanie sond do obrabiarek — programy i funkcje (numer katalogowy Renishaw H-2000-2298)
lub w witrynie www.renishaw.pl/inspectionplus.
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Oprogramowanie do dotykowego Oprogramowanie do bezdotykowego
ustawiania narzedzi ustawiania narzedzi

Oprogramowanie z makroprocedurami do bezdotykowego
ustawiania narzedzi firmy Renishaw umozliwia

Oprogramowanie z makroprocedurami do dotykowego
ustawiania narzedzi pozwala uzytkownikom na doktadne
ustawienie dtugosci i Srednicy narzedzi skrawajgcych na promieniowa i liniowg kontrole profilu, pomiar dtugosci
centrach obrébczych CNC przed rozpoczeciem cyklu oraz i Srednicy narzedzia, monitorowanie stanu technicznego
na sprawdzenie uszkodzen narzedzi i dryftu cieplnego | P —— . narzedzia skrawajgcego oraz pomiar cyklu. Dostepne sg
podczas procesu obrébki. dodatkowe cykle dla zaawansowanych uzytkownikéw.

Doswiadczeni uzytkownicy moga tworzy¢ i uruchamiaé
cykle przy uzyciu tradycyjnych kodéw G.

Rodzina przyjaznych dla uzytkownika interfejséw GUI
firmy Renishaw (w tym Set and Inspect) oraz aplikacja
na smartfony GoProbe utatwiajg prace nowym i mniej WENCACA| : ; e
doswiadczonym uzytkownikom. =l ) e

-_::f'n T ﬂ

Doswiadczeni uzytkownicy mogg tworzy¢ i uruchamiaé
cykle przy uzyciu tradycyjnych kodéw G. Nowi lub mniej
doswiadczeni uzytkownicy mogg korzysta¢ z tatwych

w obstudze interfejséw GUI firmy Renishaw (w tym

Set and Inspect) lub aplikacji GoProbe na smartfony.

Wiegcej informacji na ten temat, facznie z opisem

obstugiwanych sterownikéw obrabiarek, mozna znalez¢
w arkuszu danych technicznych Oprogramowanie sond obstugiwanych sterownikdw obrabiarek, mozna znalez¢
do obrabiarek — programy i funkcje (numer katalogowy w arkuszu danych technicznych Oprogramowanie sond
Renishaw H-2000-2298) lub w witrynie EE S I . O . . O . . - - do obrabiarek — programy i funkcje (numer katalogowy S N N O O N S O - - - .
www.renishaw.pl/toolsettingsoftware. Renishaw H-2000-2298) lub w witrynie

www.renishaw.pl/toolsettingsoftware. i EEEEEEEEE BEE

Wiecej informacji na ten temat, tgcznie z opisem
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* oszczedno$¢ czasu wynikajaca ze skrécenia _ L * oszczednosé czasu wynikajaca ze skrécenia
czasu przestojow maszyny e ; - czasu przestojow maszyny

doktadny pomiar dtugosci i Srednicy narzedzia = . eliminacja btedéw recznego ustawiania

automatyczne obliczenia i korekta L ; ‘ doktadny pomiar dtugosci i Srednicy narzedzia

offsetéw narzedzi . . )
Promieniowa i liniowa kontrola profilu

eliminacja btedéw recznego ustawiania . . .
Monitorowanie stanu technicznego

wykrywanie uszkodzen narzedzi podczas | narzedzia skrawajgcego

klu obrébki :
CyKlu obrobki Sledzenie kompensacji termicznej

mozliwos¢ ograniczenia ilosci brakéw . . .
9 Wykrywanie uszkodzen narzedzi podczas

Zgodnos¢ z aplikacjg GoProbe na smartfony, . cyklu obraébki

Set and Inspect oraz rodzing interfejséw GUI
P 2 J Automatyczne obliczenia i korekta

offsetéw narzedzi
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SupaScan

SupaScan jest systemem pomiarowym do maszyn CNC, przeznaczonym do szybkiego ustawiania
przedmiotu obrabianego przy uzyciu pomiaru skanujgcego lub pomiaru punktowego.

Wykorzystujac sonde OSP60 z technologiag SPRINT™ system SupaScan mozna réwniez wykorzysta¢
do zbierania danych ksztattu i monitorowania stanu powierzchni. Pozwala to wykry¢ takie wady jak
nadmierna falisto$¢, czy szczyty i zagtebienia powierzchni. Umozliwia to dokonanie korekty, gdy
przedmiot jest jeszcze w obrabiarce, znaczaco zwigkszajac mozliwosci kontroli.

Jednostka przetwarzania danych DPU-1 — dostarczana jako cze$é systemu SupaScan — generuje
wszystkie wymagane makroprocedury programowania i konfiguracyjne, co oznacza, ze nie jest
wymagany oddzielny interfejs do programowania.

System SupaScan jest rowniez zgodny z pakietem makroprocedur
Inspection Plus. Pakietu Inspection Plus dla OSP60 mozna uzy¢ do programowania procedur
dla sond elektrostykowych. Obecni uzytkownicy sond Renishaw moga przej$¢ na system
SupaScan i skréci¢ czas cyklu, uzywajgc dotychczasowych i sprawdzonych
programoéw kontroli. Ta zgodnos$¢ oznacza réwniez, ze nowi lub
niedoswiadczeni operatorzy moga skorzysta¢ z uproszczonych technik
programowania dostepnych w pakiecie Set and Inspect lub w aplikaciji
GoProbe na smartfony.

Dane ze skanowania sg analizowane w jednostce DPU-1.
Wyniki sg zapisywane do blokéw zmiennych obrabiarki oraz
opcjonalnie do pliku .csv w jednostce DPU-1.

Gtowne cechy
| zalety:

* Najszybsze dostepne rozwigzanie do
pomiaréw na obrabiarce do ustawiania
przedmiotu obrabianego i pomiaréw
cech pryzmatycznych

Monitorowanie stanu powierzchni i jej
SEN]

Niezalezne rozwigzanie

z makroprocedurami — nie
wymaga oddzielnego interfejsu do
programowania

Jednostka przetwarzania danych
DPU-1 zapewnia wszystkie niezbedne
makroprocedury do programowania

i konfigurowania

Opcjonalna aplikacja Surface Reporter
do przeglgdania danych stanu
powierzchni w czasie rzeczywistym

Oprogramowanie pomiarowe do obrabiarek

Jednostka przetwarzania danych
DPU-1

Przetwarza i przechowuje dane pomiarowe

po skanowaniu. Zapisuje wyniki do zmiennych
obrabiarki (poprzez API CNC) celem wykorzystania
w dalszych procesach.

Interfejs OSI-S

Optyczny interfejs, ktéry umozliwia
komunikacje wejsciowg i wyjsciowg
z obrabiarka.

Odbiornik OMM-S

Odbiornik optyczny dostosowany
do sondy OSP60.

Makroprocedury
SupaScan

Makroprocedury z kodami G
dostosowane do sondy OSP60.
Zapewnia zgodno$¢ z pakietem
makroprocedur Inspection Plus
oraz istniejgcymi procedurami dla
sond elektrostykowych.

E

Sonda OSP60

Analogowa sonda skanujgca
do obrabiarek, umozliwiajgca
skanowanie, jak i pomiary
elektrostykowe.

Inspection Plus dla - Aplikacja Surface
sondy OSP60 Reporter

Makroprocedury z kodami G
dostosowane do sondy OSP60.

Aplikacja wyswietlajgca dane stanu
powierzchni, wynik W tolerancji/Poza
tolerancjg i wartos¢ Wt. Zainstalowana
w urzadzeniu z systemem
operacyjnym Microsoft® Windows™
podtaczonym do obrabiarki.

Wiecej informacji na ten temat, tgcznie z opisem obstugiwanych sterownikdw obrabiarek, mozna znalez¢ w arkuszu danych
technicznych Oprogramowanie sond do obrabiarek — programy i funkcje (numer katalogowy Renishaw H-2000-2298)
lub w witrynie www.renishaw.pl/supascan.
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Oprogramowanie Productivity+"

Productivity+™ jest zbiorczg nazwg rodziny Scisle
zintegrowanych pakietéw oprogramowania przeznaczonych
do stosowania z sondami elektrostykowymi Renishaw oraz
sonda skanujgca OSP60.

| 88 Pttt e ior Prs
L N T 3
T W]

Oprogramowanie Productivity+™
Active Editor Pro

Productivity+ Active Editor Pro to tatwe w uzytkowaniu [ r :

Srodowisko umozliwiajgce dotgczanie do cykli obrébczych =i : = ‘
procedur pomiarowych oraz kontrolnych, bez koniecznosci

znajomosci programowania kodéw G.

Wystarczy zaimportowa¢ model techniczny przedmiotu
i wybra¢ wymagang geometrie elementéw, aby
wygenerowa¢ kod ruchu sondy. Opcje programowania
recznego sg dostepne tam, gdzie nie istnieje

model brytowy.

Bl ek Boving i
i [ P

Pomiary, logike i aktualizacje mozna dodawac do istniejacego kodu CNC

obrabiarki, a nastepnie obrabia¢ w postprocesorze w celu uzyskania jednego,

kompletnego programu CNC zawierajgcego operacje skrawania metalu oraz

operacje kontroli przedmiotu obrabianego. Wiecej informacji na ten temat, tacznie z opisem
obstugiwanych sterownikdw obrabiarek, mozna znalez¢

w arkuszu danych technicznych Oprogramowanie

4 H . — . sond do obrabiarek — programy i-funkcje (numer
o ¥ ap
G+Owne CeChy I Zalety 4 ! 4 - katalogowy Renishaw H-2000-2298) lub w witrynie
* Automatyczne dostosowywanie programow | ‘1 s www.renishaw.pl/productivityplus.

obrébczych w czasie rzeczywistym na podstawie
wynikéw pomiaréw

* Programowanie na podstawie modeli CAD przedmiotu |
obrabianego (lub reczne, gdy nie istnieje modeli CAD)

* Tworzenie skonstruowanych elementéw na E
podstawie poprzednio kontrolowanej geometrii F “: '--
przedmiotu obrabianego . Sl Y .
La
* Symulacja ekranowa cyklu sondy z detekcjg kolizji [ ‘.'t "": - 1-1
I =Cia S -1
* Obstuga wielu osi szerokiej gamy ﬂ 'I
sterownikéw obrabiarek l ’ l
- e

‘ ‘ Przeanalizowalismy czas trwania catego
procesu produkciji i w niektorych przypadkach
byliSmy w stanie zredukowaé¢ go nawet o 50%.
Byto toomozliwe dzieki oprogramowaniu
Productivity+ oraz sondom do ustawiania
przedmiotu firmy Renishaw. Productivity+ ’ ' . L
utatwia sprawdzenie procesu, zanim zostanie ’ . iy - -

1y e -
on uruchomiony na obrabiarce. 9y -?- e, - SR E— i - : = s
f i = i i = :
Fabryka Alp Aviation (Turcja) ﬂ‘ ¥ \ !
| = T
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Pakiet skanujgcy Productivity+™

Pakiet skanujacy Productivity+™ to zbiér programéw wykorzystujacych sonde OSP60 z technologig
SPRINT™ do rejestrowania absolutnych danych XYZ powierzchni z wyjatkowo duzg doktadnoscia.

Podstawowym sktadnikiem pakietu skanujacego jest wtyczka Productivity+™ CNC. To oprogramowanie
do pomiaréw na obrabiarce steruje sondg OSP60 i obrabiarka, zapewniajac znacznie wieksze mozliwosci
przetwarzania i analizy danych w poréwnaniu z metodami tradycyjnymi.

s
Oprogramowanie charakteryzuje sie wyjatkowa tatwoscig uzytkowania dla operatoréw i programistéw obrabiarek i

dzieki edytorowi on-line, ktéry umozliwia aktualizacje programu pomiarowego na obrabiarce.

Scista integracja sterownika z wtyczkg CNC jest przewidziana w przypadku automatycznej kontroli proceséw }
w petli zamknietej i ma na celu ograniczenie interwencji operatora.

Opcjonalnie mozna tez tworzy¢ programy w trybie offline, korzystajac z narzedzia
Productivity+ Active Editor Pro. Ta aplikacja komputerowa umozliwia generowanie programoéw
bezposrednio z modelu CAD podzespotu w intuicyjnym srodowisku ikon ,wskaz i kliknij”.

Pakiet skanujgcy zawiera opcjonalne zestawy narzedziowe do réznych zastosowan, z ktérych kazdy jest
ukierunkowany na okre$lone zadanie lub sektor branzowy.

Gtowne cechy i zalety:

Pakiet skanujacy Productivity+

* Przetwarzanie danych z obrabiarki w czasie
rzeczywistym podczas pomiaréw i skrawania

Znaczgcy wzrost wydajnosci obstugi danych
i poszerzenie mozliwosci ich analizy

Kontrola procesu w petli zamknietej w celu
ograniczenia interwencji operatora

Generowanie i edycja programu na obrabiarce

Obejmuje zestawy narzedziowe i cykle
skoncentrowane na poszczegdlnych zadaniach
i branzach przemystu

Zestawy narzedziowe Productivity+
® QOpracowane przy wspotpracy z liderami rynku

* Rozwigzania programowe dostosowane do
konkretnych zastosowan

* Narzedzia analizy danych na obrabiarce, ktére

dostarczajg zwrotnych informacji pomiarowych do
procesu obrébki CNC

Jednostka przetwarzania
danych DPU-2

Jednostka przetwarzania danych DPU-2

jest opcjonalnie wyposazona we wtyczke
CNC Productivity+™ oraz wszelkie powigzane
zestawy narzedziowe.

Interfejs OSI-S

Optyczny interfejs, ktéry umozliwia
komunikacje wejsciowa i wyjsciowg
z obrabiarka.

iornik OMM-
Odbiornik OMM-S Wtyczka CNC Productivity+™

Odbiornik optyczny - .
Yy Wtyczka Productivity+™ CNC steruje sondg
OSP6O. skanujgcg OSP60, obrabiarka i obrébka

danych w komputerze PC, umozliwiajac
bardziej zaawansowane przetwarzanie
danych niz w przypadku stosowania metod
tradycyjnych. Przetwarzanie danych w czasie
rzeczywistym podczas pomiardéw lub obrébki
zapewnia minimalizacje czaséw cykli

oraz powoduje, ze proces jest szybki,

doktadny i wydajny.

Sonda OSP60 Productivity+™

Analogowa sonda skanujaca Active Editor Pro

do obrabiarek, umozliwiajaca Productivity+™ Active Editor Pro to tatwe
skanowanie, jak i pomiary w uzytkowaniu $rodowisko umozliwiajgce
elekirostykowe. dotgczanie do cykli obrobkowych procedur

pomiarowych oraz kontrolnych, co pozwala
na podejmowania decyzji w trakcie procesu.

Wiecej informacji na ten temat, tgcznie z opisem obstugiwanych sterownikéw obrabiarek, mozna znalez¢ w arkuszu danych
technicznych Oprogramowanie sond do obrabiarek — programy i funkcje (numer katalogowy Renishaw H-2000-2298) lub
w witrynie www.renishaw.pl/scanningsuite.
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Set and Inspect

Set and Inspect to prosta aplikacja do pomiaréw

na obrabiarce, ktérej mozna uzywac¢ w sterowniku
pracujgcym pod kontrolg systemu Microsoft® Windows®
lub na tablecie z systemem Windows® podtgczonym do
sterownika siecig Ethernet.

Intuicyjny interfejs prowadzi uzytkownika przez proces

tworzenia cyklu pomiarowego, automatycznie generuje
kod obrabiarki wymagany w cyklu pomiarowym

i wezytuje go do sterownika, eliminujgc btedy recznego
wprowadzania danych, skracajac jednoczesnie

czas programowania.

sPojedynczy cykl” pozwala uzytkownikom na reczne
ustawienie sondy oraz szybkie zaprogramowanie

i uruchomienie poszczegdlnych cykli. ,Kreator
programu” umozliwia uzytkownikom zaprogramowanie
wielu cykli pomiarowych w jednym programie, ktory
mozna automatycznie uruchamiaé jako czgsé
procesu produkcyjnego.

Gtowne cechy i zalety:

* Przyjazny dla uzytkownika interfejs do uzycia
z oprogramowaniem Inspection Plus oraz
oprogramowaniem do ustawiania narzedzi

* Nie jest potrzebne zadne doswiadczenie
w zakresie pomiaréw ani kodéw obrabiarki

* Wbudowana pomoc tekstowa oraz ilustracje

* Natychmiastowe wyswietlanie danych wynikéw
pojedynczych pomiaréw

* Obstuga szerokiej gamy maszyn i
sterownikéw obrabiarek

¢ Dostarczany z aplikacjg Reporter
(instalacja automatyczna)

Wiecej informacji na ten temat, tacznie z opisem obstugiwanych |
sterownikdw obrabiarek, mozna znalez¢é w arkuszu danych '
technicznych Oprogramowanie sond do obrabiarek — programy
i funkcje (numer katalogowy Renishaw H-2000-2298) lub
w witrynie www.renishaw.pl/setandinspect.
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Reporter

Reporter to tatwa w uzyciu aplikacja do monitorowana Wiegcej informacji na ten temat, fgcznie z opisem obstugiwanych sterownikéw
procesu, dzigki ktérej mozna wyswietli¢ dane pomiarowe obrabiarek, mozna znalez¢é w arkuszu danych technicznych Oprogramowanie
narzedzia i podzespotu w czasie rzeczywistym. sond do obrabiarek — programy i funkcje (numer katalogowy Renishaw

Dane pomiarowe mozna przegladaé na obrabiarce lub - - . H-2000-2298) lub w witrynie www.renishaw.pl/reporter.

w narzedziu zewnetrznym przy uzyciu funkcji eksportu - 2 . =
danych. Aplikacje instaluje sie w sterowniku pracujagcym pod
kontrolg systemu Windows® lub na tablecie z systemem
Windows® podtagczonym do sterownika siecig Ethernet.

Opcja eksportu danych
(wymaga licencji)
Dane pomiarowe mozna eksportowac z programu Reporter

po zakupieniu i aktywacji opcji eksportu danych. Dzigki tej
opcji uzytkownicy majg do dyspozycji nastepujgce funkcje:

* Eksport danych pomiarowych do pliku .csv

* Generowanie raportu danych pomiarowych w postaci

pliku .pdf EEREaEES =N

¢ Automatyczne przesytanie danych pomiarowych przez cw e« K
MTConnect (wymaga potaczenia MTConnect od o Bl
producenta obrabiarki)

Eksportowane dane mozna przechowywac w celu
identyfikacji lub importowa¢ do uzywanego oprogramowania
do analizy jakosci, dzigki czemu producent ma szczegdtowy
wglad w procesy obrdbki.

Gtowne cechy i zalety:

* Szybkie wyswietlanie danych pomiarowych
na maszynie

* Wyswietlanie trendéw pomiaréw kazdej
sprawdzanej czesci

* Wyniki mozna oglada¢ na zywo podczas pomiaru
przedmiotu i narzedzia

® Zbieranie i udostepnianie danych pomiaréw
wykonanych na obrabiarce dzieki funkcji eksportu
danych

A ALER | R A

® Zgodnosc z Inspection Plus — oprogramowaniem
z makroprocedurami do dotykowego
i bezdotykowego ustawiania narzedzi oznacza,

RN

ze tej jednej aplikacji mozna uzywaé z wieloma
obrabiarkami i sterownikami.

16  Oprogramowanie pomiarowe do obrabiarek www.renishaw.pl/machinetoolsoftware 17



Aplikacje na smartfony

Aplikacje na smartfony sg dostgpne dla niemal kazdego
uzytkownika smartfonu i dostarczajg informacji w prostym,
wygodnym formacie. Bezptatne aplikacje firmy Renishaw
dostepne globalnie w wielu jezykach sg idealnym rozwigzaniem
dla nowych i doswiadczonych uzytkownikéw.

Aplikacje Renishaw na smartfony sg dostepne globalnie
w sklepie App Store™ oraz Google Play.

£ Download on the GETITON
@& AppStore ‘ }’ Google Play
Sa rowniez udostepniane w Chinach w serwisach Tencent i Huawei.

2 8

Gtéwne cechy i zalety:

* Wyswietlajg uzytkownikowi potrzebne
informacje w prostym i wygodnym formacie

Dostepne globalnie w wielu jezykach

Tekst pomocy, obrazy i animacje w celu
zapewnienia pomocy

Bezptatne

Doskonata pomoc dla nowych lub
niedoswiadczonych uzytkownikéw

Tanoc/Meidan

Sedait product

, Spinclle probe

o I Too setier

B @ Mon-contoct tool setter

Aplikacja GoProbe

Aplikacja GoProbe umozliwia wygenerowanie
procedury pomiarowej za pomoca kilku
kliknie¢. Wystarczy wybra¢ wymagany cykl

i wypetnié pola danych. Uzyskuje sie polecenie
jednowierszowe, ktére nastepnie wprowadza
sie w sterowniku CNC.

Aplikacja NC4

Aplikacja NC4 utatwia konfigurowanie

i obstugiwanie bezdotykowych systeméw do
ustawiania narzedzi NC4. Technicy zyskujg
wspolny punkt odniesienia do konfigurowania,
serwisowania i rozwigzywania problemoéw

ze sprzetem.

Aplikacja Trigger Logic™

Dzieki aplikacji Trigger Logic™ uzytkownicy
moga szybko i tatwo dostosowa¢ ustawienia
sondy Renishaw — jeszcze szybciej niz

w wypadku zapoznawania si¢ z tradycyjnymi,
drukowanymi instrukcjami.

Aplikacja obstuguje wszystkie sondy
elektrostykowe mocowane na wrzecionie, ktére
obstuguja funkcje Trigger Logic.

Aplikacja HP arms

Aplikacja HP arms to interaktywna pomoc
techniczna dla inzynieréw, ktérej moga
uzywacé wraz z rodzing ramion o wysokiej
precyzji do ustawiania narzedzi firmy
Renishaw. Aplikacja upraszcza konfiguracje
systemu, konserwacje i rozwigzywanie
probleméw dzieki tatwym do przesledzenia
animacjom i szczegétowym instrukcjom.

Aplikacja obstuguje ramiona HPMA, HPPA
i HPRA do ustawiania narzedzi.

Wiecej informacji na ten temat, facznie z opisem obstugiwanych sterownikdw obrabiarek, mozna znalez¢ w arkuszu danych
technicznych Oprogramowanie sond do obrabiarek — programy i funkcje (numer katalogowy Renishaw H-2000-2298) lub w witrynie
www.renishaw.pl/smartphoneapps.

www.renishaw.pl/machinetoolsoftware 19




Graficzne interfejsy uzytkownika

Set and Inspect zostat wyposazony w szereg
przyjaznych dla uzytkownika interfejséw
graficznych (GUI), ktére prowadza go przez
proces ustawiania przedmiotu obrabianego,
kontroli i ustawiania narzedzia.

Elementy graficzne kazdego interfejsu GUI
odpowiadajg stylowi danego sterownika
obrabiarki. Kazdy z tych interfejséw jest
intuicyjnym i przyjaznym dla uzytkownika
srodowiskiem, ktére pomaga w tworzeniu cyklu
pomiarowego, eliminujgc trudnosci zwigzane

z tradycyjnym programowaniem obrabiarek.
Dzieki temu cykle mozna generowac i wybiera¢
przy minimalnym udziale uzytkownika.

Gtowne cechy
| zalety:
* |nterfejs przyjazny dla uzytkownika

* Obstuguje kalibracje sondy,
ustawianie przedmiotu obrabianego
i jego kontrole, a takze dotykowe

i bezdotykowe ustawianie narzedzi

Styl i elementy graficzne
dostosowane do uzytkownikéw
kazdego typu sterownika CNC

Intuicyjne sSrodowisko minimalizuje
wymagania dotyczace szkolenia

- -
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Aplikacja GoProbe iHMI do Interfejsy GUI do

obrabiarek Fanuc bezdotykowego ustawiania 2]
GoProbe iHMI wykorzystuje wbudowany system o narzedzi = ey o u
Windows, technologie Fanuc Picture oraz interfejs Measurament cycies Interfeisy GUI do bezdotvk rawiani | L= - N
z ekranem dotykowym Fanuc iHMI w celu nteriejsy do bezdolykowego ustawlania [ ] - | . B
zapewnienia prostego w obstudze systemu narzedzi oferuja przyjazne dia uzytkownika i - [ ]
pomiarowego, ktory jest idealnym rozwigzaniem cykle b.ezdoFyko.Wego .u§taW|anle narzef:izu - ~— ™
dla uzytkownikéw majgcych ograniczone lub przyspieszajac i utatwiajac proces pomiaru . = e
zerowe doswiadczenie w zakresie pomiaréw. na obrabiarce. = ' N = | :
_ o R i

GoProbe iHMI moze by zainstalowany opslugians bpy sierouniow T ———— g
fabrycznie przez producenta obrabiarek lub e Fanuc
jako modernizacja. EEEEEERERN

* Siemens O EREEEREERENRE

Obstugiwane t sterownikéw
g ypy * Heidenhain

® Fanuc PLUS CNC

| ~, HBEEC EEEDEA
* Maszyny Fanuc Robodrill EEE EEE BED

EEE HEE BER
EEE NN BED
]2 EER G2
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Interfejs GUI GoProbe
(do sterownikéw Mitsubishi
M80/M800S)

Interfejs GUI GoProbe (do sterownikéw
Mitsubishi M80/M800S) jest prosty w obstudze.
Czytelne opcje menu oraz instrukcje sg pomoca
dla uzytkownika. Interfejs GUI jest dostepny

w sterownikach Mitsubishi M80/M800S, ktére nie
sg obstugiwane przez program Set and Inspect.
Ten zestaw jest przeznaczony wytgcznie do

Infemtiu
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Siemens HMI

Interfejs HMI firmy Siemens zapewnia
przyjazny dla uzytkownika interfejs
programowania na obrabiarce, ktory
upraszcza proces tworzenia procedur kontroli
i bezdotykowego ustawiania narzedzi dla
obrabiarek wielozadaniowych.

Obstugiwane typy sterownikéw

* Siemens

montazu OEM, dealeréw i maszyn Mitsubishi.
Obstugiwane typy sterownikéw

* Mitsubishi M80 / M800S

Wiecej informaciji na ten temat, tgcz-
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nie z opisem obstugiwanych sterownikdéw
obrabiarek, mozna znalez¢é w arkuszu danych
technicznych Oprogramowanie sond do obra-
biarek — programy i funkcje (numer katalogowy
Renishaw H-2000-2298) lub w witrynie
www.renishaw.pl/guis.
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Sprawdzian AxiSet

Efektywne ekonomicznie narzedzie kontroli
ustawienia i pozycjonowania osi obrotowych.
Zaledwie w kilka minut uzytkownicy wieloosiowych
centréw obrébkowych i wielozadaniowych
frezarko-tokarek moga zidentyfikowa¢ odchytki
potozenia osi, a takze btedy geometrii, ktére moga
by¢ przyczyna wydtuzonego czasu ustawiania oraz
produkcji niespetniajacej wymogow jakosciowych.

Sprawdzian AxiSet™ umozliwia uzytkownikom
obrabiarek szybkie i doktadne sprawdzenie
weztéw kinematycznych osi obrotowych,
maksymalizujgc stabilno$¢ srodowiska i obrabiarki.
Gdy sprawdzianu AxiSet Check-Up uzywa sie
wraz z systemem QC20-W ballbar lub
interferometrami laserowymi Renishaw

mozna uzyskac¢ niezréwnane rozwigzanie

do diagnozowania obrabiarki.

Gtowne cechy
| zalety:

* Raportowanie btedéw weztéw
kinematycznych oraz osi tokarek
zdefiniowanych wzdtuz osi liniowych
(jakie zwykle sg zapisywane
w obrabiarkach CNC)

Szybkie pomiary i raporty lub
automatyczne aktualizowanie
krytycznych btedow

Aplikacja AxiSet Check-Up na
komputery zapewnia graficzny
interfejs do przeglagdania danych
wynikéw oraz do niezawodnego
przechowywania i drukowania trendéw
parametréw obrabiarki.

Zwigkszony poziom ufnosci przed
obrébka krytycznych elementéw

Zgodnosc¢ z szeroka gama
maszyn wieloosiowych

S N
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Makroprocedury

Te makroprocedury, napisane dla catej gamy sterownikéw
CNC, sa specyficzne dla obrabiarek i sg dostepne dla
5-osiowych centréw obrédbkowych oraz obrabiarek
wielozadaniowych. Dzigki tym makroprocedurom

mozna zbiera¢ i aktualizowa¢ dane pomiarowe, ktére

sg dostepne za posrednictwem dedykowanej aplikacji
AxiSet™ Check-Up.

Sprzet

Jako wzorzec dla funkcji pomiarowych wykorzystywana
jest jedna kula wzorcowa, mocowana w wygodny spos6b
na podstawie magnetyczne;j.

Ten prosty w uzyciu wzorzec kalibracyjny zapewnia
skrécenie czasu ustawiania do minimum i w wigkszosci
przypadkéw nie wymaga demontowania zamocowania,
ani przedmiotu obrabianego.

Akcesoria zalecane do stosowania wraz
z oprogramowaniem sprawdzianu AxiSet:

* Sonda tensometryczna — w celu
zapewnienia najwyzszej doktadnosci firma
Renishaw zaleca stosowanie sond tensometrycznych
z technologiag RENGAGE™.

¢ Kalibrowana ptytka wzorcowa — zapewnia
zgodno$¢ pomiaréw sprawdzianu AxiSet ze
standardami oraz poréwnywalno$é z ustawieniami
producentéw obrabiarek.

Wiecej informacji na ten temat, tgcznie z opisem obstugiwanych sterownikdw obrabiarek, mozna znalez¢ w arkuszu danych
technicznych Oprogramowanie sond do obrabiarek — programy i funkcje (numer katalogowy Renishaw H-2000-2298) lub

w witrynie www.renishaw.pl/axiset.

www.renishaw.pl/machinetoolsoftware
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Renishaw Central

Platforma danych produkcyjnych Renishaw

Central umozliwia jednolite potagczenie urzadzen
pomiarowych i produkcyjnych firmy Renishaw w celu
ufatwienia dostepu istniejgcym systemom i procesom
produkcyjnym do ich danych.

Wiasciwe informacje, we wtasciwym miejscu i we
wtasciwym czasie. L e —

* Dane pomiarowe
* Dane wykorzystania

* Dane alarmowe e

Aby uzyskaé wiecej informaciji, odwiedz witryne
www.renishaw.pl/central

Gtéwne cechy
| zalety:
* Przechowywanie i wizualizacja danych

‘ * Wykorzystywanie danych w
systemach cyfrowych

* Uzycie potaczen bazujgcych
na standardach L ! o
8 -
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Ballbar 20 Pakiet oprogramowania CARTO

System QC20 ballbar umozliwia wykonanie prostej, Pakiet oprogramowania CARTO zawiera aplikacje do

szybkiej kontroli parametréw pozycjonowania obrabiarki ? Revem prsis ; T zbierania danych, analizy i kompensagji, upraszczajac proces
CNC zgodnie z uznanymi normami migdzynarodowymi " i ————— monitorowania i poprawy parametréw pozycjonowania obrabiarki.
(np. ISO, ANSI/ ASME itd.). f ot

Zgodnosé ze wszystkimi laserowymi urzgdzeniami do kalibraciji
i akcesoriami Renishaw oznacza, ze metody i wyniki testéw sg
przechowywane razem w bazie danych CARTO. W programie : o . - 5 2y
mozna fatwo skonfigurowa¢ wiele preferencji dotyczgcych
raportowania i korekcji btedow.

Oprogramowanie Ballbar 20 umozliwia testowanie

i $ledzenie parametréw tych maszyn oraz szybkie
diagnozowanie probleméw wymagajgcych wykonania
obstugi technicznej. Identyfikuje réwniez zrédta btedow,

ktdre sg przyczyng ich powstawania.
Aby uzyskaé wiecej informaciji, odwiedz witryne
Aby uzyskaé wiecej informacji, odwiedz witryne www. www.renishaw.pl/carto

renishaw.pl/qc20
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Wprowadzamy innowacje od 1973 r.

Firma Renishaw jest jedna z wiodgcych w swiecie firm o profilu technicznym
i naukowym, majacg doswiadczenie w zakresie precyzyjnych pomiarow i systemow
medycznych.

Swiatowa sieé filii i dystrybutoréw zapewnia najwyzszy poziom pomocy technicznej,
ustug i obstugi swoich klientow.

Gtéwne obszary zastosowan naszych produktow:

Lotnictwo

Przemyst ciezki . Medycyna i opieka zdrowotna Precyzyjna produkcja

+48 22 577 11 80 poland@renishaw.com

© 2022 Renishaw plc. Wszelkie prawa zastrzezone. RENISHAW® i symbol sondy sg zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy Renishaw
plc. Nazwy produktéw Renishaw, oznaczenia i znak ,apply innovation” sg znakami towarowymi firmy Renishaw plc lub jej podmiotéw zaleznych.

Inne nazwy marek, produktéw i firm sg znakami towarowymi odpowiednich wtascicieli. Renishaw plc. Zarejestrowano w Anglii i Walii. pod
numerem: 1106260.

Zarejestrowane biuro: New Mills, Wotton-under-Edge, Glos, GL12 8JR, Wielka Brytania.

MIMO ZE DOLOZONO WSZELKICH STARAN, ABY ZWERYFIKOWAC DOKLADNOSC NINIEJSZEGO DOKUMENTU W CHWILI JEGO
PUBLIKACJI, W MAKSYMALNYM ZAKRESIE DOZWOLONYM PRZEZ PRZEPISY PRAWA WYLACZA SIE WSZELKIE WYNIKAJACE
Z NIEGO GWARANCJE, WARUNKI, OBIETNICE | ODPOWIEDZIALNOSC PRAWNA.
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