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Przed rozpoczeciem pracy

Przed rozpoczeciem pracy Gwarancja

o Sprzet wymagajgcy sprawdzenia w ramach
Zastrzezenie gwarancji nalezy zwrécié dostawcy.
FIRMA RENISHAW DOLOZYtA WSZELKICH Przy zakupie sprzetu od firmy Renishaw
STARAN, ABY ZAPEWNIC POPRAWNOSC obowiazuja, o ile nie uzgodniono inaczej na
TRESCI TEGO DOKUMENTU W DNIU pi$mie, postanowienia gwarancji zawarte w
PUBLIKACJI, JEDNAK NIE UDZIELA ZADNYCH  WARUNKACH SPRZEDAZY firmy Renishaw.
GWARANCJI ODNOSNIE TEJ TRESCI. Nalezy zapoznaé sie ze szczegdtami gwarancii.
FIRMA RENISHAW NIE PONOSI ZADNEJ Gtéwne wytaczenia z odpowiedzialnosci
ODPOWIEDZIALNOSCI, W JAKIMKOLWIEK gwarancyinej wystepuia, jezeli sprzet byt
STOPNIU, ZA EWENTUALNE BLEDY ZAWARTE
W NINIEJSZYM DOKUMENCIE. ® zaniedbywany, nieumiejetnie sie z nim

obchodzono, byt nieprawidtowo uzytkowany lub

Znaki towarowe * byt modyfikowany lub w jakikolwiek
sposéb zmieniany, chyba ze na podstawie

RENISHAW oraz symbol sondy wykorzystany w T ) )
wczesdniejszej zgody firmy Renishaw.

logo firmy Renishaw sg zastrzezonymi znakami

towarowymi firmy Renishaw plc w Wielkiej Przy zakupie sprzetu od innego dostawcy,
Brytanii i innych krajach. apply innovation oraz nalezy skontaktowac sie z nim w celu uzyskania
inne nazwy i oznaczenia produktow i technologii  szczegétéw gwaranci.

Renishaw sg znakami towarowymi firmy

Renishaw plc oraz jej fili. Wprowadzanie zmian w sprzecie

Wszelkie inne nazwy marek oraz nazwy
produktow uzyte w niniejszym dokumencie sg
nazwami towarowymi, znakami towarowymi lub
zastrzezonymi znakami towarowymi nalezgcymi
do ich wtascicieli.

Firma Renishaw zastrzega sobie prawo
dokonywania zmian w specyfikacji technicznej
bez obowigzku powiadamiania kogokolwiek o tych
zmianach.

Obrabiarki CNC

Obrabiarka CNC musi by¢ zawsze obstugiwana
zgodnie z zaleceniami instrukcji producenta przez
przeszkolony personel.

Obchodzenie si¢ z sonda

Elementy systemu nalezy utrzymywac w czystosci
i obchodzi¢ sie z sondg tak jak z precyzyjnym
przyrzgdem.
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Patenty

Funkcje sondy OSP60 i podobnych sond
Renishaw podlegajg, co najmniej jednemu z
nizej wymienionych patentéw i/lub zgtoszen

1.2

patentowych:

BR 2010/103258 JP 4062515
CN 100461049 JP 4578771

CN 101166953 JP 4726303
CN 101432592 JP 4754427
CN 101622513 JP 5210536
CN 102348957 JP 5244786
CN 103328919 JP 5274775
CN 103562672 JP 5632398
CN 103822603 JP 5658863
CN 1278095 JP 5905189
CN 1307406 JP 6010045
EP 1086352 JP 6010046
EP 1261845 JP 6058109
EP 1368615 JP 6058110
EP 1440286 RU 2499226
EP 1477767 TW 1424164
EP 1477768 TW 1458937
EP 1505362 TW 1458938
EP 1709498 US 6683780
EP 1877732 US 6810597
EP 1967826 US 6909983
EP 2016370 US 7055367
EP 2115387 US 7146741
EP 2267563 US 7441707
EP 2406584 US 7866056
EP 2447665 US 7885777
EP 2479530 US 7900367
EP 2479531 US 7970488
EP 2665987 US 8890546
EP 2665988 US 9454145
IN 2007/125306 US 9471054
IN WO2006/114603

IN WO2010/103258

IN WO2012/098353

IN WO2012/098355



Deklaracja zgodnosci WE

C€

Firma Renishaw plc o$wiadcza na swojg wytgczng
odpowiedzialnosc¢, ze sonda OSP60 jest zgodna
ze wszystkimi odpowiednimi przepisami Unii
Europejskiej.

Petny tekst deklaracji zgodnoéci UE podano pod
adresem:
www.renishaw.pl/mtpdoc

Dyrektywa WEEE

Oznaczenie produktéw firmy Renishaw i/lub
towarzyszgcej im dokumentaciji takim symbolem
oznacza, iz produkt nie powinien by¢ wyrzucany
wraz z innymi odpadami pochodzgcymi z
gospodarstwa domowego. Odpowiedzialnosé za
dostarczenie takiego produktu do wyznaczonego
miejsca zbidrki produktdow przeznaczonych

do utylizacji odpadoéw elektrycznych oraz
elektronicznych (WEEE) w celu umozliwienia
ich recyklingu lub innych form odzysku ponosi
uzytkownik koricowy. Prawidtowa utylizacja
takiego produktu pomoze zachowac cenne
zasoby oraz unikngé negatywnego wptywu na
Srodowisko. Szczegdtowe informacje mozna
uzyska¢ w najblizszym punkcie zbidrki lub od
przedstawiciela firmy Renishaw.

Regulacja REACH

Informacja wymagana na mocy art. 33 ust.

1 Regulacji (EC) nr 1907/2006 (,REACH”)
dotyczgcej produktéw zawierajgcych substancje
stanowigce bardzo duze zagrozenie (Substances
of Very High Concern - SVHC) jest dostepna pod
adresem:

www.renishaw.pl/REACH

apply innovation™
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Bezpieczenstwo

Informacja dla uzytkownika

Sonda OSP60 jest dostarczana z trzema
bateriami litowo-manganowymi CR123 3V
(zgodnymi z wymogami normy BS EN 62133:2013
[IEC 62133:2012]), ktére nie sg przeznaczone do
ponownego tadowania. Jesli bateria roztaduje sie
prosze nie probowag jej ponownie tadowac.

Oznaczenie baterii, opakowania lub
towarzyszacych im dokumentow z takim
symbolem oznacza, ze baterii nie nalezy
wyrzucaé razem z innymi odpadami
pochodzacymi z gospodarstwa domowego. Zuzyte
baterie nalezy przekaza¢ do wyznaczonego
miejsca zbidrki. Pozwoli to na zmniejszenie
niekorzystnego wptywu na srodowisko naturalne

i zdrowie ludzkie, gdyby zostaty one utylizowane
w niewtasciwy sposéb. W celu uzyskania
informacji na temat segregowania i utylizacji
baterii prosimy o kontakt z lokalnym samorzgdem
lub firmg utylizacyjng. Wszystkie baterie litowe

i baterie przeznaczone do wielokrotnego
tadowania nalezy catkowicie roztadowac lub
zabezpieczy¢ przed zwarciem zanim zostang
przekazane do utylizacji.

Nalezy upewni¢ sie, ze wymieniane baterie

sg prawidtowego typu i sg zaktadane zgodnie

z wytycznymi podanymi w instrukcji obstugi
(patrz rozdziat 4 ,Konserwacja”) oraz w sposéb
pokazany na produkcie. Szczegdtowe informacije
dotyczgce dziatania baterii, bezpieczenstwa i ich
utylizacji mozna uzyskac¢ od producenta baterii.

* Nie nalezy prébowaé natadowac tych baterii.

® Zuzyte baterie nalezy utylizowa¢ zgodnie
z lokalnymi przepisami dotyczgcymi
Srodowiska oraz bezpieczenstwa.

® Nalezy wymienié tylko na okreslony typ baterii.

® Nalezy upewnic sig, ze wszystkie baterie sg
poprawnie wtozone.

® Nie przechowywaé¢ w bezposrednim storicu.

® Nie rozgrzewac czy likwidowac baterii w ogniu.

® Nie doprowadza¢ do zwarcia lub celowo
roztadowywac baterii.

® Nie demontowa¢, przektuwac, deformowaé czy
naktada¢ nadmiernej sity na baterie.

* Nie potykac baterii.

® Baterie nalezy przechowywac poza zasiegiem
dzieci.

® Nie zmoczy¢ baterii.

® W razie uszkodzenia baterii nalezy zachowac¢
ostroznosgé.

W przypadku transportu baterii lub produktow
prosimy upewnic sie, iz spetniane sg
miedzynarodowe i krajowe przepisy dotyczgce
transportu baterii.

Baterie litowe sg klasyfikowane, jako przedmioty
niebezpieczne i ich transport droga powietrzng
jest Scisle kontrolowany. Aby obnizy¢ ryzyko
opoznienia dostawy, jezeli z jakiegokolwiek
powodu musisz zwrdéci¢ produkt do Renishaw, nie
zwracaj baterii.

Podczas obstugi obrabiarek lub maszyn
wspotrzednosciowych zaleca sie korzystanie ze
srodkéw ochrony wzroku.

Sonda OSP60 ma szklane okienko. W razie
rozbicia szybki nalezy zachowac¢ ostroznosé, aby
unikngé obrazen.

Informacja dla dostawcy oraz
instalatora maszyny

Na dostawcy maszyny spoczywa
odpowiedzialno$¢ za uprzedzenie uzytkownika
o wszelkich zagrozeniach zwigzanych

z eksploatacjg tgcznie z tymi, o jakich wspomina
sie w dokumentacji produktu Renishaw oraz

za zapewnienie stosownych oston i blokad
zabezpieczajacych.

W pewnych okoliczno$ciach sygnat sondy moze
fatszywie wskazywac stan gotowos$ci sondy.
Zaleca sie nie bra¢ pod uwage sygnatéw sondy
przy podejmowaniu decyzji o zatrzymaniu
maszyny.



Informacja dla instalatora wyposazenia

Wszystkie urzgdzenia firmy Renishaw sg
zaprojektowane tak, aby dziataty zgodnie

z wymogami odpowiednich przepiséw WE oraz
FCC. Kazdy instalator urzadzenia odpowiedzialny
jest za przestrzeganie nastepujacych zalecen,
aby zapewni¢ dziatanie produktu zgodne z tymi
przepisami:

® kazdy interfejs MUSI by¢ zainstalowany
z dala od potencjalnych zrodet zakidcen
elektrycznych takich jak transformatory,
serwonapedy itp;

® wszystkie podtgczenia 0 V/uziemienie
powinny by¢ podtgczone do ,gtéwnej szyny
uziemiajgcej” maszyny (,Szyna uziemiajgca”
to wyrdwnawcze podtgczenie dla wszystkich
uziemien oraz kabli ekranowanych maszyny).
Przestrzeganie tego zalecenia jest bardzo
wazne, w przeciwnym wypadku moze powstaé
réznica potencjatdw pomiedzy uziemieniami;

® Wszystkie ekrany muszg by¢ podtaczone
zgodnie z instrukcja;

® Okablowania nie wolno prowadzi¢ wzdtuz
wysokoprgdowych kabli zasilajgcych, takich
jak kable zasilania napedu lub w poblizu kabli
szybkiego przesytu danych;

Dtugo$¢ kabli powinna byé zawsze minimalna.

Dziatanie urzadzenia

Jezeli urzgdzenie to jest uzytkowane w sposob
inny niz okreslit to producent, zabezpieczenie
zapewniane przez to urzgdzenie moze byc¢
ostabione.

apply innovation™

Bezpieczenstwo optyczne

W tym urzgdzeniu zastosowano diody LED,
ktore emitujg zaréwno Swiatto widzialne, jak
i niewidzialne.

Sklasyfikowana grupa zagrozenia interfejsu
OSP60: zwolniona (bezpieczna konstrukcja).

Produkt oceniano i klasyfikowano stosujgc
nastepujgce normy:

BS EN 62471:2008
(IEC 62471:2006)

Fotobiologiczne
bezpieczenstwo lamp
i systemow lamp.

Renishaw zaleca, aby niezaleznie od klasyfikacji
ryzyka, nie patrzeé bezposrednio na ktérekolwiek
urzgdzenie LED.

1.5
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Ta strona celowo zostata pozostawiona pusta.



Podstawy OSP60
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Wprowadzenie

Sonda OSP60 z technologig SPRINT™

wchodzi w sktad szybkiego, stykowego systemu
skanujgcego przeznaczonego do obrabiarek CNC.
Jest to innowacyjny, analogowy system skanujacy,
ktory wprowadza nowg koncepcje pomiardw
przedmiotéw obrabianych w obrabiarkach.

System umozliwia doktadny pomiar powierzchni
czesci z predkoscig do 15 m/min.

OSP60 to tréjwymiarowa, analogowa sonda
skanujgca, ktdrej konstrukcja pozwala na
komunikowanie si¢ ze sterownikiem obrabiarki
CNC za posrednictwem odbiornika OMM-S i
dedykowanego interfejsu OSI-S. Dwukierunkowa
komunikacja miedzy sondg OSP60 i odbiornikiem
OMM-S odbywa sig za posrednictwem
niezawodnych i szybkich tgczy transmisji danych
na podczerwien.

W odrdznieniu od konwencjonalnych sond do
obrabiarek, ktore mierzg poszczegdlne punkty na
powierzchni i przeprowadzajg esktrapolacje na
podstawie tych punktéw, sonda OSP60 skanuje
w sposob ciagty powierzchnie czesci koncowka
trzpienia pomiarowego z szybkoscig do 1000
punktéw na sekunde w miare jej przesuwania
przez obrabiarke. Tak wysoka gesto$¢ danych,
dzieki ktorej mozna uzyskac doktadng i wysokg
rozdzielczos¢ rozmiaru, ksztattu i potozenia
czesci, pozwala tez na lepsze sprawdzenie
przydatnosci czesci do danego celu oraz
szybkie i doktadne zebranie danych dotyczgcych
ksztattu i profilu w przypadku geometrycznie
skomplikowanych elementéw tréjwymiarowych

i elementdw o ksztatcie pryzmatycznym.

Sondy OSP60 mozna uzy¢ do bardzo szybkiego
skanowania znanych powierzchni. Mozna

jej tez uzy¢ do wyszukiwania powierzchni
podczas wstepnego konfigurowana bazowania
czesci poprzez pomiar pojedynczych punktow

w podobny sposéb jak tradycyjne sondy
elektrostykowej. Dlatego tez technika skanowania
SPRINT umozliwia wprowadzenie nowych metod
sterowania procesem, ktore nie byty mozliwe do
uzyskania z tradycyjnymi metodami pomiarowymi.
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- Wymiary OSP60

©
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; 100 13,6

m ’ . .

o Zasobnik bateril W firmie Renishaw jest dostepny
'8 caty asortyment chwytéw

o

przystosowanych do montazu
sond pomiarowych

AN

22

62

Dioda LED stanu sondy

100,6

Okienko
Wymiary w mm

Ograniczenia wychylenia koricowki pomiarowej

Dtugosé trzpienia pomiarowego +X/xY +Z -z
75 7 6 2,2
100 9 6 2,2
150 13,5 6 2,2
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Dane techniczne OSP60

Gléwne zastosowanie
systemu

OSP60 (sonda)

Typ transmisji
Zasieg transmisji

Czas wiaczenia sondy
Ciezar sondy (bez chwytu)

Zalecane baterie

Typowy czas pracy baterii
przy 20°C

Zakres pomiaru
skaningowego (patrz uwaga 1)

Typ przetwornika
Kierunki pomiaru

Rozdzielczos¢ przetwornika
(um/cyfre) (patrz uwaga 3)

Maksymalna szybkos¢
skanowania

Zakres diugosci trzpienia
pomiarowego

Zakres srednicy kulki trzpienia
pomiarowego

Typ trzpienia pomiarowego

Sita wyzwalania

XY (typowo)
Z (typowo)

Dane srodowiskowe

Szybki system skanujgcy do kontroli proceséw na obrabiarkach.

Analogowa sonda skanujgca do obrabiarek, umozliwiajgca

zarowno skanowanie tréjwymiarowe, jak i trojwymiarowy pomiar

pojedynczych punktow.

2.3

Transmisja optyczna w podczerwieni: do 1000 punktow
tréjwymiarowych w 3 osiach na sekunde.

360°. Do 4,5 m z jednym odbiornikiem i do 9 m z dwoma
odbiornikami.

Mniej niz 0,5 sekundy

Z bateriami 1080 g
Bez baterii 1029 g

3 x CR123 3V, litowo-manganowa
Patrz tabela ,, Typowy czas pracy baterii” na str. 2.4.

Petny tréjwymiarowy (jednoczesne wyprowadzanie danych XYZ)
Wielokierunkowe =X, =Y, +Z.
XY 0,025 um; Z 0,004 um

Do predkosci posuwu szybkiego (GO0) zaleznie od wydajnos$ci
obrabiarki i zastosowania.

Zalecany od 75 mm do 150 mm.
Typowo od 2 mm do 8 mm.

Tylko proste trzpienie pomiarowe. Zalecane trzpienie pomiarowe
przeznaczone do sondy OSP60. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w broszurze informacyjnej Zalecenia dotyczgce trzpieni
pomiarowych do sond skanujgcych OSP60 (numer katalogowy
Renishaw H-5465-8120).

Ugiecie sprezyny (patrz | Sita pomiaru (patrz uwagi 2 i 3)

uwaga 2)

0,8 N/mm 0,1 N 10 of

1,5 N/mm 0,2 N 20 of

Stopien ochrony IPX8 BS EN 60529:1992+A2:2013
(IEC 60529:1989+A1:1999+A2:2013).

Temperatura od -10°C do +70 °C

przechowywania

Temperatura pracy od +5 °C do +55 °C

Uwaga 1: Maksymalna, dozwolona odlegtos¢ miedzy nominalng a rzeczywista linig skanowania. Petna wydajnos¢
tréjwymiarowa tréjosiowa w pionowym centrum obrébkowym z trzpieniem pomiarowym 75 mm. W niektérych
zastosowaniach mozna rozszerzyé ten zakres. Skontaktuj sie z lokalnym przedstawicielem firmy Renishaw, aby

uzyskac wiecej informacii.

Uwaga 2: Wartosci typowe dla trzpienia pomiarowego 100 mm.

Uwaga 3: Sita, ktéra powoduje zmiane sygnatu stanu przy wyzwalaniu dotykowym. Przyjmuje si¢ warto$¢ progowa wyzwalania

0,125 mm.



2.4

Instrukcja instalacji OSP60

Przecietny czas pracy baterii

Tryb roboczy Trwatos$é baterii
(Przedstawione
wartosci dotycza baterii
litowo-manganowych
Duracell Ultra DL 3 V)

Sonda skanujaca

Czas pracy: petna moc optyczna w zakresie 4,5 m i przy pracy ciggtej. 16 godz.
Czas pracy: % mocy optyczna w zakresie 1 m i przy pracy ciagtej. 31 godz.
Czas pracy: petna moc optyczna w zakresie 4,5 m i przy cyklu obcigzenia 5%. | 320 godzin?
Czas pracy: % mocy optycznej w zakresie 1 m i przy cyklu obcigzenia 5%. 620 godzin?

Czas gotowosci. 121 dni

1 Warto$¢ obliczona.

Mozna uzywag litowo-jonowych baterii wielokrotnego tadowania, jesli zapewniajg one pobdr pradu
125 mA w trybie ciggtym i sg zgodne z wytycznymi co do wymiardw zgodnie z norma

BS EN 60086-2:2016 (IEC 60086-2:2016). Jesli uzywa sie baterii wielokrotnego tadowania, klient
powinien ustali¢ czas pracy baterii na podstawie wtasnych doswiadczen.
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Zakres pomiaru skalibrowanego sondy OSP60

Odchylenie +Z
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Aktywny sygnat nadmiernego odchylenia
Warto$é /

progowa

nadmiernego
odchylenia Z

Zakres pomiaru

Zakres pomiaru skanowania?

skalibrowanego
\
\
\
\
\

<
«

- Odchylenie
=XY

Sonda za mato 1
|

\
1
L
I
1 1 1

odchylona \ \ ' '
Minimalne Nominalne Maksymalne Warto$é
odchylenie odchylenie odchylenie progowa
pomiaru pomiaru pomiarul nadmiernego
odchylenia XY

1 Przy odchyleniu w kierunku normalnym do powierzchni

2 Wyniki testu parametréw skanowania tréjwymiarowego zgodnie z wymogami normy 1SO 230-10
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Ta strona celowo zostata pozostawiona pusta.
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Instalacja systemu

Instalacja OSP60 z odbiornikiem OMM-S

Typowa instalacja

PRZESTROGA: ze wzgledu na zaawansowany protokoét transmisji optycznej sonda OSP60 jest
zgodna wytgcznie z odbiornikiem OMM-S. Nie wolno uzywac¢ sondy OSP60 z innymi odbiornikami
firmy Renishaw.

OMM-S (2) OMM-S (1)
(opcjonalny)

.
WE/WY

sterowania

numerycznego Do interfejsu

komputera
/sterujqcego (lub
zewnetrznego
procesora
danych)

Uziemienie

Moc

WAZNE: Nalezy upewni¢ sie, ze korpus OMM-S jest potgczony z uziemieniem maszyny.
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Instrukcja instalacji OSP60

OSP60 to szybka sonda skanujgca o mocnej
konstrukciji, przeznaczona do montazu

w przestrzeni roboczej obrabiarki. Jest
wyposazona w czujnik o rozdzielczosci 0,025 pm
w kierunku XY i rozdzielczosci 0,004 um

w kierunku Z. Sonda OSP60 dostarczana jest
zasilana trzema bateriami CR123 3 V i ma zakres
optyczny 4,5 m.

W odrdznieniu od konwencjonalnych sond firmy
Renishaw, ktére przesytajg tylko dane podczas
wyzwalania, sonda OSP60 wysyta dane, na ktére
sktadaja sie wspdtrzedne X, Y, Z, wewnetrzna
temperatura sondy, wskazanie niskiego poziomu
natadowania baterii, stan wychylenia i jakos¢
sygnatu.

System OMM-S jest przeznaczony do montazu
na obrabiarce w polu widzenia sondy OSP60.
System OMM-S ma zasieg 4,5 m; mozna go
rozszerzy¢, podtgczajgc drugi odbiornik OMM-S
do interfejsu OSI-S.

15°

Przestrzen robocza transmisji

Ponizej przedstawiono przestrzen roboczg
systemu i jego zasigg.

Czesci sktadowe systemu nalezy ustawi¢ w taki
sposob, aby mozna byto uzyskac optymalny
zasieg w kazdym potozeniu zespotdéw obrabiarki,
w tym prawdopodobne potozenia czesci

na ruchomym stole maszyny. W systemie
wykorzystuje sie optyczng transmisje na
podczerwien, dlatego tez czesci muszg znajdowac
sie w polu widzenia.

Poziom mocy odbiornika OMM-S jest domysinie
ustawiony na petng moc. Mozna go jednak
zmniejszy¢, gdy wystepuja konflikty z systemami
zamontowanymi na sgsiadujgcych obrabiarkach.
Zaleca sie pozostawienie domysinego,
automatycznego ustawienia poziomu mocy sondy
OSP60.

Poziomy mocy optycznej transmisji sondy OSP60
i systemu OMM-S ustawia sie przy uzyciu
oprogramowania skanujgcego.

0°

Os optyczna

Ustawienia poziomu mocy
[l Petna moc

- Y mocy

[ % mocy

] %mocy

75°

UWAGA: Instrukcje dotyczgce instalowania odbiornika
OMM-S oraz interfejsu OSI-S mozna znalez¢ w
Instrukciji instalacji interfejsu OSI-S i odbiornika

Typowy wykres przy +20°C
360° dookota osi sondy, w metrach

OMM-S (numer katalogowy Renishaw H-5465-8546).



Przygotowanie OSP60 do uzycia

PRZESTROGA: OSP60 posiada szklane okienko
i jest wyposazona w trzpien ceramiczny. W razie
rozbicia okienka nalezy zachowac ostroznos¢ aby
unikng¢ obrazen.

Mocowanie trzpienia pomiarowego

UWAGA: zaleca sie uzycie wiasciwego narzedzia
dynamometrycznego (numer katalogowy
Renishaw M-5000-3707) w celu unikniecia
nadmiernego dokrecenia i ewentualnego
uszkodzenia sondy OSP60 lub trzpienia
pomiarowego. Narzedzie dynamometryczne jest
dostarczane razem z sondg OSP60.

RENISHAW &
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Instrukcja instalacji OSP60

Mocowanie sondy w chwycie

Klucz szesciokatny
4mmx2

L Im\

Klucz szesciokatny
2,5mm x4
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Regulacja centrowania koncowki n
pomiarowej

UWAGI:

Jezeli sonda i chwyt zostang upuszczone,
muszg zosta¢ ponownie sprawdzone pod kgtem
poprawnej regulacji koncowki.
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Nie nalezy uderza¢ ani opukiwac sondy, aby
wyregulowac centrowanie.

Sonde nalezy ustawi¢ czujnikiem zegarowym

z doktadnoscig 50 um. Zaleca sie jednak
skalibrowanie wycentrowanie sondy w zakresie
20 pm. Jesli uzywa sie imperialnego calowego
czujnika zegarowego (DTI), zaleca sie
skalibrowanie wycentrowanie sondy w zakresie
ok. 1000 pin.

Nalezy zachowac ostroznosc¢ przy kalibrowaniu
centrowania sondy OSP60, poniewaz sita
sprezyny musi by¢ mniejsza niz w przypadku
konwencjonalnej sondy elektrostykowej. Aby
zminimalizowaé wielkos¢ odchylenia sondy
podczas kalibrowania centrowania, nalezy uzy¢
najnizszej wymaganej sity pomiarowej (ponizej
0,4 N (40 gf)) w celu uzyskania statego styku
pomiedzy nurnikiem dzwignig DTI a koricéwkag
trzpienia pomiarowego.

Czujnik zegarowy,
+10pm §-10pmJ sita pomiaru <0,4 N

P

(==

Czujnik zegarowy, sita
pomiaru <0,4 N

Czujnik zegarowy,
sita pomiaru <0,4 N
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Instrukcja instalacji OSP60

Instalowanie baterii
UWAGI:

Maksymalny okres pracy uzyskuje sie, stosujgc
. wysokiej jakosci baterie renomowanego
OSTRZEZENIA: producenta. Zaleca sie wtozenie baterii po

Nie dopuszczaé do przedostania sie chtodziwa zamontowaniu sondy we wrzecionie obrabiarki.

i innych zanieczyszczen do wnetrza sondy. Przed ponownym ztozeniem nalezy zawsze
upewni¢ sig, czy uszczelka zasobnika oraz
wspotpracujgce powierzchnie sg czyste

i nieuszkodzone.

Nie nalezy mieszaé nowych baterii z uzywanymi
lub typdw baterii, poniewaz skutkiem bedzie
skrécenie trwatosci oraz uszkodzenie baterii.

Jesli zostang przypadkowo wiozone wyczerpane
baterie, diody LED bedg $wieci¢ stale w kolorze
czerwonym (lub nie bedg Swieci¢ wcale).

Przy wktadaniu baterii nalezy sprawdzi¢, czy
sprezynowe styki nie sg uszkodzone i czy
polaryzacja baterii jest wtasciwa. Niezastosowanie
sie do tego zalecenia moze by¢ przyczyng pozaru.

Nalezy zachowac¢ ostroznosé, aby nie dopuscié
do uszkodzenia sprezynowych stykéw baterii
i uszczelki zasobnika baterii.

T —— —
Zalecane baterie
Litowo-manganowa x 3

‘ / CR1233V lub DL123 3V ‘
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Sprawdzenie poprawnosci dziatania baterii sondy

Po wiozeniu baterii diody LED stanu baterii powinny dwukrotnie migng¢ w kolorze zielonym,
a nastepnie dwukrotnie w kolorze czerwonym. Sonda OSP60 nie oferuje funkcji Trigger Logic™,

dlatego tez catg konfiguracje sondy przeprowadza sie przy uzyciu oprogramowania skanujgcego. '%
©
1]
=
Opis symboli 3.
o Krotki btysk diody LED

@D  Diugi blysk diody LED

I Dioda LED ciggle Swieci

\ 4
Stan baterii
Prawidlowy stan Niski poziom natadowania .
. . " Bateria roztadowana
natadowania baterii baterii
( X X X N NXNTI X X X [

I |
v

Sonda w stanie gotowosci

Sprawdzenie wskazan diod LED stanu podczas pracy sondy

Stan sondy
sonda gotowa do
pomiaréw w trybie 000000
roboczym
sonda.wyzwolona 000000
w trybie roboczym
S_ont_:la gqtowa do pracy, e00000
niski poziom baterii
Son.da wyzwq!ona, niski 000000
poziom baterii
Bateria roztadowana |

UWAGA: Jesli na sondzie skanujgcej
OSP60 znajduje sie logo
SPRINT™ jak na zdjeciu

z lewej strony, nalezy zapozna¢
sie z dokumentacjg instalacji

dostarczong razem z ta sonda.
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Instrukcja instalacji OSP60

Kalibracja OSP60

Dlaczego nalezy kalibrowaé¢ sonde?

Sonda OSP60 jest zaledwie jednym elementem
systemu pomiarowego, ktéry komunikuje sie

z obrabiarkg. Kazdy z tych elementéw moze
wptywaé na réznice pomiedzy rzeczywistym
potozeniem koricowki trzpienia a jej zmierzonymi
wspotrzednymi przestanymi do sterowania. Jezeli
sonda nie jest skalibrowana, réznica ta pojawi sie,
jako niedoktadnos$¢ pomiaru.

Kalibracja sondy OSP60 jest konieczna w celu
zapewnienia doktadnych obliczen powierzchni
obrabianej czesci i utworzenia poprawnej sciezki
narzedzia. Dzigki temu konicéwka sondy pobiera
dane pomiarowe z poprawnej powierzchni czesci.
Po skalibrowaniu mozna uzy¢ oprogramowania
pomiarowego do skompensowania dowolnej
réznicy miedzy potozeniem koncdwki trzpienia

a jej zmierzonymi wspotrzednymi przestanymi do
maszyny.

Podczas standardowego uzytkowania réznica
pomiedzy potozeniem, ktérego trzpien dotyka,
a potozeniem, jakie jest zgtaszane nie ulega
zmianie, ale waznym jest, aby w nastepujacych
okolicznosciach sonde skalibrowacé:

® kiedy system pomiarowy ma by¢ uzyty po raz
pierwszy;

® Kkiedy w sondzie zostat zamontowany nowy
trzpien pomiarowy;

® Kkiedy w sondzie zostat zamontowany nowy
chwyt;

® Kkiedy przeprowadzono regulacje centrowania;

® Kkiedy istnieje podejrzenie, ze nastgpito
odksztatcenie trzpienia pomiarowego lub
kolizja z sondg pomiarows;

® w regularnych odstepach czasu, w celu
zrekompensowania zmian zachodzacych
w obrabiarce;

® kiedy sonda OSP60 jest przenoszona miedzy
réznymi obrabiarkami;

¢ gdy jest konieczne osiagniecie bardzo
doktadnych wartosci tolerancji 1;

gdy trzeba uwzgledni¢ zmiany ciepine
w obrabiarcet;

jesli powtarzalno$¢ mocowania sondy

jest niewystarczajgca. W takim przypadku
ponowna kalibracja sondy moze by¢ konieczna
za kazdym razem, gdy zostanie ona wybrana;

Kalibracja samego przesuniecia (ktora trwa kilka sekund)
umozliwia usuniecie btedu powtarzalnosci zwigzanej z
wymiang narzedzia. Moze to zapewni¢ poprawe doktadnosci
0 okoto 2 um w procesach skrawanie-pomiar-skrawanie
oraz tam, gdzie sg poréwnywane pomiary przed wymiang i
po wymianie narzedzia.

Dobra praktyke stanowi wycentrowanie trzpienia,
poniewaz redukuje to wptyw jakichkolwiek
odchylen wrzeciona i narzedzia (patrz strona 3.5
»Regulacja centrowania koncéwki pomiarowej”).

Sposadb kalibraciji

Sonde kalibruje sie na obrabiarce przy uzyciu
kuli o znanym rozmiarze. Zwykle uzywa sie kuli
o $rednicy 25 mm. Mozna jednak zastosowac
kule o innych rozmiarach. Procedura kalibracji
sktada sie z trzech czesci:

ustalenie bazy wymiarowej sondy;

okreslenie potozenia kuli wzorcowej
i promienia kulki trzpienia pomiarowego;

skanowanie kuli wzorcowe;j.
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Konserwacja

Konserwacja Czyszczenie sondy
Mozna wykona¢ procedury konserwacyjne Wytrzyj czysta szmatkg okienko, zasobnik
opisane w niniejszej instrukcji. baterii i plastikowg pokrywe odpowietrznika

z pozostatosci po obréobce mechaniczne;.
Te czynnosci nalezy wykonywacé regularnie,
aby zachowac¢ optymalng transmisje danych
i wydajnos¢ sondy.

Dalszy demontaz i naprawa sprzetu firmy
Renishaw jest operacjg wysokospecjalizowang

i musi by¢ wykonywana tylko w autoryzowanych
centrach serwisowych firmy Renishaw.

Sprzet wymagajgcy naprawy, przegladu lub
sprawdzenia w ramach gwarancji nalezy zwrdcic¢
do dostawcy.

PRZESTROGA: sonda OSP60 ma szklane
okienko i jest wyposazona w trzpien ceramiczny.
W razie rozbicia okienka nalezy zachowac
ostroznosé, aby unikna¢ obrazen.
|
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Instrukcja instalacji OSP60

Czyszczenie przedniej i tylnej
membrany sondy

PRZESTROGI:

W zadnych okolicznoéciach nie wolno czyscié ani
suszy¢ sondy OSP60 sprezonym powietrzem,
gdyz moze to by¢ przyczyng uszkodzenia
membran.

Nie wolno zdejmowac pierscienia ograniczajacego
przed nadmiernym wychyleniem.

Mechanizm sondy OSP60 jest zabezpieczony
dwoma membranami przed chtodziwem i
zanieczyszczeniami. Stanowig one dostateczng
ochrone w normalnych warunkach roboczych.

Plastikowg pokrywe odpowietrznika obok okienka
optycznego nalezy utrzymywac w czystosci;
dotyczy to zwtaszcza otworéw odpowietrzajgcych
prowadzgcych do tylnej membrany. Mozna je
czyscic przez usunigcie zanieczyszczen czystg
szmatka nie pozostawiajgcg wiokienek.

Co jakis czas nalezy tez czysci¢ kanat powietrzny
za otworami odpowietrzajgcymi w plastikowe;j
pokrywie. Mozna to uzyskaé przez przeptukanie
korpusu sondy OSP60 pod w strumieniu czystej,
biezgcej wody (maks. temperatura 40°C). Nalezy
przestrzegac ponizszych zalecen:

1. Skieruj umiarkowany strumien czystej,
biezacej wody na kazde z szesciu wycie¢
w pokrywie odpowietrznika.

2. Recznie potrzgsaj sonda lub obracaj ja, aby
mie¢ pewnosé, ze woda dosigegnie tylnej
membrany.

3. Kontynuuj te czynnosci do momentu,
w ktérym z otwordéw odpowietrzajgcych
wydostanie sie czysta woda.

Co jaki$ czas nalezy tez czysci¢ obszar za
pierscieniem ograniczajgcym przed nadmiernym
wychyleniem (w miejscu potgczenia trzpienia
pomiarowego z sonda). Mozna to uzyskaé przez
przeptukanie obszaru strumieniem czystej,
biezgcej wody (maks. temperatura 40°C). Nalezy
przestrzegac ponizszych zalecen:

1. Skieruj umiarkowany strumien czystej,
biezgcej wody na szczeling miedzy
trzpieniem pomiarowym a pierscieniem
ograniczajgcym przed nadmiernym
wychyleniem.

2. Recznie potrzgsaj sondg lub obracaj jg, aby
mie¢ pewnosé, ze woda dosiegnie przedniej
membrany.

Kontynuuj te czynnosci do momentu,
w ktérym z obszaru wydostanie si¢ czysta
woda.

Pierscien
ograniczajacy
przed nadmiernym
wychyleniem

o] \§
Plastikowa pokrywa - g}

odpowietrznika

Czyszczenie przedniej i tylnej membrany



Sprawdzanie stanu baterii

Aby sprawdzi¢ stan baterii:

1.

2.

Wyjmij zasobnik baterii.
Poczekaj co najmniej 5 sekund.

Witéz ponownie zasobnik baterii, uwazajgc,
aby nie dopusci¢ do uszkodzenia uszczelki
zasobnika baterii.

Obserwuj diody LED sondy, aby okresli¢ stan
baterii.

W razie potrzeby wymien baterie. Szczegétowe
informacje na temat wymiany baterii
przedstawiono w rozdziale ,Wymiana baterii” na
str. 4.4,

Y
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Opis symboli

I Dioda LED ciggle $wieci

Krétki btysk diody LED
Dtugi btysk diody LED

Stan baterii

natadowania baterii baterii

Prawidtowy stan Niski poziom natadowania

Bateria roztadowana

I I
v

Sonda w stanie gotowosci
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Instrukcja instalacji OSP60

Wymiana baterii

OSTRZEZENIA:

Nie wolno zostawi¢ roztadowanych baterii
W sondzie.

Wymieniajac baterig, nalezy sprawdzié, czy
sonda jest czysta i sucha. Nie wolno dopuscié¢ do
przedostania sie chtodziwa lub zanieczyszczen do
zasobnika baterii lub jego uszczelek.

Przy wktadaniu baterii nalezy sprawdzi¢, czy
sprezynowe styki nie sg uszkodzone i czy
polaryzacja baterii jest wtasciwa. Niezastosowanie
sie do tego zalecenia moze byc¢ przyczyng pozaru.

Nalezy zachowac ostroznosé, aby nie dopuscié
do uszkodzenia sprezynowych stykéw baterii
i uszczelki zasobnika baterii.

Nalezy uzywac tylko okreslonych typéw baterii.

PRZESTROGA: Roztadowane baterie utylizowac
zgodnie z miejscowymi regulacjami. Nie wolno
wrzucac baterii do ognia.



Zalecane baterie
Litowo-manganowa x 3
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UWAGI:

Nie nalezy miesza¢ nowych baterii z uzywanymi
lub typdw baterii, poniewaz skutkiem bedzie
skrécenie trwatosci oraz uszkodzenie baterii.

Przed ponownym ztozeniem nalezy zawsze
upewnic sig, czy uszczelka zasobnika oraz
wspotpracujgce powierzchnie sg czyste

i nieuszkodzone.
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Jesli zostang przypadkowo wtozone wyczerpane
baterie, diody LED bedg swiecic¢ stale w kolorze
czerwonym (lub nie bedg swieci¢ wcale).
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Rozwigzywanie problemow

UWAGA: przedstawione ponizej informacje zwigzane z rozwigzywaniem problemoéw dotyczg sondy
OSP60. Wiecej informacji na temat rozwigzywania probleméw mozna znalez¢ w Instrukgji instalaciji
oprogramowania skanujacego oraz interfejsu OSI-S i odbiornika OMM-S (numer katalogowy Renishaw

H-5465-8546).

Objaw

Nie mozna wiaczyé
zasilania sondy OSP60
(diody LED nie swieca
sie lub nie wskazuja
stanu baterii).

Przyczyna

Catkowicie roztadowane baterie.

Dziatanie

Wymien baterie (patrz strona 4.4).

Nieodpowiednie baterie.

Wymien baterie (patrz strona 4.4).

Baterie zainstalowane
niepoprawnie.

Sprawdz sposdb wtozenia baterii
(patrz strona 4.4).

Nie mozna wiaczy¢
sondy OSP60 lub
sonda wytacza sie
niespodziewanie.

Catkowicie roztadowane baterie.

Wymien baterie (patrz strona 4.4).

Nieodpowiednie baterie.

Wymien baterie (patrz strona 4.4).

Baterie zainstalowane
niepoprawnie.

Sprawdz sposdb wtozenia baterii
(patrz strona 4.4).

Sonda OSP60 jest poza
zasiegiem transmisiji.

Zwieksz ustawienie mocy
optycznej w oprogramowaniu lub
zmniejsz odlegtosé miedzy sondg
OSP60 a odbiornikiem OMM-S.

Przeszkody na drodze
promieniowania.

Wyczys¢ okienko sondy OSP60
i systemu OMM-S oraz usun
wszelkie przeszkody

(patrz strona 4.1).

Wadliwe potgczenie uziemienia.

Sprawdz potgczenie uziemienia
odbiornika OMM-S oraz interfejsu
OSI-S.
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Instrukcja instalacji OSP60

Objaw

Nieoczekiwane
zatrzymanie maszyny
podczas cyklu

Przyczyna

Awaria fgcza optycznego/sonda
OSP60 jest poza zasiegiem.

Dziatanie

Sprawdz sonde OSP60 i system
OMM-S oraz usun wszelkie
przeszkody. Skasuj alarm.

pomiarowego.

Roztadowane baterie w sondzie
OSP60.

Wymien baterie (patrz strona 4.4)
i skasuj alarm.

Nadmierne odchylenie.

Sprawdz, czy czes$¢ znajduje
sie w odpowiedniej pozyciji lub
zmien wysoko$é bezpiecznej
ptaszczyzny i skasuj alarm.

Nieprawidtowe przesunigcie
dtugosci sondy OSP60 lub jego
brak.

Wprowadz prawidtowg dtugosé
sondy i skalibruj ponownie sonde.
Skasuj alarm.

Staba powtarzalnos¢ i/
lub doktadnosé¢ OSP60

Zanieczyszczenia na czes$ci lub
koricowce pomiarowe;j.

Wyczy$¢ czesé i koncodwke
pomiarows.

Uszkodzony/odksztatcony trzpien
pomiarowy.

Wymien trzpien pomiarowy
i skalibruj ponownie sonde OSP60
(patrz strona 3.8).

Staba powtarzalno$¢ wymiany
narzedzi.

Skalibruj ponownie sonde OSP60
po kazdej wymianie narzedzia
(patrz strona 3.8).

Poluzowane mocowanie sondy na
chwycie lub poluzowany trzpien
pomiarowy.

Sprawdz i zacisnij, jesli to
konieczne. Skalibruj ponownie
sonde OSP60 (patrz strona 3.8).

Nastgpito przesuniecie
kalibrowanego elementu.

Skoryguj pozycje.

Pomiar nastepuje w strefach
przyspieszenia i opdznienia
obrabiarki.

Zwigksz promien poczatku/konca
ruchu po tuku przy zbieraniu
danych.

Za wysoka lub za niska predkosc¢
pomiarow.

Wykonaj proste proby
powtarzalnosci z réznymi
predkosciami.

Zmiany temperatury powodujg
przemieszczenia obrabiarki
i obrabianego przedmiotu.

Zminimalizuj zmiany temperatury
i wykonuj czesto ponowng
kalibracje przesuniecia.




Objaw

Staba powtarzalnos¢ i/
lub doktadno$¢ OSP60

(ciag dalszy).

Przyczyna

Btad obrabiarki.

RENISHAW &

apply innovation™

Dziatanie

Wykonaé kontrole stanu
technicznego obrabiarki.

Nagromadzone wiory lub
zanieczyszczenia w przedniej
membranie lub dookofa nie;.

Sprawdz wzrokowo, czy
przednia membrana nie jest
zanieczyszczona wiérami,
zmieniajgc potozenie trzpienia
pomiarowego. Nie demontuj
pierscienia ograniczajgcego przed
nadmiernym wychyleniem. Jezeli
wystepujg zanieczyszczenia lub
widry, wykonaj ptukanie obszaru
czysta, biezgcg wodg w sposéb
opisany na stronie 4.2. Jesli
przednia membrana wyglada na
uszkodzong lub nie mozna jej
oczysci€ z zanieczyszczen ani
widroéw, nalezy zwrdéci¢ sonde
OSP60 do firmy Renishaw.

Zmniejszony zasieg
roboczy.

Nieprawidtowe ustawienie mocy.

Sprawdz ustawienia mocy. Zaleca
sie ustawienie poziomu mocy
odbiornika OMM-S na petng moc,
a mocy optycznej sondy OSP60
na ustawienie automatyczne.

Stabe zestrojenie.

Sprawdz orientacje odbiornika
OMM-S oraz pole widzenia.
W razie potrzeby dodaj drugi
odbiornik OMM-S.

Wadliwe potgczenie uziemienia.

Sprawdz potgczenie uziemienia
odbiornika OMM-S oraz interfejsu
Osl-S.
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Ta strona celowo zostata pozostawiona pusta.



Lista czesci

Typ

Numer

katalogowy

RENISHAW &

apply innovation™

Opis

Zestaw OSP60 A-5465-2001 | Sonda OSP60 z zestawem narzedzi i Skréconym
przewodnikiem uruchomienia.

Zestaw narzedzi A-4038-0304 | Zestaw narzedzi sktada sie z: narzedzia do trzpieni
pomiarowych, klucza szesciokatnego 2 mm, 2 kluczy
szesciokatnych 2,5 mm, klucza sze$ciokgtnego 4 mm,
2 $rub M8 x 12 mm.

Bateria CR123 3V P-BT03-0006 | Bateria litowo-manganowa 3V, pojemnos¢ 1400 mAh.

Zasobnik baterii A-5465-2304 | Zasobnik baterii OSP60

Pokrywa odpowietrznika | A-5465-2305 | Pokrywa odpowietrznika OSP60.

Zestaw uszczelek A-5465-2300 | Zestaw uszczelek nasadki baterii OSP60 zawierajgcy:

nasadki baterii 1 x uszczelke i 1 x pierécien nosny.

Narzedzie do koncowki | M-5000-3707 | Narzedzie do dokrecania lub odkrecania trzpienia

pomiarowej

pomiarowego.

Publikacje. Mozna pobra¢ z naszej strony

www.renishaw.pl.

Skrécony przewodnik H-5465-8500 | Skrécony przewodnik uruchomienia sondy OSP60: do
uruchomienia OSP60 szybkiego konfigurowania oraz instalacji sondy OSP60.
Skrécony przewodnik H-5465-8520 | Skrécony przewodnik uruchomienia OMM-S i OSI-S: do
uruchomienia OMM-S szybkiego konfigurowania oraz instalacji OMM-S i OSI-S.
i OSI-S

Instrukcja instalacji H-5465-8546 | Instrukcja instalacji interfejsu OSI-S i odbiornika OMM-S.
OMM-S i OSI-S

Arkusz danych H-2000-2011 | Arkusz danych technicznych: chwyty stozkowe do sond
technicznych chwytow do obrabiarek.

stozkowych

Broszura informacyjna H-5465-8120 | Broszura informacyjna: zalecenia dotyczgce trzpieni
Zalecenia dotyczgce pomiarowych do sond skanujgcych OSP60.

trzpieni pomiarowych

do sond skanujgcych

OSP60

Trzpienie pomiarowe H-1000-3200 | Dane techniczne: trzpienie pomiarowe oraz akcesoria.

i wyposazenie Mozna tez odwiedzi¢ nasz sklep internetowy pod
pomocnicze adresem www.renishaw.pl/shop.

Arkusz danych H-5465-8207 | Arkusz danych technicznych: OSP60 / OSI-S / OMM-S.
technicznych systemu

Broszura informacyjna H-5465-8532 | Broszura informacyjna Wymiana uszczelki nasadki baterii

Wymiana uszczelki
nasadki baterii OSP60

OSP60
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