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Przed rozpoczeciem pracy

Przed rozpoczeciem pracy Gwarancja

L Sprzet wymagajgcy sprawdzenia w ramach
Zastrzezenie gwarancji nalezy zwrdci¢ dostawcy.

FIRMA BENISHAW DOLQZYLA WSZELK,IQH Przy zakupie sprzetu od firmy Renishaw
STAR,AN’ ABY ZAPEWNIC POPRAWNOSC obowigzujg, o ile nie uzgodniono inaczej na
TRESCI TEGO DOKUMENTU W DNIQ pismie, postanowienia gwarancji zawarte w
PUBLIKACJI, JEDNAK NIE UDZIELA ZADNYCH  \wARUNKACH SPRZEDAZY firmy Renishaw.
GWARANCJI ODNOSNIE TEJ TRESCI.

FIRMA RENISHAW NIE PONOSI ZADNEJ
ODPOWIEDZIALNOSCI, W JAKIMKOLWIEK
STOPNIU, ZA EWENTUALNE BLEDY ZAWARTE

W NINIEJSZYM DOKUMENCIE. ® zaniedbywany, nieumiejetnie si¢ z nim
obchodzono, byt nieprawidtowo uzytkowany lub

Nalezy zapoznac sie ze szczegdtami gwaranc;ji.
Gféwne wytaczenia z odpowiedzialnosci
gwarancyjnej wystepuja, jezeli sprzet byt:

Znaki towarowe * byt modyfikowany lub w jakikolwiek
spos6b zmieniany, chyba ze na podstawie

RENISHAW oraz symbol sondy wykorzystany w
wczesniejszej zgody firmy Renishaw.

logo firmy Renishaw sg zastrzezonymi znakami
towarowymi firmy Renishaw plc w Wielkiej
Brytanii i innych krajach. apply innovation oraz
inne nazwy i oznaczenia produktdw i technologii
Renishaw sg znakami towarowymi firmy
Renishaw plc oraz jej filii.

Przy zakupie sprzetu od innego dostawcy,
nalezy skontaktowac sie z nim w celu uzyskania
szczegobtéw gwarancji.

Wprowadzanie zmian w sprzecie
Wszelkie inne nazwy marek oraz nazwy
produktow uzyte w niniejszym dokumencie sg
nazwami towarowymi, znakami towarowymi lub
zastrzezonymi znakami towarowymi nalezgcymi
do ich wtascicieli.

Firma Renishaw zastrzega sobie prawo
dokonywania zmian w specyfikacji technicznej
bez obowigzku powiadamiania kogokolwiek o tych
zmianach.

Obrabiarki CNC

Obrabiarka CNC musi by¢ zawsze obstugiwana
zgodnie z zaleceniami instrukcji producenta przez
przeszkolony personel.

Obchodzenie si¢ z sonda

Elementy systemu nalezy utrzymywac w czystosci
i obchodzi¢ sie z sonda tak jak z precyzyjnym
przyrzgdem.
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Patenty

Funkcje sondy RTS i podobnych sond
Renishaw podlegajg, co najmniej jednemu z
nizej wymienionych patentow i/lub zgtoszen
patentowych:

CN 100466003 JP 4237051
CN 101287958 JP 4398011
CN 101482402 JP 4575781
EP 0695926 JP 4773677
EP 0967455 JP 4851488
EP 1373995 JP 5238749
EP 1425550 JP 5390719
EP 1457786 EP 1001244
EP 1576560 TW 1333052
EP 1701234 US 2011/0002361
EP 1734426 US 5669151
EP 1804020 US 6275053
EP 1931936 US 6941671
EP 1988439 US 7145468
EP 2216761 US 7285935
IN 215787 US 7486195
US 7665219
US7812736

US7821420



Deklaracja zgodnosci z
wymaganiami Unii Europejskiej

C€

Renishaw plc deklaruje, ze sonda RTS jest
zgodna z podstawowymi wymaganiami i innymi
majacymi znaczenie postanowieniami Dyrektywy
1999/5/EC.

Aby uzyskaé petng deklaracje zgodnosci z

wymaganiami WE skontaktuj sie z firmg Renishaw

lub odwiedz witryne www.renishaw.pl/rts.

Dyrektywa WEEE

Oznaczenie produktéw firmy Renishaw i/lub
towarzyszgcej im dokumentaciji takim symbolem
oznacza, iz produkt nie powinien by¢ wyrzucany
wraz z innymi odpadami pochodzgcymi z
gospodarstwa domowego. Odpowiedzialnos¢ za
dostarczenie takiego produktu do wyznaczonego
miejsca zbidrki produktéw przeznaczonych

do utylizacji odpadow elektrycznych oraz
elektronicznych (WEEE) w celu umozliwienia
ich recyklingu lub innych form odzysku ponosi
uzytkownik koricowy. Prawidtowa utylizacja
takiego produktu pomoze zachowac cenne
zasoby oraz unikngé negatywnego wptywu na
Srodowisko. Szczegdtowe informacje mozna
uzyskac¢ w najblizszym punkcie zbidrki lub od
przedstawiciela firmy Renishaw.

apply innovation™

Informacje o przepisach FCC
dla uzytkownikéw (dotyczy tylko
terenu Stanéw Zjednoczonych)

47 CFR, paragraf 15.19

To urzadzenie jest zgodne z przepisami FCC
zawartymi w Czeéci 15. Dziatanie urzgdzenia
podlega nastepujgcym warunkom:

1. Urzadzenie nie moze powodowac
szkodliwych zakiocen, i

2. Urzadzenie uwzglednia powszechnie
wystepujace zaktécenia, w tym zakiocenia
mogace spowodowac niepozgdane jego
dziatanie.

47 CFR, paragraf 15.21

Ostrzega sie uzytkownika, ze wszelkie zmiany
lub modyfikacje, ktére w wyrazny sposob nie

sg zatwierdzone przez firme Renishaw lub jej
autoryzowanego przedstawiciela, mogg wptyngé
na uniewaznienie uprawnien uzytkownika
dotyczgcych postugiwania sie tym sprzetem.

1.3
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Zatwierdzenie transmisji radiowej

Sprzet radiowy — ostrzezenia
dotyczace Kanady

Angielski

Zgodnie z regulacjami Industry Canada

ten nadajnik radiowy moze pracowac z
wykorzystaniem anteny, ktdrej typ i maksymalny
(lub mniejszy) uzysk sg zatwierdzone przez
Industry Canada.

Aby zmniejszy¢ potencjalne zaktdcenia radiowe
u innych uzytkownikéw, nalezy tak dobraé

typ anteny i jej uzysk, aby réwnowazna moc
promieniowana izotropowo (E.I.R.P.) byta nie
wieksza niz ta wystarczajgca do zapewnienia
pomysinej komunikacji.

To urzadzenie jest zgodne z normami RSS
zwolnienia z uzyskiwania koncesji Industry
Canada. Dziatanie urzgdzenia podlega
nastepujgcym warunkom: 1) urzgdzenie nie moze
powodowac zakitdcen i (2) urzgdzenie musi by¢
odporne na zaktdcenia, wtgcznie z zaktéceniami,
ktére moga powodowac niepozadane dziafania
urzgdzenia.

Francais

Conformément a la réglementation d'Industrie
Canada, le présent émetteur radio peut
fonctionner avec une antenne d'un type et d'un
gain maximal (ou inférieur) approuvé pour
I'émetteur par Industrie Canada.

Dans le but de réduire les risques de brouillage
radioélectrique a l'intention des autres utilisateurs,
il faut choisir le type d'antenne et son gain

de sorte que la puissance isotrope rayonnée
équivalente (p.i.r.e.) ne dépasse pas l'intensité
nécessaire a l'établissement d'une communication
satisfaisante.

Le présent appareil est conforme aux CNR
d'Industrie Canada applicables aux appareils
radio exempts de licence. L'exploitation est
autorisée aux deux conditions suivantes : (1)
I'appareil ne doit pas produire de brouillage,

et (2) I'utilisateur de I'appareil doit accepter
tout brouillage radioélectrique subi, méme si le
brouillage est susceptible d'en compromettre le
fonctionnement.

Zatwierdzenie transmisji radiowej

Argentyna: CNC ID: C-13042

Brazylia: 1762-13-2812

ANATEL

1782-13-2812

T

©1)07806914243100

“Este equipamento opera em carater secundario,
isto é, ndo tem direito a protecédo contra
interferéncia prejudicial, mesmo de estagdes do
mesmo tipo, e ndo pode causar interferéncia a
sistemas operando em carater primario.”

Kanada: IC: 3928A-RTS
Chiny: CMIIT ID: 2012DJ3541
Europa: CE
Japonia: 205-120126
Singapur: Nr rozporzgdzenia:
N2288-12
Zgodnos¢ z

normami IDA
DA104328

TA-2013/1221
IclsA ApaoATe

KCC-CRM-R1P-RTS

Afryka Potudniowa:

Korea Potudniowa:

Tajwan: CCAB13LP3030T2
M4 —
By R E R TR A I

B =tk

SR KBS AR FHIATHR  JEEHT - 8
MRAEAEFEFEE R IRE R R RE ERES
Z AR EE -
Bt mik

BARNA TS AREBE R ERTHS -
WAE G EERA FHRAREY  BapFR » B EEETH
BN AT EE R -

ATEAEIELE  BREEERAE L2 24 THR1E -

BARSHAEMAL L ARAERTE #HLEREHA
Wik TG T -

Stany Zjednoczone: FCC ID: KQGRTS

Australia Czarnogoéra Filipiny Indie Indonezja
Islandia lzrael Liechtenstein Malezja
Norwegia Nowa Zelandia Rosja Szwajcaria
Turcja Wietnam



Bezpieczenstwo

Informacja dla uzytkownika

Sonda RTS jest dostarczana z dwoma bateriami
typu AA, ktérych nie nalezy ponownie tadowac.
W sondzie RTS mozna tez stosowac baterie
litowo-chlorkowo-tionylowe typu AA, ktérych nie
nalezy ponownie fadowagé (patrz punkt ,Wymiana
baterii” w rozdziale 5 ,Konserwacja”). Baterie
litowe muszg by¢ zgodne z normg IEC 62133.
Jesli bateria roztaduje sie prosze nie prébowac jej
ponownie tadowac.

Oznaczenie baterii i/lub towarzyszacego im
opakowania takim symbolem oznacza, iz
baterii nie nalezy wyrzuca¢ razem z innymi
odpadami pochodzgcymi z gospodarstwa
domowego. Odpowiedzialno$¢ za dostarczenie
baterii do wyznaczonego miejsca zbiorki w celu
umozliwienia ich recyklingu ponosi uzytkownik
koncowy. Prawidfowa utylizacja baterii pozwoli
unikngé negatywnego wptywu na $rodowisko.
Szczegotowe informacje mozna uzyskaé w
najblizszym punkcie zbidrki.

Nalezy upewni¢ sie, ze wymieniane baterie

sg prawidtowego typu i sg zaktadane zgodnie

z wytycznymi podanymi w instrukcji obstugi
(patrz rozdziat 5 ,Konserwacja”) oraz w sposéb
pokazany na produkcie. Szczegdtowe informacije
dotyczgce dziatania baterii, bezpieczenstwa i ich
utylizacji mozna uzyskac od producenta baterii.

* Nalezy upewnic sie, ze wszystkie baterie sg
poprawnie wtozone.

® Nie przechowywa¢é baterii w bezposrednim
stoncu czy deszczu.

® Nie rozgrzewac czy likwidowac baterii w ogniu.
® Unika¢ przymusowego roztadowania baterii.
* Nie doprowadzac¢ do zwarcia baterii.

® Nie demontowaé, przektuwac, deformowac czy
naktada¢ nadmiernej sity na baterie.

apply innovation™

® Nie potyka¢ baterii.

® Baterie nalezy przechowywac poza zasiegiem
dzieci.

® Nie zmoczy¢ baterii.

W przypadku uszkodzonej baterii nalezy
zachowac ostroznosé.

W przypadku transportu baterii lub produktow
prosimy upewni¢ sie, iz spetniane sg
miedzynarodowe i krajowe przepisy dotyczgce
transportu baterii.

Baterie litowe sg klasyfikowane, jako przedmioty
niebezpieczne i do ich transportu droga
powietrzng zastosowanie majg surowe kontrole.
Aby obnizy¢ ryzyko opdznienia dostawy, jezeli z
jakiegokolwiek powodu musisz zwrdci¢ produkt do
Renishaw, nie zwracaj baterii.

Sonda RTS posiada szklane okienko. W razie
rozbicia szybki nalezy zachowa¢ ostroznos¢, aby
unikng¢ obrazen.

Informacja dla dostawcy oraz
instalatora maszyny

Na dostawcy obrabiarki spoczywa
odpowiedzialnos¢ za uprzedzenie uzytkownika
o wszelkich zagrozeniach zwigzanych z
eksploatacjg tgcznie z tymi, o jakich wspomina
sie w dokumentacji produktu Renishaw oraz
za zapewnienie stosownych ostfon i blokad
zabezpieczajgcych.

W pewnych okolicznosciach sygnat sondy moze
fatszywie wskazywac stan gotowos$ci sondy.
Zaleca sie nie bra¢ pod uwage sygnatéw sondy
przy podejmowaniu decyzji o zatrzymaniu
maszyny.

Informacja dla instalatora wyposazenia

Wszystkie urzgdzenia Renishaw sg
zaprojektowane tak, aby dziafaty zgodnie z
wymogami odpowiednich przepiséw EC oraz
FCC. Kazdy instalator urzgdzenia odpowiedzialny
jest za przestrzeganie nastepujgcych zalecen,
aby zapewnié¢ dziatanie produktu zgodne z tymi
przepisami:

® kazdy interfejs MUSI by¢ zainstalowany
z dala od potencjalnych zrédet zaktdcen
elektrycznych takich jak transformatory,
serwonapedy itp;

1.5
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® wszystkie podfgczenia 0 V/uziemienie
powinny by¢ podfgczone do “gtéwnej szyny
uziemiajgcej” maszyny ( ,Szyna uziemiajgca”
to wyrdwnawcze podtgczenie dla wszystkich
uziemien oraz kabli ekranowanych maszyny.
Przestrzeganie tego zalecenia jest bardzo
wazne, w przeciwnym wypadku moze powstac
réznica potencjatéw pomiedzy uziemieniami.

* wszystkie ekrany muszg by¢ podtgczone
zgodnie z instrukcjg

® okablowania nie wolno prowadzié¢ wzdtuz
wysokoprgdowych kabli zasilajgcych takich
jak kable zasilania napedu lub w poblizu kabli
szybkiego przesytu danych;

® dfugosc kabli powinna by¢ zawsze minimalna

Dziatanie urzadzenia

Jezeli urzadzenie to jest uzytkowane w sposoéb
inny niz okreslit to producent, zabezpieczenie
zapewniane przez to urzgdzenie moze byc¢
ostabione.
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Wprowadzenie

RTS to radiowy system do ustawiania narzedzi
przeznaczony do matych i duzych centréw
obrébkowych lub takich konfiguracji, gdzie trudno
jest uzyskaé niezaktocony tor optyczny pomiedzy
sondg i odbiornikiem.

Sonda RTS wchodzi w sktad rodziny urzgdzen
nowej generacji z transmisjg radiowg. Konstrukcja
sondy jest zgodna z miedzynarodowymi
przepisami i pracuje w pasmie 2,4 GHz.
Zapewnia transmisje pozbawiong zakidcen

dzieki zastosowaniu FHSS (sekwencyjna zmiana
czestotliwosci). Pozwala to na uzytkowanie wielu
systeméw w tej samej hali obrabiarek bez ryzyka
wystgpienia przestuchow.

Wszystkie ustawienia sondy RTS sa
konfigurowane za pomoca funkcji Trigger Logic™.
Dzieki tej technice uzytkownik moze weryfikowac
i kolejno zmienia¢ ustawienia sondy poprzez
odchylenie trzpienia pomiarowego i jednoczesng
obserwacje wskazania diody LED.

Rozpoczecie pracy z systemem

Wielokolorowa dioda LED wskazuje wybrane
stany sondy:

® ustawienie filtra wyzwalania,
® ustawienie trybu hibernaciji,

® stan sondy stykowej — wyzwolona lub w
stanie gotowosci,

® stan baterii.

Baterie zaktada sie i wyjmuje w pokazany sposob
(wiecej informacji mozna znalez¢ w punkcie 5
~Zaktadanie baterii” w rozdziale ,Konserwacja”).

Po wiozeniu baterii dioda LED zacznie miga¢
(wiecej informacji mozna znalez¢ w punkcie
~oprawdzanie ustawien sondy” w rozdziale 4
»Trigger Logic™”).

Interfejs systemu

System RTS jest optymalizowany do
uzytkowania z zespotem RMI-Q. RMI-Q to
potagczenie anteny, interfejsu i odbiornika, ktére
zapewnia komunikacje miedzy systemem RTS i
sterownikiem obrabiarki.

UWAGA: systemu RTS nie mozna uzywac¢ z RMI.

Trigger Logic™

Wszystkie ustawienia sondy RTS sg
konfigurowane za pomoca funkcji Trigger Logic.

Trigger Logic (patrz Rozdziat 4 - Trigger Logic™)
to funkcja pozwalajgca uzytkownikowi na
zapoznanie sie i wybranie dostepnych ustawien
umozliwiajgcych skonfigurowanie sondy do
okreslonych zastosowan. Funkcja Trigger Logic
jest aktywowana poprzez wiozenie baterii i
wykorzystuje sekwencje wychylen trzpienia
pomiarowego (wyzwolen), aby w sposob
systematyczny poprowadzi¢ uzytkownika

przez dostepne ustawienia i umozliwi¢ wybor
wymaganych opcji.

Aktualne ustawienia sondy mozna przejrze¢
poprzez wyjecie baterii przynajmniej na 5 sekund
i ich ponowne wiozenie, kitdre aktywuje sekwencje
przegladania Trigger Logic.
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Tryby pracy sondy
RTS moze pracowac w jednym z trzech trybow:
Stan gotowosci — sonda oczekuje na sygnat

witgczenia.

UWAGA: system RTS przejdzie w stan hibernacji
po wytgczeniu zasilania interfejsu systemu lub

przemieszczeniu poza zasieg na okres 30 sekund.

To ustawienie mozna konfigurowac.

Tryb roboczy — po uaktywnieniu przez jedng
z metod witgczania sonda wtgcza sie i jest gotowa
do uzycia.

Tryb konfiguracji — tryb gotowosci do zmiany
ustawien sondy przy uzyciu Trigger Logic™.

Ustawienia, ktére mozna
konfigurowaé

Filtr przystosowania uktadu
wyzwalania

Sondy narazone na wysoki poziom drgan

lub nagte przecigzenia mogg zadziata¢ bez
zetkniecia sie z jakgkolwiek powierzchnig. Filtr
przystosowania uktadu wyzwalania zwieksza
odpornos¢ sondy na te zjawiska.

Gdy wigczony jest filtr uktadu przystosowania, do
sygnafu wyjéciowego sondy jest wprowadzane
state opdznienie o dfugosci 6,7 ms.

Moze zaistnie¢ potrzeba zmniejszenia predkosci
zblizenia sondy, w celu zwiekszenia wychylenia
koncowki pomiarowej przy wydtuzonym czasie
opoOznienia.

W ustawieniach fabrycznych RTS filtr uktadu
przystosowania wyzwalania jest wytgczony.
Nalezy zawsze kalibrowaé sonde po zmianie filtru
przystosowania uktadu wyzwalania.

Tryb wyszukiwania

Do konfigurowania systemu przechodzi sie za
pomoca funkcji Trigger Logic i poprzez wigczenie
zasilania zespotu RMI-Q.

Zestrojenie jest konieczne tylko podczas
poczgtkowej konfiguracji systemu. Dalsze
zestrojenie jest konieczne tylko po zmianie
systemu RTS lub zespotu RMI-Q.

UWAGI:

Systemy, w ktérych stosuje sie zespdt RMI-Q,
mozna recznie zestroi¢ z maks. czterema
systemami RTS. Mozna to tez uzyskac, stosujac
cykl makra Renishaw ReniKey, ktory nie wymaga
wyfgczenia i wigczenia zasilania zespotu RMI-Q.

Aby uzyskaé wiecej informaciji na ten temat lub
bezptatnie pobra¢ makro ReniKey, odwiedz
witryne internetowg www.renishaw.com/
mtpsupport/renikey.

Zestrojenia nie traci sie po ponownym
skonfigurowaniu ustawien sondy lub po wymianie
baterii.

Zestrojenie mozna przeprowadzac¢ w dowolnym
miejscu przestrzeni roboczej.

Tryb hibernaciji

Gdy system RTS znajduje sie w stanie

gotowosci, a zespdt RMI-Q jest wytaczony

lub poza zasiegiem, sonda przechodzi w tryb
hibernaciji (tryb niskiego poziomu zasilania w celu
oszczedzania energii baterii) Sonda ,wybudza
sie” ze stanu hibernacji w celu okresowego
sprawdzenia stanu zestrojonych zespotéw RMI-Q.
Ustawienie fabryczne to 30 sekund.

Czas wiaczenia (konfigurowany przez
zespot RMI-Q)

Gdy system RTS jest uzywany wraz z zespotem
RMI-Q, czas wtgczenia mozna konfigurowaé (w
zespole RMI-Q) jako ,szybki” lub ,standardowy”.
Aby uzyskac optymalny czas pracy baterii,
wybierz ,standardowy” czas wtgczenia.

Uktad czasowy (timer) automatycznie wyfgcza
sonde po 90 minutach od ostatniej zmiany stanu,
jesli nie zostanie ona wytaczona kodem M.

UWAGA: po wigczeniu system RTS musi by¢
wifgczony co najmniej 1,0 sekunde przed jego
wytaczeniem.
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Trzpien

pomiarowy

Dla ustawienia srednicy obracaj
narzedzie w kierunku odwrotnym

Narzedzie jest przesuwane w osi Z dla pomiaru
dfugosci narzedzia oraz detekcji uszkodzen
narzedzia.

Obracajgce sie narzedzia sg ustawiane w osi X
lubY dla pomiardw offsetéw promieni narzedzi.

Sruby regulacyjne umozliwiajg ustawienie
trzpienia pomiarowego wzgledem osi obrabiarki.

Procedury programowe

Procedury programowe dla ustawiania narzedzi
sg dostepne w firmie Renishaw dla réznych
sterownikéw obrabiarek i zostaty opisane w
arkuszu danych technicznych H-2000-2289.

Ponadto arkusz danych technicznych H-2000-
2298 zawiera spis dostepnego oprogramowania
firmy Renishaw. Oba arkusze danych
technicznych mozna pobrac ze strony www.
renishaw.pl/mtp

apply innovation™

Mozliwe do uzyskania tolerancje
ustawien

Tolerancje z jakimi narzedzia mogg by¢ ustawiane
zalezg od ptaskosci i rownolegfosci ustawienia
koncdwki trzpienia pomiarowego. Warto$¢ 5 pm
przéd wzgledem tytu i bok wzgledem boku fatwo
jest osiagna¢ wzgledem ptaskiej czesci korncowki
trzpienia pomiarowego (réwnolegto$¢ 5 pm jest
fatwo osiggalna wzgledem osi kwadratowej
koncowki trzpienia pomiarowego). Taka
doktadnos$¢ ustawiania jest wystarczajgca dla
wiekszosci zastosowan.

Zalecane predkosci posuwu narzedzi
obrotowych

Frez musi obracaé sie w kierunku przeciwnym do
kierunku obrébki skrawaniem. Oprogramowanie
Renishaw do ustawiania narzedzi automatycznie
oblicza predkosci — obrotowg i posuwu — na
podstawie ponizszych informacji.

Pierwsze zetkniecie — predkos¢ obrotowa
wrzeciona obrabiarki obr./min

Predkos¢ obrotowa dla pierwszego
przemieszczenia w kierunku trzpienia sondy:

Srednice ponizej 24 mm — 800 obr./min.

Srednice pomiedzy 24 — 127 mm — obr/min sg
obliczane za pomoca szybkosci obwodowe;j
wynoszacej 60 m/min.

Srednice powyzej 127 mm — 150 obr/min.

Pierwsze zetkniecie — predkos¢ posuwu
obrabiarki

Predkos¢ posuwu (f) jest obliczana jako:

f=0,16 x obr./min f jednostek mm/min
(ustawianie srednicy)
f = 0,12 x obr./min f jednostek mm/min
(ustawianie dtugosci)

Drugie zetkniecie — predko$¢ posuwu
obrabiarki

800 obr./min., posuw 4 mm/min.

2.3
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Wymiary RTS
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Sruba z tbem
gniazdowym i nakretka|

teowa M10/M12 ' Dwa otwory dia kotkéw ustalajacych @ 6,13
(60,50) Maks. typOWa Min. gfebOkOéé 5,95 x13
diugosc éruby 30 réwno rozmieszczone na $rednicy kota podziatowego
dostarczana przez @54, pod katem 45° wzgledem osi RTS

uzytkownika

Wymiary w mm

Szczegoty wymiarowe obrobki kotkéw ustalajgcych

2 otwory na kotki ustalajagce @6 mm,
otwory M/C na kotki ustalajace 6,13
Min. gfebokos$¢ 5,95 x 13

X
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Wymiary RTS (cigg dalszy)
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2.6

Instrukcja instalacji RTS

Dane techniczne systemu RTS

Gtéwne zastosowanie

Catkowite wymiary

Waga (z trzpieniem
dyskowym)

Typ transmisji

Metody wiaczania
Metody wytaczania
Zasieg roboczy
Odbiornik/interfejs
Kierunki pomiaru

Mocowanie

Powtarzalnos¢
jednokierunkowa

Sita wyzwalania dla
korncéwki pomiarowej
(patrz uwagi 2 i 3)

Wychylenie konncowki
pomiarowej

Srodowisko

Typ baterii

Rezerwowy czas pracy
baterii

Przecietny czas pracy baterii

Wskazanie stanu niskiego
baterii

Wskazanie braku napiecia
baterii

Pomiar narzedzi i wykrywanie uszkodzonych narzedzi na
pionowych, poziomych i bramowych centrach obrébkowych.

Dtugos¢ z trzpieniem 116,40 mm
dyskowym

Dtugos¢ z trzpieniem 119,58 mm
kwadratowym

Szerokos¢ 62,50 mm
Wysokos$¢ z trzpieniem 107,50 mm

dyskowym i kwadratowym

Z bateriami 870 ¢
Bez baterii 820 g

Transmisja radiowa z sekwencyjng zmiang czestotliwosci (FHSS)
Czestotliwos¢ radiowa od 2400 MHz do 2483,5 MHz

Radiowy kod M

Radiowy kod M

maks. do 15 m

RMI-Q (potgczenie anteny, interfejsu i odbiornika)
+X,z2Y,+Z

Sruba teowa M12 (nie jest dostarczana w zestawie)
Opcjonalne kotki Spirol umozliwiajgce precyzyjny ponowny montaz

1,0 ym 26 (patrz uwaga 1)

1,3 N do 2,4 N/ 133 G do 245 G, zaleznie od kierunku wykrywania

Ptaszczyzna XY +3,5mm
Ptaszczyzna +Z 6 mm

Stopien ochrony IPX8 (EN/IEC 60529)
Temperatura od -25 °C do +70 °C

przechowywania
Temperatura pracy od +5 °C do +55 °C

2 x alkaliczne baterie typu AA 1,5V lub 2 x litowo-chlorkowo-
tionylowe baterie AA 3,6 V

Okoto jednego tygodnia od pojawienia sie pierwszego ostrzezenia o
niskim poziomie baterii.

Patrz tabela na stronie 2-7

Dioda migoczgca na niebiesko w potgczeniu z normalng czerwong
lub zielong diodg stanu sondy

Ciagte lub migoczgce czerwone Swiatto
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Uwaga 1 Wydajno$¢ sprawdzano przy standardowej predkosci testowej 480 mm/min, przy uzyciu trzpienia pomiarowego o
dtugosci 35 mm. W zaleznos$ci od wymagarn zastosowania mozna uzyskac¢ znaczaco wyzszg predkosc.

Uwaga 2 Sita wyzwolenia, ktéra jest krytycznym czynnikiem w niektérych zastosowaniach, jest sitg przyktadang do czesci
przez trzpien pomiarowy w momencie wyzwolenia sondy. Maksymalna przytozona sita wystepuje za punktem wyzwolenia
(nadmiernego wychylenia). Wartos¢ sity zalezy od powigzanych czynnikéw, jak np. predkosci pomiaru i hamowania obrabiarki.

Uwaga 3 To sg ustawienia fabryczne; nie jest mozliwa reczna zmiana.
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Przecietny czas pracy baterii

- Czas o 5% uzycie : S
Typ baterii wigczenia Czas gotowosci (72 minuty/dzie) Uzywanie ciggte
Alkaliczne 0,5s maks. 190 dni maks. 150 dni 700 godz.
1s maks. 270 dni maks. 195 dni
Litowo- 0,5s maks. 420 dni maks. 335 dni
chlorkowo- 1600 godz.
tionylowa 1s maks. 600 dni maks. 430 dni
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Instalacja systemu

RENISHAW &

apply innovation™

Instalacja systemu RTS z zespotem RMI-Q

Typowa sonda

] . A
renisHawz || inspekcyjna
RMP60 |

[H{lliG =l

Trzpien
pomiarowy

Przedmiot
obrabiany

Wrzeciono centrum .
obrébkowego CNC Interfejs

Wspornik
montazowy

RMI-Q

Sterownik
obrabiarki

CNC
Y

Kabel

Obszar wspétpracy

W przypadku transmisji radiowej nie jest
wymagana bezposrednia widocznos¢ miedzy
sondg a nadajnikiem, zas sygnat przechodzi
przez niewielkie szczeliny i okienka obrabiarki.
Umozliwia to tatwg instalacje wewnatrz lub

na zewnatrz obudowy obrabiarki, gdy sonda

i nadajnik znajdujg sie w przestrzeni roboczej, a
dioda LED sygnatu zespotu RMI-Q jest caty czas
wigczona.

Chtodziwo i wiéry nagromadzone na systemie
RTS i zespole RMI-Q majg ujemny wpityw na
przestrzen robocza transmisji. Nalezy czyscic te
elementy, przecierajac je tak czesto jak to jest

Podczas pracy nie wolno dotyka¢ rekami osfony
zespotu RMI-Q ani szklanego okienka systemu
RTS, poniewaz to tez ma ujemny wptyw na
transmisje radiowa.

konieczne, aby utrzymac niezakiécong transmisje.



3.2

Instrukcja instalacji RTS

Przestrzen robocza systemu RTS z
zespotem RMI-Q

System RTS — ustawienie pozyciji zespotu
RMI-Q

System sondy powinien by¢ ustawiony w taki
sposob, aby mozna byto osiggnac optymalny
zasieg w petnym zakresie ruchu osi obrabiarki.
Przednia pokrywa zespotu RMI-Q powinna by¢
zawsze skierowana w ogolnym kierunku obrobki,
przy czym sonda i zesp6t muszg znajdowac sie
w przestrzeni roboczej (patrz ponizej). Jakosé
sygnatu jest wskazywana diodg LED zespotu
RMI-Q, dzigki czemu mozna znalez¢ optymalng
pozycje zespotu. Nalezy upewni¢ sig, ze dioda
LED sygnatu swieci w kolorze zielonym lub zéttym
(dobry poziom sygnatu) podczas pracy systemu
RTS (patrz uwaga dotyczgca ,trybu hibernacji”).

UWAGA: instalacja zespotu RMI-Q z
systemem RTS.

System RTS ma wbudowang funkcje trybu
hibernacji (oszczedzania energii baterii),
ktéry umozliwia oszczedzanie energii baterii
po wytgczeniu zasilania zespotu RMI-Q lub

o N 750
90°
SYSTEM RTS — WIDOK Z GORY
75¢
15

SYSTEM RTS — WIDOK Z BOKU

Typowy wykres przy +20°C
Zakres transmisji w m

przemieszczeniu go poza zasieg. System RTS
przechodzi w tryb hibernacji po 30 sekundach

od wyfgczenia zasilania zespotu RMI-Q (lub

gdy system RTS jest poza zasiegiem). W trybie
hibernacji system RTS sprawdza co 30 sekund
stan zasilania zespotu RMI-Q. Jesli zasilanie
zostanie przywrocone, system RTS przechodzi z
trybu hibernacji do stanu gotowosci i oczekuje na
wydanie kodu M. Jesli system RTS znajdzie sie
poza zasiegiem, np. byt przymocowany do palety,
ktorg wyjeto z obrabiarki, a nastepnie powrdci do
zasiegu, system automatycznie zsynchronizuje
sie w ciggu 30 sekund (najgorszy przypadek).

W programie sterownika obrabiarki nalezy
uwzgledni¢ takg sytuacje. Czas trybu hibernac;ji
mozna zmienic¢ na 5 sekund. Mozna go tez
wytgczy¢ przy uzyciu Trigger Logic™.

Przestrzen robocza

System RTS i zespét RMI-Q muszg znajdowaé
sie w obszarze wzajemnej przestrzeni roboczej
(patrz rysunek ponizej). Przestrzen robocza
przedstawia charakterystyke przy bezposredniej
widocznosci. W transmisji radiowej nie jest to
jednak wymagane przy zatozeniu dostepnosci
drég odbitek fali radiowej (do 15 m).

[ ] Pracaiwigczanie/wytaczanie



Przygotowanie systemu RTS do
uzycia

Mocowanie trzpienia pomiarowego,
bezpiecznika mechanicznego i tacznika
zabezpieczajgcego

Klucz trzpieniowy
szesciokgtny 5 mm (cienki)

Trzpien
pomiarowy

f‘fﬁ=!§

Bezpiecznik
mechaniczny

Klucz trzpieniowy
szesciokgtny 2 mm
1,1 Nm

F—-»«.,Ta
L N
Trzpien blokujgcy

Klucz trzpieniowy 5
szesciokgtny 2 mm
1,1 Nm

Klucz trzpieniowy
szesciokagtny 3 mm
2,6 Nm

apply innovation™

Trzpien bezpiecznika mechanicznego
korncéwki pomiarowej

Trzpien bezpiecznika mechanicznego koricéwki
pomiarowej znajduje sie w mocowaniu trzpienia
pomiarowego. Chroni mechanizm sondy na
wypadek nadmiernego wychylenia trzpienia
pomiarowego lub kolizji.

3.3
Lacznik zabezpieczajgcy

W przypadku awarii bezpiecznika mechanicznego
facznik zabezpieczajgcy utrzymuje trzpien w
sondzie, co zapobiega spadnigciu trzpienia do
obrabiarki.

UWAGA: nalezy zawsze korzysta¢ z trzpienia
blokujgcego umieszczanego w odpowiednim
potozeniu w celu przeciwdziatania sitom
powstajgcym przy dokrecaniu, aby nie uszkodzic¢
bezpiecznika mechanicznego.
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Instrukcja instalacji RTS

Instalowanie baterii

UWAGI:

Liste wtasciwych typdw baterii zamieszczono w
rozdziale 5 ,Konserwacja”.

Przed wtozeniem baterii nalezy upewnic sie, ze
urzgdzenie jest czyste i suche.

Nie dopuszczac¢ do przedostania sie chtodziwa i
innych zanieczyszczen do wnetrza sondy.

Wktadajgc baterie, nalezy przestrzegac jej
biegunowosci.

Po wtozeniu baterii diody wyswietlg aktualne
ustawienia sondy (aby uzyskac¢ wiecej szczego6tow
patrz Rozdziat 4 - Trigger Logic™).



Mocowanie sondy w chwycie (lub na
stole obrabiarki)

Klucz trzpieniowy
szesciokatny 2,5 mm
1,1 Nm

1‘*""*(8)\

Klucz trzpieniowy
szesciokatny 2,5 mm
1,1 Nm

1. Wybierz pozycje systemu RTS na stole
obrabiarki. Pozycja ma minimalizowaé
mozliwos¢ wystgpienia kolizji i umozliwi¢
skierowanie okienek transmisji radiowej w
strone odbiornika.

2. Odtgcz podstawe od czesci wiasciwej
poprzez odkrecenie za pomocg klucza
szesciokatnego 2,5 mm czterech srub 1 i
dwdéch Srub 2.

3. Widz $rube z gniazdem gwiazdowym i
nakretkg teowg (niedostarczone przez
Renishaw) i przykre¢, aby zamocowac
podstawe na stole obrabiarki.

UWAGA: dla mniejszych $rub mozna uzy¢
mniejszych podktadek, poprzez zdemontowanie i
oddzielenie ptytek podstawy

4. Ponownie zat6z czes¢ wtasciwg na podstawe
i dokre¢ sruby 1 i 2. Jezeli zamontowany jest
trzpien kwadratowy i wymagana jest dokfadna

apply innovation™
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Sruba M10/M12 i nakretka
teowa (nie sg dostarczane w

zestawie)
oy

e —

Bolec ustalajgcy

Podstawa

regulacja obrotu, przed dokreceniem $ruby 2
nalezy zapozna¢ sie z punktami ,Ustawienie
trzpienia kwadratowego”, ,Zgrubna regulacja
obrotu” i ,Doktadna regulacja obrotu” na
stronach 3.8-3.11.

5. Zatdz trzpien pomiarowy Patrz rozdziat
sMocowanie trzpienia pomiarowego,
bezpiecznika mechanicznego i fgcznika
zabezpieczajgcego” na stronie 3.3

Kotki ustalajgce (patrz rozdziat ,Wymiary
systemu RTS” na stronie 2.4)

Dwoch kotkéw ustalajgcych (dostarczonych w
zestawie narzedzi) mozna uzy¢ w instalacjach, w
ktorych konieczne jest wymontowanie i ponowne
mocowanie systemu do ustawiania narzedzi.

W celu zamontowania kotkéw ustalajgcych
nalezy nawierci¢ w stole obrabiarki dwa otwory
odpowiadajgce dwdm otworom podstawy sondy.
Umies¢ kotki ustalajgce w otworach i ponownie
zamontuj podstawe sondy.

3.5
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Instrukcja instalacji RTS

Ustawianie poziomu trzpienia
pomiarowego

Gdrna powierzchnia trzpienia pomiarowego musi
by¢ ustawiona w poziomie, przéd wzgledem tytu i
bok wzgledem boku.

Ustawienie bok wzgledem boku

Ustawienie bok wzgledem boku uzyskuje sie
poprzez naprzemienng regulacje wkretéw
dociskowych 1, co powoduje obracanie modutfu
sondy i zmiane ustawienia poziomu trzpienia
pomiarowego.

A

Wkrety do regulacji
ustawienia bok wzgledem l
boku <

Moduf sondy

Po wypoziomowaniu ustawienia powierzchni
trzpienia pomiarowego, dokre¢ wkrety 1.




Ustawianie poziomu trzpienia
pomiarowego (ciag dalszy)

Ustawienie przéd wzgledem tytu

Aby podniesé przednig czes¢, poluzuj wkret

2 i obracaj wkret regulacji wysokosci 3 do
wypoziomowania trzpienia pomiarowego, a
nastepnie catkowicie dokre¢ wkret blokujacy 2.

Aby opusci¢ przednig czesc¢, poluzuj wkret
regulacji wysokosci 3 i obracaj wkret blokujgcy
2 do wypoziomowania trzpienia pomiarowego, a
nastepnie catkowicie dokre¢ wkret blokujacy 3.

Sruba regulagji

wysokosci
Klucz trzpieniowy 2
szesciokgtny 4 mm .
5.1 Nm Whkret blokujgcy

Klucz trzpieniowy szesciokatny
4 mm
5,1 Nm

apply innovation™

3.7



3.8

Instrukcja instalacji RTS

Ustawienie samego trzpienia
kwadratowego

Regulacja obrotu trzpienia kwadratowego
umozliwia ustawienie trzpienia pomiarowego
wzgledem osi obrabiarki

Zgrubna regulacja obrotu

Poluzuj wkret dociskowy 1, obrdc¢ rekg trzpien
pomiarowy w celu ustawienia, a nastepnie dokre¢
wkret dociskowy.

UWAGA: nalezy zawsze korzystac z trzpienia
blokujacego umieszczanego w odpowiednim
potozeniu w celu przeciwdziatania sitom
powstajgcym przy dokrecaniu, aby nie uszkodzi¢
bezpiecznika mechanicznego.

Trzpien
blokujgcy

Bezpiecznik mechaniczny
trzpienia z tgcznikiem

zabezpieczajgcym 1q ‘

Klucz trzpieniowy

szesciokatny @&

2mm :

1,1 Nm




Ustawienie samego trzpienia
kwadratowego (cigg dalszy)

Doktadna regulacja obrotu

Poluzowac cztery Sruby 2 blokujgce obudowe.

apply innovation™
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Instrukcja instalacji RTS

Ustawienie samego trzpienia
kwadratowego (cigg dalszy)

Doktadna regulacja obrotu (ciag dalszy)

Ustawione przeciwlegle wkrety dociskowe 3
blokuja kotek ustalajgcy przymocowany do
podstawy. Luzujgc i dokrecajgc naprzemiennie
te wkrety dociskowe, mozna uzyskac doktadng
regulacje obrotu trzpienia pomiarowego.

Nastepnie dokre¢ wkrety dociskowe.

3
Klucz trzpieniowy
szesciokatny
2,5mm

1,1 Nm
Bolec ustalajgcy
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Ustawienie samego trzpienia
kwadratowego (cigg dalszy)

Doktadna regulacja obrotu (ciag dalszy)

Dokrec cztery wkrety blokujace 2 obudowe.

3
£
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-
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2
Q
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]
-
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—

Klucz trzpieniowy
sze$ciokatny 2,5 mm
0,8 Nm
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Kalibracja RTS

Dlaczego nalezy kalibrowa¢ sonde?

Sonda przedmiotowa jest zaledwie jednym
elementem systemu pomiarowego, ktory
komunikuje sie z obrabiarka. Kazdy z tych
elementow moze wptywaé na réznice pomiedzy
rzeczywistym pofozeniem koricéwki trzpienia a

jej zmierzonymi wspétrzednymi przestanymi do
sterowania. Jezeli sonda nie jest skalibrowana,
réznica ta pojawi sie, jako niedoktadno$é pomiaru.
Kalibracja sondy pozwala oprogramowaniu na
skompensowanie tej réznicy.

Podczas standardowego uzytkowania réznica
pomiedzy pofozeniem, ktérego trzpien dotyka,
a pofozeniem, jakie jest zgfaszane nie ulega
zmianie, ale waznym jest, aby w nastepujgcych
okolicznosciach sonde skalibrowacé:

® kiedy system pomiarowy ma by¢ uzyty po raz
pierwszy,

® po zmianie opoznienia filtru uktadu
przystosowania wyzwalania,

® Kkiedy w sondzie zostat zamontowany nowy
trzpierr pomiarowy,

® Kiedy istnieje podejrzenie, ze nastgpito
odksztafcenie trzpienia pomiarowego lub
kolizja z sondg pomiarowa,

® w regularnych odstepach czasu, w celu
zrekompensowania zmian zachodzacych w
obrabiarce.

Kiedy sonda zostanie zfozona i zamontowana

na stole obrabiarki, konieczne jest odpowiednie
ustawienie ptaszczyzn trzpienia pomiarowego
wzgledem osi obrabiarki, tak aby unikng¢ btedéw
podczas pomiaréw narzedzi. W tej operacji nalezy
uzyskaé ustawienie ptaszczyzn z doktadnoscia

0 010 mm w przypadku zwyktych zastosowan.
Mozna tego dokona¢ przeprowadzajgc regulacje
ustawienia trzpienia pomiarowego za pomocg
Srub regulacyjnych oraz stosujgc odpowiednie
przyrzady, takie jak czujnik zegarowy,
zamontowany na wrzecionie obrabiarki.

Po prawidtowym ustawieniu sondy na obrabiarce
nalezy jg skalibrowa¢. Odpowiednie cykle
kalibracyjne sg dostepne. Ich dziatanie polega
na wyznaczaniu wspétrzednych punktu styku
dla pfaszczyzny pomiarowej trzpienia sondy w
normalnych warunkach roboczych.

Kalibracje nalezy przeprowadza¢ z takg samg
predkoscig, co pomiar.

Wartosci kalibracyjne sg przechowywane w tabeli
zmiennych do wykorzystania przy wyznaczaniu
wymiardw narzedzia podczas wykonywania cykli
pomiaréw narzedzia.

Uzyskane wyniki pomiaréw to wspdtrzedne
punktow styku w osiach (w ukfadzie
wspotrzednych obrabiarki). W ten sposoéb
nastepuje automatyczne uwzglednienie
wszelkich btedéw wynikajgcych z charakterystyk
obrabiarki i sondy. Wyniki pomiaréw odpowiadajg
wspotrzednym punktéw wyznaczonym
elektronicznie w dynamicznych warunkach
roboczych, a niekoniecznie rzeczywistemu
potozeniu koricowki trzpienia.

UWAGA: Staba powtarzalnos¢ wyzwalania
trzpienia sondy wskazuje na poluzowanie zespofu
sondy/trzpienia albo na usterke obrabiarki/sondy.
Konieczna jest dalsza analiza problemu.
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Trigger Logic™

Sprawdzanie ustawien sondy

>5s

Opis symboli
[ ) Krotki btysk diody
LED n
B Diugiblysk diody x
LED ‘

v

Kontrola diody LED
o000

v

Filtr przystosowania uktadu wyzwalania

Wytaczone Wtaczone
lub
e O In e O In

v

Tryb hibernacji

30s 5s Wytaczone
lub lub
e 6 Ilm o © Im e 6 Il
Stan baterii
Prawidiowy stan natadowania Niski poziom natadowania baterii
baterii lub
e o6 o o o o0 00 00 00 0O

v

Sonda w stanie gotowosci
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Zmiana ustawien sondy Kontrola diody
- LED
o Zatoz baterie lub — jezeli juz zostaty zatozone o060
4 — wyjmij je na pie¢ sekund, a nastepnie wtéz
:h: z powrotem. *
§ Po wykonaniu kontroli diody LED natychmiast i
- odchyl trzpien pomiarowy i przytrzymaj go /
4.2 w tym potozeniu, dopdki nie nastgpi pie¢ |
btyskéw czerwonego Swiatta (jesli bateria jest i
roztadowana, po kazdym czerwonym btysku 1
wystgpi niebieski).

Odchyli¢ trzpierr pomiarowy i przytrzymacé

Przytrzymaj odchylony trzpieri pomiarowy az do go w stanie odchylonym dopdki nie
wyswietlenia ustawienia ,Filtr przystosowania zostanie wyéwieth_ny stan bate_rii na
uktadu wyzwalania”, po czym go zwolnij. koncu sekwencii przegladania.
Sonda znajduje sie obecnie w trybie konfiguracji
i aktywowana jest funkcja Trigger Logic™. 1
Opis symboli Stan baterii
Krotki btysk diody LED Prawidtowy stan Niski poziom
; ; natadowania natadowania baterii

Dtugi btysk diody LED baterii lub

Odchyli¢ trzpiert pomiarowy na czas krétszy niz

4 sekundy w celu przejscia do nastepnej opcji menu. ettt e0000000

Odchyli¢ trzpiert pomiarowy na czas dtuzszy niz
4 sekundy w celu przejscia do nastepnego menu.

W celu zakoriczenia pozostawic trzpieri pomiarowy
przez czas dtuzszy niz 20 sekund, nie dotykajgc go.

alieiiv]

Y

Filtr przystosowania uktadu wyzwalania

r =P Wyltaczone |::> Wiaczone |::> = 1
|
|

I eomm /. eomm
L_______'_¢______'__ {r

Tryb wyszukiwania (limit czasu tylko w przypadku pomysinego wyszukania)
Tryb wyszukiwania ::> Tryb wyszukiwania Wyszukiwanie
wyt. wi. G wykonane @
oeomm /.| eomm ® 6 Hm !

v

Tryb hibernacji

30s —_> 5s > | Wylczone | > F1q

oo-@oo-@oo-G:
1 | |

g [ ———— |

Powr{')t do 5

,Filtr przystosowania uktadu wyzwalania”  Wprowadzanie nowych
ustawien zostato zakoriczone

D

r—-

UWAGA: w celu zestrojenia systemu RTS z zespotem RMI-Q prosimy o zapoznanie
sie z rozdziatem ,System RTS — zestrojenie RMI-Q” na stronie 4.3.
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System RTS — zestrojenie RMI-Q baterii. Zestrojenie mozna przeprowadzac¢ w
dowolnym miejscu przestrzeni robocze;j.
Do konfigurowania systemu przechodzi sie

za pomocg funkciji Trigger Logic™ i poprzez
wigczenie zasilania zespotu RMI-Q lub podanie
klucza ReniKey. Zestrojenie jest wymagane
podczas konfiguracji wstepnej. Dalsze zestrojenie
bedzie wymagane po zmianie systemu RTS lub
zespotu RMI-Q.

System RTS, ktéry byt zestrojony z zespotem
RMI-Q, a nastepnie uzyto go w innym systemie,
wymaga ponownego zestrojenia przed uzyciem z
tym zespofem RMI-Q.

Skonfiguruj wymagane ustawienia w trybie
konfiguracji, a nastepnie przejdz do menu
opcji , Tryb wyszukiwania”, ktéra jest domysinie
wytgczona.

Zestrojenia nie traci sie po ponownym
skonfigurowaniu ustawien sondy lub po wymianie

Tryb wyszukiwania

Wytaczenie trybu wyszukiwania

v

Wiacz zespot RMI-Q

DIODA STANU SYSTEMU
® ¢ 6 0 ©

RMI-Q w trybie wyszukiwania
z kanatem wolnym

DIODA STANU SYSTEMU

/ b [ [

RMI-Q w trybie wyszukiwania
z kanatem obsadzonym

4

w | Odchyli¢ trzpien pomiarowy, aby wybrac
" »Wigczenie trybu wyszukiwania”. Nalezy
/ zadbac, aby te czynnos¢ wykonac¢ w
1 ciagu 60 sekund od chwili, kiedy dioda
stanu systemu RMI-Q zacznie migota¢
zielonym Swiattem.

DIODA STANU SONDY
o 6 Il

Wyszukiwanie trwa

DIODA STANU SYSTEMU
® 6 6 0 ©

Wyszukiwanie trwa

DIODA STANU SYSTEMU

\
DIODA STANU SONDY

DIODA STANU SYSTEMU

/ ° Wi 'e o0 0 @

Tryb wyszukiwania
zakonczony pomysinie

Wyswietlane przez 20 s.

UWAGA: W przypadku zestrojenia
maks. czterech systemoéw RTS/
RMP prosimy o zapoznanie si¢ z
Instrukcja instalacji zespofu RMI-Q
(numer katalogowy Renishaw
H-5687-8504).

Zostato wyszukane nowe

wspotpracujgce urzadzenie z RMP

Sonda RMP usunieta

Wyswietlane przez 5 s

—

Sonda znajduje sie w stanie
gotowosci; system jest gotowy
do uzycia.



Instrukcja instalacji RTS

Tryb roboczy

o
[o)]
o
-
S
(]
(o))

o

|=

Antena

S
i

Wielokolorowa dioda
stanu sondy

Diody LED stanu sondy

Kolor swiatta emitowanego przez Wskazéwka
: Stan sondy :
diode graficzna
migotanie zielonym $wiattem sonda gotowa do pomiaréw w trybie roboczym e 6 o
migotanie czerwonym $wiattem sonda wyzwolona w trybie roboczym e 0 ©°
migotanie zielonym i niebieskim $wiattem sonda gotowa do pomiaréw w trybie roboczym—-niski @ @ @ @ ©® @

poziom natadowania baterii

migotanie czerwonym i niebieskim $wiatlem | sonda wyzwolona w trybie roboczym — niski poziom 000000
natadowania baterii

ciggte czerwone swiatto bateria roztadowana catkowicie I
migotanie czerwonym $wiatfem 000000
lub
migotanie czerwonym i zielonym $wiatlem Nieodpowiednie bateria 000000
lub
Sekwencja przy wktadaniu baterii o000OGO

Baterie ponownie sie roztadowujg i sonda

UWAGA: jesli zignoruje sie ostrzezenie diody i o
przestaje dziatac.

LED informujacej o roztadowaniu baterii litowo-
chlorkowo-tionylowej, moga wystapi¢ wymienione 5 Baterie powracajg do stanu natadowania
ponizej zdarzenia: wystarczajgcego do zasilenia sonde, a

1. Jezeli sonda jest aktywna, baterie bedg sekwencja sama sie powtarza.

dziata¢ dopoki ich moc nie bedzie za niska
aby sonda poprawnie funkcjonowata.

2. Sonda przestanie dziata¢, ale zostanie
ponownie aktywowana po powrocie baterii do
napiecia wystarczajgcego do zasilenia sondy.

3. Sonda rozpoczyna sekwencje przegladania
diod LED, (patrz rozdziat ,Sprawdzanie
ustawien sondy” na stronie 4.1).
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Konserwacja

Konserwacja Czyszczenie sondy
Mozna wykona¢ procedury konserwacyjne Aby usungé pozostatosci dziatania maszyny,
opisane w niniejszej instrukcji. okienko sondy nalezy przetrze¢ Sciereczka.

Czynnosc¢ te nalezy wykonywac regularnie, aby

Dalszy demontaz i naprawa sprzetu firmy utrzymag optymalng transmisie.

Renishaw jest operacjg wysokospecjalizowang i
musi by¢ wykonywana tylko w autoryzowanych
centrach serwisowych firmy Renishaw.

Sprzet wymagajgcy naprawy, przegladu lub
sprawdzenia w ramach gwarancji nalezy zwrdcic¢
do dostawcy.
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Wymiana baterii

AOSTRZEZENIA:
Nie wolno zostawi¢ roztadowanych baterii w
sondzie.

Podczas wymiany baterii, nie dopuszczaé
do przedostania sie chtodziwa i innych
zanieczyszczen do wnetrza sondy.

Przed wtozeniem baterii nalezy upewnic sie, ze
urzgdzenie jest czyste i suche.

Wymieniajgc baterig sprawdzi¢ czy poprawna jest
jej biegunowosé.

Nalezy zachowac ostroznosé, aby nie dopusci¢ do
uszkodzenia uszczelki zasobnika baterii.

Nalezy uzywac tylko okreslonych typdéw baterii
(patrz rozdziat , Typy baterii” na stronie 5.3).

Roztadowane baterie utylizowa¢ zgodnie z
miejscowymi regulacjami.

Nie wolno wrzuca¢ baterii do ognia. Informacje
dotyczace bezpiecznego postugiwania sie
bateriami zostaty zamieszczone w rozdziale 1
»Przed rozpoczeciem pracy”.

UWAGI:

Nie nalezy miesza¢ nowych baterii z uzywanymi
lub typow baterii, poniewaz skutkiem bedzie
skrdcenie trwatosci oraz uszkodzenie baterii.

Przed ponownym zfozeniem nalezy zawsze
upewnié sig, czy uszczelka oraz wspotpracujgce
powierzchnie sg czyste i nieuszkodzone.

Po wyjeciu starych baterii nalezy przed wtozeniem
nowych baterii odczekac co najmniej 5 sekund.

Jezeli przez nieuwage wiozone zostang catkowicie
roztadowane baterie woéwczas diody bedg ciggle
Swieci¢ w kolorze czerwonym.
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Typ baterii

1. 2 szt. AA (1,5V) alkaliczne (dostarczone razem z sond3)

)} Konserwacja

v

/ Wszystkie baterie alkaliczne typu AA

2. 2 szt. AA (3,6 V) litowo-chlorkowo-tionylowa (LTC) (typ opcjonalny)

v

Minamoto: ER14505, ER14505H x Maxell: ER6C

Saft: LS14500, LS14500C Minamoto:ER14505S
Tadiran: SL-360/S, SL-760/S, Tadiran:SL-560/S,
SL-860/S, TL-4903/S

TL-5903/S, TLH-5903/S
Tekcell: SS-AA11
Xeno: XL-060F

Baterie typu AA sa takze okreslane jako LR6 oraz MN1500.
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Rutynowa konserwacja

Sonda jest urzadzeniem precyzyjnym i nalezy
obchodzi¢ sie z nim ostroznie.

Nalezy upewnic sie, ze sonda jest odpowiednio
zabezpieczona w zamocowaniu.

Sonda wymaga minimalnej konserwacji,
poniewaz zostata zaprojektowana do pracy

jako staty element centrow obrébkowych CNC,
gdzie jest narazona na dziatanie gorgcych wior i
chtodziwa.

1. Nie nalezy dopuszcza¢ do nadmiernego
zbierania sie odpadkéw materiatéw wokot
sondy.

2.  Widry zbierajgce sie na okienku transmisji
majg niekorzystny wptyw na efektywnos¢
transmisji. Instrukcje dotyczace
czyszczenia sondy mozna znalezé w
rozdziale ,,Czyszczenie sondy” na stronie
5.1.

3. Wszystkie potgczenia elekiryczne nalezy
utrzymywaé w czystosci.

4. Mechanizm sondy jest zabezpieczony
przez zewnetrzng metalowa uszczelke
“powieki” sondy oraz wewnetrzng elastyczng
membrane uszczelniajgca.

Srednio raz w miesigcu nalezy sprawdzaé
wewnetrzng membrane uszczelniajgcg sondy.
Patrz rozdziat ,Sprawdzanie wewnetrznej
membrany uszczelniajgcej”’ na stronie 5.5.
Jezeli jest dziurawa lub uszkodzona nalezy
skontaktowac sie z firmg Renishaw.

Odstepy przegladéw mozna wydfuzy¢ lub skrocic¢
na podstawie doswiadczenia eksploatacyjnego.

Przednia pokrywa

Sprezyna

Modut sondy

Metalowa uszczelka
“powieki” sondy
Wewnetrzna membrana
uszczelniajgca
Pierscien uszczelniajgcy o
przekroju kotowym




Sprawdzanie wewnetrznej
membrany uszczelniajgcej

Klucz ptaski 24 mm
3 Nm

Wewnetrzna membrana

Przednla pokrywa

Klucz pfaski
o Metalowa
Klu’cz. trzpieniowy uszczelka SPrezyna
szesciokgtny 5 mm
“powieki” sondy
2,6 Nm
N ﬂ“ My ool
o

Trzpien i bezpiecznik
mechaniczny trzpienia

Wykre¢ trzpieni/bezpiecznik mechaniczny
trzpienia za pomoca klucza pfaskiego 5 mm.

Odkrec przednig pokrywe sondy kluczem
ptaskim 24 mm. Spowoduje to odstoniecie
metalowej uszczelki powieki sondy, sprezyny
i wewnetrznej membrany uszczelniajgce;.
Zdejmij metalowg powieke i sprezyne.

APRZESTROGA: te elementy narazone sg na
wypadniecie

3.

Przemyj wnetrze sondy czystym chtodziwem.
(NIE UZYWAJ ostrych metalowych
przedmiotéw do usuwania wiorow).

Sprawdz, czy membrana uszczelniajgca nie
nosi $ladoéw przebicia lub uszkodzenia. W
przypadku uszkodzenia, nalezy dostarczy¢
sonde do dostawcy w celu jej naprawy,
poniewaz chtodziwo dostajace sie do
mechanizmu sondy moze spowodowac jej
nieprawidtowe dziatanie.

Zatdz sprezyne i metalowg powieke sondy
(najwieksza Srednica sprezyny powinna
by¢ skierowana w strone metalowej powieki
sondy).

Zatéz pozostate czesci.

uszczelniajaca

apply innovation™

5.5
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Ta strona celowo zostata pozostawiona pusta



RENISHAW &

apply innovation™

Rozwigzywanie problemow

Objaw

Brak zasilania
sondy (diody nie
sg podswietlone
lub nie wskazujg
aktualnych
ustawien sondy)

Przyczyna

Catkowicie roztadowane baterie.

Dziatanie

Wymien baterie.

Nieodpowiednie baterie.

Wymien baterie.

Baterie zainstalowane niepoprawnie.

Sprawdz, czy bateria jest
poprawnie wiozona/polaryzacje
baterii.

Baterie zostaty wyciggniete na
zbyt krotki czas i nie nastgpito
zresetowanie sondy

Wyjmij baterie na co najmniej 5
sekund.

Nie mozna wigczyé
sondy.

Catkowicie roztadowane baterie.

Wymien baterie.

Baterie zainstalowane niepoprawnie.

Sprawdz, czy bateria jest
poprawnie wiozona/polaryzacje
baterii.

Sonda poza zasiegiem.

Sprawdz pozycje zespotu RMI-Q.
Zapoznaj sie z wykresem obszaru
wspotpracy na stronie 3.2.

Brak sygnatu ,start/stop” zespotu
RMI-Q (tylko w metodzie wtgczania
radiowego).

Sprawdz zielong diode LED
uruchomienia na zespole RMI-Q.

Skonfigurowano niepoprawne
ustawienie trybu pracy z wieloma
sondami.

Sprawdz konfiguracje i zmien jg w
razie potrzeby.

System RTS w trybie hibernaciji (tylko
w metodzie wtgczania radiowego).

Upewnij sig, ze sonda jest w
zasiegu i poczekaj 30 sekund, a
nastepnie wyslij ponownie sygnat
wigczenia.

Sprawdz pozycje zespotu RMI-Q.
Zapoznaj sie z wykresem obszaru
wspétpracy na stronie 3.2.
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problemow
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(0] JF:\

Nieoczekiwane
zatrzymanie maszyny
podczas cyklu
pomiarowego.

Przyczyna

Awaria tgcza radiowego/system
RTS poza zasiegiem.

Dziatanie

Sprawdz interfejs/odbiornik i usun
przeszkode

Sprawdz pozycje zespotu RMI-Q.
Zapoznaj sie z wykresem obszaru
wspoipracy na stronie 3.2.

Usterka odbiornika RMI-Q/
obrabiarki.

Zapoznaj sie z instrukcjag obstugi
odbiornika/obrabiarki.

Catkowicie roztadowane baterie.

Wymien baterie.

Nadmierne drgania obrabiarki
spowodowaty wyzwolenie sondy.

Wigcz filtr przystosowania ukfadu
wyzwalania.

Nie mozna znalezé powierzchni
docelowe;.

Sprawdz, czy narzedzie nie jest
uszkodzone.

Wrzeciono uderza w
sonde.

Nieprawidfowy offset dtugosci
narzedzia.

Sprawdz offsety.

Gdy na obrabiarce zamontowano
wiecej niz jedng sonde, oznacza
to uaktywnienie niewtasciwej
sondy.

Sprawdz okablowanie interfejsu
lub program obrébkowy.




Objaw

Staba powtarzalnos¢
sondy i/lub dokfadnosé.

Przyczyna

Widry na narzedziu.

RENISHAW &
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Dziatanie

Wyczys¢ narzedzie.

Poluzowane mocowanie sondy w
fozu obrabiarki lub poluzowany
trzpiert pomiarowy.

Sprawdz i zacisnij, jesli to
konieczne.

Nadmierne drgania obrabiarki.

Wigcz filtr przystosowania ukfadu
wyzwalania.

Wyeliminuj zrédto drgan.

Zmiany srodowiskowe lub
fizyczne spowodowane btedem
w skalibrowanym offsecie.

Sprawdz oprogramowanie
pomiarowe.

Wykonaj ponownie procedure
kalibracyjna.

Predkosci kalibracji i pomiarowa
nie sg sobie rowne.

Sprawdz oprogramowanie
pomiarowe i ustaw te same
predkosci.

Nastgpito przesuniecie
kalibrowanego elementu.

Skoryguj pozycije.

Ruch wystepuje po odsunigciu
narzedzia od powierzchni.

Sprawdz oprogramowanie
pomiarowe.

Pomiar nastepuje w strefach
przyspieszenia i opdznienia
obrabiarki.

Sprawdz oprogramowanie
pomiarowe i ustawienie filtra
sondy w celu zwiekszenia
odlegtosci wycofywania.

Za wysoka lub za niska predkosé
pomiardw.

Wykonaj proste proby
powtarzalnosci z réznymi
predkosciami.

Zmienno$¢ temperatury
powoduje ruch obrabiarki i
narzedzia.

Zminimalizuj zmiany temperatury.

Btad obrabiarki.

Wykonaj kontrole stanu
technicznego obrabiarki.

Wskazania diod LED
stanu systemu RTS
nie odpowiadaja
wskazaniom diod LED
zespotu RMI-Q.

Awaria fagcza radiowego —
system RTS jest poza zasiegiem
zespotu RMI-Q.

Sprawdz pozycje zespotu RMI-Q.

Sprawdz pozycje zespotu RMI-Q.
Zapoznaj sie z wykresem obszaru
wspoipracy na stronie 3.2.

System RTS zostat zastoniety
metalowym przedmiotem.

Usun przeszkode.

System RTS i zespét RMI-Q nie
sg zestrojone.

Zestrdj system RTS i zespot
RMI-Q.

=2) Rozwigzywanie
problemow

w
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1 problemow

Instrukcja instalacji RTS

Objaw

Wtaczona dioda

LED btedu zespotu
RMI-Q w trakcie cyklu
pomiarowego.

Przyczyna

Catkowicie roztadowane baterie.

Dziatanie

Wymien baterie.

Sonda nie zostafa wtgczona lub
uptynat limit czasu.

Zmien ustawienie. Sprawdz
metode wytgczania.

Awaria fgcza radiowego —
system RTS jest poza zasiegiem
zespotu RMI-Q.

Sprawdz pozycje zespotu RMI-Q.

Sprawdz pozycje zespotu RMI-Q.
Zapoznaj sie z wykresem obszaru
wspotpracy na stronie 3.2.

System RTS i zesp6t RMI-Q nie
sg zestrojone.

Zestréj system RTS i zespot
RMI-Q.

Btad wyboru sondy.

Upewnij sie, ze zesp6t RMP dziata
i zostat prawidtowo wybrany.

0,5-sekundowy bfad wtgczenia.

Upewnij sie, ze wszystkie zespoty
RMP to sondy z oznaczeniem ,Q”
lub zmien czas wtgczenia zespotu
RMI-Q na 1 sekunde.

Witaczona dioda LED
roztadowania baterii
zespotu RMI-Q.

Roztadowane baterie.

Wymien wkrotce baterie.

Zmniejszony zasieg
roboczy.

Lokalne zaktécenia radiowe.

Zidentyfikuj je i wyeliminuj.

Awaria tacza radiowego —
system RTS jest poza zasiggiem
zespofu RMI-Q.

Sprawdz pozycje zespofu RMI-Q.

Sprawdz pozycje zespotu RMI-Q.
Zapoznaj sie z wykresem obszaru
wspoipracy na stronie 3.2.

Nie mozna wytaczyé
sondy.

Brak sygnatu ,start/stop” zespotu
RMI-Q (tylko w metodzie
wigczania radiowego).

Sprawdz zielong diode LED
uruchomienia na zespole RMI-Q.

Sonda przechodzi w
tryb konfiguracji Trigger
Logic™ i nie mozna jej
wyzerowac.

Nie dziata funkcja wyzwolenia
sondy.

Skontaktuj sie z firmg Renishaw.

Sonda zostata wyzwolona
podczas wktadania baterii

Nie dotykaj trzpienia pomiarowego
lub jego powierzchni mocowania
podczas zaktadania baterii.
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Lista czesci zamiennych

Numer

(0]

katalogowy
RTS A-5646-0001 | Sonda RTS z trzpieniem dyskowym, baterie alkaliczne AA,
zestaw narzedzi i skrécony przewodnik uruchomienia. Wyfacz
filtr wyzwalania.
Trzpien dyskowy | A-2008-0382 | Trzpien dyskowy (weglik wolframu, 75 Rockwell C) @12,7 mm.
Trzpien A-2008-0384 | Trzpien pomiarowy z kwadratowa koricbwka pomiarowag
kwadratowy (koricéwka ceramiczna, 75 Rockwell C)
19,05 mm x 19,05 mm.
Zestaw A-5003-5171 | Zestaw zabezpieczajgcy trzpierh pomiarowy, zawierajgcy:
bezpiecznika bezpiecznik mechaniczny (x1),
mechanicznego facznik zabezpieczajacy (x1), trzpien blokujacy (x1), Sruba M4
(x2),
wkret dociskowy M4 (x3), klucze szesciokatne: 2,0 mm (x1), 3,0
mm (x1) i klucz maszynowy 5,0 mm (x1).
Zestaw obsady A-2008-0389 | Zestaw obsady trzpienia zawierajacy obsade trzpienia i Sruby.
trzpienia
Baterie typu AA P-BT03-0005 | Baterie alkaliczne AA (pakiet 2 szt.).
Baterie typu AA | P-BT03-0008 | Baterie litowo-chlorkowo-tionylowe (LTC) AA (pakiet 2 szt.).
Nasadka baterii | A-5401-0301 | Zestaw nasadki baterii RTS.
Uszczelka A-4038-0301 | Uszczelka zasobnika baterii
Zestaw narzedzi | A-5401-0300 @ Zestaw narzedzi, zawierajgcy: bezpiecznik mechaniczny (x1),
facznik zabezpieczajgcy (x2),
trzpien blokujgcy (x1), wkret M4 (x2), wkret dociskowy M4 (x3),
kotek Spirol (x2), klucze szesciokatne: 2,0 mm (x1), 2,5 mm
(x1),
3,0 mm (x1), 4,0 mm (x1) i klucz maszynowy 5,0 mm (x1).
RMI-Q A-5687-0049 | Zespot RMI-Q — wyprowadzenie boczne — z kablem o
dfugosci 8 m, zestawem narzedzi i podrecznikiem uzytkownika.
RMI-Q A-5687-0050 | Zespdt RMI-Q — wyprowadzenie boczne — z kablem
o dtugosci 15 m, zestawem narzedzi i podrecznikiem
uzytkownika.
Wspornik A-2033-0830 | Wspornik montazowy wraz z Srubami mocujgcymi,
montazowy podktadkami i nakretkami.
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Instrukcja instalacji RTS

Typ

Numer
katalogowy

Opis

Publikacje. Mozna pobra¢ z naszej strony

RTS A-5646-8500 | Skrdécony przewodnik uruchomienia: do szybkiego ustawienia
sondy RTS, zawierajacy ptyte CD z instrukcjami instalacji.

Trzpienie H-1000-3200 | Dane techniczne: Trzpienie pomiarowe i wyposazenie

pomiarowe pomocnicze.

Cechy H-2000-2289 | Arkusz danych technicznych: Oprogramowanie sond dla

oprogramowania obrabiarek — zilustrowane cechy.

Lista H-2000-2298 | Arkusz danych technicznych: Oprogramowanie sond dla

oprogramowania obrabiarek — lista programéw.

RMI-Q H-5687-8500 | Skrocony przewodnik uruchomienia: do szybkiego ustawienia

sondy RMI-Q, zawierajgcy ptyte CD z instrukcjg instalaciji.
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