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Zalecenia dotyczgce trzpieni pomiarowych

dla sond tensometrycznych

Dla sond tensometrycznych MP700, OMP400, OMP600, RMP600 oraz

MP250 Renishaw zaleca stosowanie trzpienia pomiarowego wykonanego

z widkna weglowego. Preferowane sg trzpienie pomiarowe wykonane z
wiékna weglowego, gdyz ich mniejsza masa jest najodpowiedniejsza do
uzytku z czutymi mechanizmami przetgczania jakie zastosowano w sondach
tensometrycznych.

Renishaw zaleca, aby sonde MP700 nadal stosowaé¢ z gama trzpieni wykonanych z wtékna weglowego (typu rurka), ktére
mozna rozpoznac¢ po krzyzowym splocie wykoriczenia.

Trzpien pomiarowy z krzyzowym splotem
wykonczenia do sondy MP700

Specjalnie do uzytku z sondami MP250, OMP400, OMP600 oraz RMP600 zostafa opracowana nowa gama trzpieni pomiarowych
wykonanych z trwatego wysokomodufowego widkna weglowego. Wspomniane trzpienie pomiarowe, ktére zostaly zaprojektowane aby
zminimalizowaé droge przetaczania i zwiekszy¢ dokfadnos$¢ sondy, mozna rozpoznaé po grafitowym wykoriczeniu.

Trzpien pomiarowy z grafitowym
K I @) o c-orcm e on 250, OMP400,
OMP600 oraz RMP600
Przedstawione w tabeli ponizej trzpienie pomiarowe wykonane z trwatego widkna weglowego zapewniaja najlepsze mozliwe
parametry pracy sond MP250, OMP400, OMP600 oraz RMP600.

Numer katalogowy ‘ A-5003-7306 A-5003-6510 A-5003-6511 A-5003-6512
Wiokno weglowe | Wiokno weglowe | Wi6kno weglowe | Wi6kno weglowe
A Srednica kulki (mm) 6,0 6,0 6,0 6,0
B Dtugo$¢ (mm) 50,0 100,0 150,0 200,0
Cc Srednica trzonu (mm) 45 45 45 45
D Efektywna dfugo$¢ robocza (mm) 38,5 88,5 138,5 188,5
Masa (gramy) 41 6,2 7,5 8,7
MP700 X X X b 4
MP250 / / X X
OMP400 V4 V4 V4 V4
OMP600 V4 V4 Ve V4
RMP600 V4 V4 Ve V4

*EWL = efektywna dfugos¢ robocza
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Istnieje mozliwosé, iz przedstawiona gama trzpieni pomiarowych wykonanych z trwatego wiékna weglowego, moze nie by¢
odpowiednia dla kazdego zastosowania sond MP250, OMP400, OMP600 czy RMP600, oraz w celu spetnienia specyficznych
wymogow niezbedny moze by¢ wybodr specjalistycznych konfiguracii trzpieni.

W zastosowaniach z wykorzystaniem specjalistycznych konfiguracji trzpieni, korzystnym moze by¢ obnizenie predkosci dojazdu
sondy. W niektérych przypadkach zauwazono, iz pewne konfiguracje trzpieni nie pozwalajg uzyska¢ tak dobrych parametréw
pomiaru,jakich mozna by oczekiwac¢ i jakie mozna by osiggna¢ przy uzyciu optymalnych konfiguracji trzpieni. W niektorych
przypadkach obnizenie predkosci dojazdu sondy moze poprawi¢ parametry pomiaru.

Przy doborze podzespotéw dla specyficznego zastosowania trzpienia zaleca sie wybér konfiguracji z jak najmniejszg iloscig
uzytych czesci. Srednica trzpienia powinna zawsze by¢ jak najwieksza, a jego catkowita diugosé¢ jak najkrétsza.

W wypadku, gdy wymagane jest uzycie trzpienia ze zmniejszona $rednicg trzonu, zaleca sie — gdy jest to mozliwe — wybér
trzpienia M4 z krétszym fragmentem o zmniejszonej $rednicy. Patrz ,Rysunek 1: Zalecany trzpien pomiarowy z kulkg 2 mm do
specyficznego zastosowania” — trzon ma kroétszy fragment o mniejszej Srednicy, a potgczenie Srubowe M4 faczgce czesci jest
sztywniejsze.
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Rysunek 1: Zalecany trzpien pomiarowy z kulka 2 mm do specyficznego zastosowania
W miare mozliwosci nalezy unika¢ zestawdw skfadajacych sie z wielu elementéw o mniejszej $rednicy, poniewaz liczne
potaczenia srubowe przyczyniajg sie do zmniejszenia sztywnosci trzpienia pomiarowego i majg ujemny wptyw na wyniki
pomiardéw. Patrz ,,Rysunek 2: Niezalecany trzpien pomiarowy z kulkg 2 mm do specyficznego zastosowania”.
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Rysunek 2: Niezalecany trzpien pomiarowy z kulka 2 mm do specyficznego zastosowania

W przypadku uzycia specjalnej konfiguracji trzpienia, zaleca si¢ wybdr jak najbardziej sztywnego rozwigzania oraz
przeprowadzenie préob majgcych na celu potwierdzenie oczekiwanych parametréw pomiaru.

W DNIU PUBLIKACJI, JEDNAK NIE UDZIELA ZADNYCH GWARANCJI ODNOSNIE TEJ TRESCI. FIRMA RENISHAW NIE
PONOSI ZADNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI, W JAKIMKOLWIEK STOPNIU, ZA EWENTUALNE BLEDY ZAWARTE W NINIEJSZYM

FIRMA RENISHAW DOLOZYLA WSZELKICH STARAN , ABY ZAPEWNIC POPRAWNOSC TRESCI TEGO DOKUMENTU HmH |”“|||‘|H|| ‘Hmm” H|||H|m “|H ||m |N
DOKUMENCIE.
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