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Apalpador optico para

maquinas OMP400

Especificacao

Aplicacao principal

Inspecao de pecas e preparagao de trabalho em centros de usinagem pequenos
até médios e aplicagdes em moldes e matrizes

Tipo de transmissao

Transmissao Optica por infravermelho em 360°

Interfaces compativeis

Produto antigo
OMI ou OMM com MI 12

Modulado
OMI-2, OMI-2T, OMI-2H, OMI-2C ou
OMM-2 / OMM-2C com OSI / OSI-D

Alcance operacional

Até 5m

Pontas recomendadas

Fibra de carbono de alto desempenho, comprimentos 50 mm até 200 mm

Peso (sem cone )

Incluindo baterias 262g

Opcoes de ligar / desligar

Optico - Desliga
Temporizador desliga

T
e

Optico liga
Optico liga

Maximo um ano dependendo da opcao de ligar / desligar

Duracao da bateria Vida util em

(2 x 2AA 3,6 V litio - espera

cloreto de tionila) Utilizacao
continua

Produto antigo
110 horas maximo, dependendo da
opcao liga / desliga.

Modulado
105 horas maximo, dependendo da
opcao liga / desliga.

Sentidos de medicao

Onidirecional + X, £Y, + Z

Repetibilidade unidirecional

0,25 pm 20 — comprimento da ponta 50 mm !
0,35 um 26 — comprimento da ponta 100 mm

X,Y (2D) desvio da medicao de forma

+ 0,25 pm — comprimento da ponta 50 mm '
+ 0,25 um — comprimento da ponta 100 mm

X,Y, Z (3D) desvio da medicao de forma

+ 1,00 um — comprimento da ponta 50 mm '
+ 1,75 um — comprimento da ponta 100 mm

Forca de ativacao da ponta 2
Plano XY (minimo tipico)
Plano +Z (minimo tipico)

0,06 N, 6 gf.
2,55 N, 260 gf.

Forca de sobrecurso da ponta
Plano XY (minimo tipico)

1,04 N, 106 of ®

Plano +Z (minimo tipico) 5,5N, 561 gf *
Avanco do apalpador (minimo) 3 mm/min °
Ambiente indice IP IPX8 BS EN 60529:1992+A2:2013

Temperatura de armazenamento -25°Ca+70°C

+5°Ca+55°C

Temperatura operacional

1 A especificagdo de desempenho é testada a uma velocidade de teste padrdo de 240 mm/min com uma ponta de fibra de carbono de 50 mm. Velocidades
significativamente mais altas séo possiveis, dependendo dos requisitos da aplicagao.

2 Aforca de ativagao, critica em algumas aplicagdes, é a forga exercida sobre a peca pela ponta quando o apalpador é ativado. A forga méxima aplicada ocorrera depois

do ponto de ativacao (final de curso). O valor da forga depende de varidveis relacionadas, incluindo velocidade de medigdo, desaceleracdo da maquina e laténcia do

sistema.

Os apalpadores equipados com RENGAGE operam com forgas de ativagao ultrabaixas ao medir com avangos reduzidos.

3 A forca de sobrecurso da ponta no plano XY ocorre 70 um apds o ponto de ativagdo e aumenta em 0,1 N/mm, 10 gf/mm até que a maquina-ferramenta pare (no sentido

da forca alta e usando uma ponta de fibra de carbono de 50 mm).
4 Forca de sobrecurso da ponta no sentido + Z ocorre 10 a 11 pm apds o ponto de ativagdo e aumenta em 1,2 N/mm, 122 gf/mm até que a maquina-ferramenta pare.

5 Velocidades abaixo de 3 mm/min normalmente ocorrem ao mover manualmente o apalpador usando o volante com uma velocidade de avango muito fina.

Para mais informagdes e para a melhor aplicagdo possivel e suporte de desempenho, contate a Renishaw ou visite
www.renishaw.com/omp400
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Dimensoes do OMP400

Visor

50 19 LED de status do apalpador

A Renishaw disponibiliza uma
série de mandris prontos para
apalpadores

Tampa da bateria

Ponta M4

11°\\\
CE— |

Sobrecurso XY

Diodo de transmissédo ——
Diodo de recepcao —— 50
Limites de extra curso da ponta

40

11°

Comprimento da ponta | £X/+Y +Z
50 12
100 22

Dimensdes em mm

Instalando o OMP400 com interface OMI-2, OMI-2T, OMI-2H, ou
receptor OMM-2 com interface OSI / OSI-D

Fuso do centro de
usinagem CNC

- |

© —

RENISHAW/!
OMP400
Apalpador
OMP400 T OMI-2 / OMI-2T
e TEm Tl ou OMI-2H OMM-2
(- Cabo Cabo h
Interface OSI
ou OSI-D
Comando da Comando da

Peca r 1 magquina CNC maquina CNC

2 www.renishaw.com.br/omp400
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Espaco de desempenho ao usar o OMP400 com interface OMI-2,
OMI-2T, OMI-2H, ou o receptor OMM-2 (transmissao modulada)

O apalpador OMP400 pode transmitir num campo de 360°, com os alcances indicados abaixo.

O sistema de apalpador deve ser posicionado de modo que o alcance ideal seja mantido durante todo o percurso dos eixos da
maquina.

O OMP400 e os receptores Opticos podem desviar-se da linha de centro éptica, desde que os cones de luz opostos sempre se
sobreponham, com transmissores e receptores no campo de visdo um do outro (linha de visao).

Superficies refletoras naturais dentro da maquina podem melhorar o alcance de transmissao do sinal.

O acumulo de residuo de refrigerante no receptor prejudica a transmisséo. Limpe quantas vezes for necessario para assegurar uma
transmissdo sem restrigoes.

Apalpador
OMP400

0° I 0°
Eixo optico
5
s I Ovperacio e liga / desliga
s 5
[ ] Operagdo - modo de poténcia padrao 5

Diagrama tipico a +20 °C BEE Operagdo - modo de baixa poténcia
{lcance de transmissdo em m

3 www.renishaw.com.br/omp400
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Instalando o OMP400 com o receptor OMM-2C e a interface OSI /

OSI-D

Cabo

Fuso do centro de
usinagem CNC

Apalpador
OMP400

OMM-2C

gl

Interface
0SI/0SI-D

Comando da
maquina CNC

www.renishaw.com.br/omp400
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Espaco de desempenho ao usar o OMP400 com um receptor OMM-2C
e interface OSI / OSI-D (transmissao modulada).

AVISO: Certifiqgue-se de manter a maquina-ferramenta em condi¢des seguras e desligar a energia antes de remover as tampas. Os
interruptores s6 devem ser ajustados por pessoal qualificado.

O receptor OMM-2C com interface OSI / OSI-D deve ser montado o mais préximo possivel do fuso da maquina.

Ao montar o receptor OMM-2C, é importante que o anel de vedagao forme uma vedagéao firme em torno da borda do furo no qual o
corpo do OMM-2C devera se alojar.

Os diodos do OMP400 e do receptor OMM-2C com interface OSI / OSI-D devem estar no campo de visdo um do outro e dentro do

espaco de desempenho mostrado. O espac¢o de desempenho do OMP400 baseia-se na linha de centro dptica do receptor OMM-2C
com interface OSI / OSI-D situada em 0° e vice-versa.

n

|

OMM-2C

0°

Eixo éptico

n Ligar / Desligar
|:| Operagao - modo de poténcia padrao
I Operagdo - modo de baixa poténcia

Diagrama tipico a +20 °C Alcance de transmissdao em m

Pecas de reposicao e acessorios

Esta disponivel uma linha completa de pecas de reposicéo e acessorios. Contate a Renishaw para obter uma lista completa.

www.renishaw.com.br/contato

<, +55 11 2078 0740 4 brazil@renishaw.com
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