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RMP600 — apalpador a radio

para maquinas

www.renishaw.com.br/rmp600

Especificagbes

Aplicacao principal Inspecéo de pecas e preparagao de trabalho em maquinas multitarefas,
centros de usinagem e centros de usinagem tipo portal.

Tipo de transmisséo Espectro disperso por saltos de frequéncia (FHSS) para a transmissao por
radio de 2400 MHz a 2483,5 MHz

Regides de aprovacao de radio China, Europa (todos os paises da Uniéo Europeia), Japao e EUA.
Para informag6es sobre outras regifes, contate a Renishaw.

Interfaces compativeis RMI e RMI-Q

Alcance operacional Até 15 m

Pontas recomendadas Fibra de carbono de alto desempenho, comprimentos 50 mm até 200 mm

Peso sem cone (inclusive baterias) 1010 g

Opcoes de ligar / desligar Caodigo M liga —> Cddigo M desliga ou desliga por tempo
Giro liga —> Giro desliga ou desliga por tempo
Mandril liga —> Mandril desliga

Vida util da bateria Duracéo em espera | 1300 dias maximo, dependendo da opgao liga / desliga.

(2 x AA 3,6V litio -

cloreto de tionila)

Sentidos de toque =X, %Y, +Z

Repetibilidade unidirecional 0,25 um 20 — comprimento da ponta 50 mm (ver nota 1)
0,35 um 20 — comprimento da ponta 100 mm

Utilizagao continua | 230 horas maximo, dependendo da opcao liga / desliga.

Incerteza de toque 2D em X, Y +0,25 um — comprimento da ponta 50 mm (ver nota 1)
+0,25 um — comprimento da ponta 100 mm

Incerteza de toque 3D em X, Y, Z +1,00 um — comprimento da ponta 50 mm (ver nota 1)
+1,75 pm — comprimento da ponta 100 mm

Forca de ativagédo da ponta (ver notas 2 e 5)

Plano XY (minimo tipico) 0,20 N, 20 gf
Sentido +Z (minimo tipico) 1,90 N, 194 ¢of
Forca de sobrecurso da ponta
Plano XY (minimo tipico) 2,80 N, 286 gf (ver nota 3)
Sentido +Z (minimo tipico) 9,80 N, 999 gf (ver nota 4)
Velocidade minima de medigéo 3 mm/min com auto reset
Protecéo IPX8 (EN/IEC 60529)
Temperatura operacional +5°Ca+50 °C
Nota 1 A especificacdo de desempenho é testada a uma velocidade de teste padrdo de 240 mm/min. Velocidades significativamente mais altas séo possiveis,

dependendo dos requisitos da aplicacéo.

Nota 2 A forca de toque, critica em algumas aplicacdes, é a for¢a exercida sobre a peca pela ponta quando o apalpador é tocado. A forca maxima aplicada ocorrera
depois do ponto de ativagdo (sobrecurso). A intensidade da for¢a depende das variaveis relacionadas, incluindo a velocidade de medigéo e a desaceleragéo
da maquina. Apalpadores equipados com RENGAGE™ oferecem forgas de ativagéo ultrabaixas.

Nota 3 A forca de sobrecurso da ponta no plano XY ocorre 80 pm apés o ponto de ativagdo e aumenta em 0,35 N/mm, 36 gf/mm até que a maquina-ferramenta
pare (no sentido da for¢a alta e usando uma ponta de fibra de carbono).

Nota 4 A forga de sobrecurso da ponta no sentido +Z ocorre 7 pm a 8 um apdés o ponto de ativagdo e aumenta em 1,5 N/mm, 153 gf/mm até que a maquina-
ferramenta pare.

Nota 5 Estas séo configuracdes de fabrica, um ajuste manual ndo é possivel.

Para mais informacdes e para a melhor aplicagéo possivel e suporte de desempenho, contate a Renishaw ou visite
www.renishaw.com.br/rmp600
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Interruptor de mandril (opcional)

A Renishaw disponibiliza uma
série de mandris prontos para
apalpadores
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Limites de sobrecurso da ponta

Comprimento da ponta | =X/+Y z
50 18 11
100 31 11

Area de desempenho

|:| Operando e liga / desliga

RMP600 8 15 5

Diagrama tipico a +20 °C
Alcance de transmissdo em m

Pecas de reposicao e acessorios

Esta disponivel uma linha completa de pecas de reposicéo e
acessorios. Entre em contato com a Renishaw para obter uma
lista completa.

Para contatos em todo o mundo, visite www.renishaw.com.br/contato
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