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Transforme o desempenho de sua producao

com o auxilio dos especialistas em controle
de processo

Aumente a automacao e ganhe
mais produtividade dos seus ativos
existentes

Reduza retrabalho, concessoes
e refugo

-

Aumente a capabilidade e

rastreabilidaze n ’ ~
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Se suas maquinas estado sobrecarregadas, talvez seja necessario realizar um investimento
consideravel para compensar a deficiéncia. Ou isto, ou uma dispendiosa terceirizagdo. Ou pior ainda,
vocé podera ser obrigado a rejeitar trabalho rentavel.

Mas como seria se vocé pudesse extrair mais produtividade das maquinas que ja possui?

Adiar despesas de capital
Reduzir suas faturas com subcontratos e horas extras

Procurar novos negdécios

"Esta nova flexibilidade, a redugao
das fixagdes, a medicdo geomeétrica, a
programagao paramétrica - todas sao

vantagens colaterais, adicionais ao
aumento da velocidade de inspegao."

Estudo de caso IN216: Kawasaki, EUA

E possivel inspecionar pecas 3 vezes mais rapido em suas CMMs utilizando as novas técnicas em
5 eixos.

Sistemas de medicao versateis possibilitam rapida verificagdo de grandes e médios volumes de

ecas.
pe¢ \/

O controle de processo adaptativo permite que as pecas sejam produzidas corretamente ja na
primeira vez, assim a capacidade nao € utilizada para retrabalhos e corregdes.

A medicao automatica em processo faz com que suas maquinas ndo precisem mais esperar 0s
operadores para que sejam reiniciadas. \/

A preparagao automatizada com apalpadores pode ser até 10 vezes mais rapida do que os métodos
manuais, liberando mais tempo para a usinagem.

O uso de apalpadores € previsivel — é possivel saber quanto tempo a preparagéo tomara e planejar
as operagdes de modo apropriado. \/

Uma maquina “adequada para a finalidade” fornecera pegas boas de modo consistente e estara
menos sujeita a paradas nao planejadas.

Isto significa mais tempo disponivel para a usinagem e permite que seu pessoal de manutencao pare
de apagar incéndios e se torne mais proativo. \/
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Vocé depende de operadores qualificados para manter suas maquinas funcionando, resultando em
elevados custos de méao de obra e horas extras? Os seus engenheiros estdo ocupados com o suporte
a fabrica ao invés de desenvolverem novos processos?

Que impacto teriam menores custos de mao de obra direta e suporte a fabrica em sua competitividade?

Automacao dos processos de medicao
Reduzir os custos de mao de obra direta

Transferir seu pessoal para fungdes de engenharia proativa

“A principal vantagem dos apalpadores
é a redugao... nao, seria mais adequado
dizer a eliminagao total de todos os

problemas de compensacao. A segunda
grande vantagem é a eliminacéao da
especificidade das operagoes.”

Estudo de caso IN207: Castle Precision

Ltd

Modernas tecnologias de inspecao permitem a inspecao totalmente automatica, mesmo das pecas
mais complexas, frequentemente em uma unica preparagao.

Isto reduz a necessidade de inspetores especializados para supervisionar as verificagdes de
qualidade assegurada. ‘/

A medicao durante a producao fornece a inteligéncia necessaria para que suas maquinas-ferramenta
tomem decisdes por si mesmas, possibilitando a usinagem “sem operadores” por periodos
prolongados, aumentando sua produtividade.

v

Processos de preparagédo que usam sistemas de apalpadores na maquina podem ser totalmente
comandados por programas, de modo que nao sao mais necessarios operadores qualificados para
efetuar medigbes, calcular e introduzir alteragées de compensagéo.

v

A verificagao periodica da condicdo das suas maquinas, com um diagnostico poderoso das causas
de quaisquer erros, significa a redugéo da manutengao reativa e aumento do foco na manutencao
preventiva.

v



Pecas refugadas sao sempre dolorosas — € uma perda de tempo, esfor¢co e material. Do mesmo
modo, retrabalho e concessdes conduzem a atrasos de fornecimento, colaboradores "apagando
incéndios" e horas extras.

Se fosse possivel eliminar estes custos de qualidade, como isto aumentaria sua capacidade de
reacao e rentabilidade?

Conformidade e consisténcia melhoradas
Menores custos por unidade
Tempos secundarios menores
i a2 =, 5
“Os apalpadores reduziram drasticamente

o tempo de preparagao e trouxeram
precisdo garantida e controle de qualidade

ao processo de producao, enquanto
eliminaram a possibilidade de erros caros.”

Estudo de caso IN209: JCB, UK

A verificagdo na maquina pode detectar a ndo conformidade de um componente antes que a
preparacao seja feita, assim o trabalho corretivo pode ser executado neste momento.

Comparadores versateis posicionados proximos a maquina fornecem feedback rapido, reduzindo as
variagoes do processo. ‘/

O controle da dimensao do componente com um apalpador em qualquer fase do processo de
usinagem permite que os parametros do processo sejam ajustados.

Isto centraliza o processo e reduz as variagdes entre pegas, aumentando a capabilidade do processo
e reduzindo a nao conformidade. \/

A eliminacéo da influéncia do operador no processo de preparacao elimina uma fonte importante de
nao-conformidade, assim vocé pode confiar que as pegas estardo “corretas ja na primeira vez”.

v

A condicao das suas maquinas pode ser responsavel por até 25% das nao conformidades. Se vocé
otimiza e mantém a precisao das suas maquinas, pode ter certeza que elas nao irdo prejudicar sua
qualidade.

v



Os clientes estao exigindo trabalhos cada vez mais complexos, enquanto as regulamentacdes estéo
impondo maior rastreabilidade ao longo de todo o processo de fabricacdo. Suas capabilidades estdo em
sintonia com as necessidades do mercado?

Vocé necessita um meio econémico para aumentar a capabilidade dos seus processos de usinagem e
inspecao?

Oferecer os mais modernos recursos aos seus clientes
Aceitar trabalhos mais complexos

Atender os requisitos de rastreabilidade dos clientes

“Transformamos nossa capacidade e
capabilidade de inspegéo. Estamos a
frente no jogo e temos vantagens claras.”

Estudo de caso IN108: ANT Industries

As tecnologias Renishaw em 5 eixos transformam a capabilidade das MMCs, suportando
medicoes rapidas e flexiveis com a opcao da funcionalidade de multi-sensor (tal como medigéo de
acabamento superficial).

Pecas de producao seriada podem ser inspecionadas no chao-de-fabrica com plena rastreabilidade,
utilizando os sistemas por comparacao inovadores e versateis da Renishaw. /

Com menor variagao entre pecas, gracas ao controle de processo mais efetivo, vocé tera a
capabilidade para aceitar trabalhos mais exigentes.

O controle de processo automatizado também permite rastreabilidade, permitindo que sejam
registradas as atualizagdes de processo, de modo a ter o registro completo de como cada peca foi
fabricada. v

A preparagéo automatizada utilizando apalpadores permite a preparagédo de componentes
complexos, sem a necessidade de dispositivos de fixagao caros.

Isto significa que é possivel responder rapidamente a novos requisitos do cliente, através da rapida
introducéo de novos processos. \/

A otimizacao do desempenho da maquina é um fator relevante para aumentar a capabilidade do
processo, fornecendo dados histéricos certificados que possibilitam demonstrar sua capabilidade
para os clientes.

v
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A compra e a manutencao do seu equipamento de produgéo representa um custo direto e continuo
para o seu negocio. Vocé esta preso a um equipamento de metrologia inflexivel e desatualizado com
elevados custos de funcionamento?

Que impacto teria em seu resultado financeiro uma reducéao do custo total de propriedade?

Adquirir maquinas mais produtivas em menor quantidade
Eliminar medidores especiais, dispendiosos e inflexiveis.
Reduzir os custos de calibracdo e manutencao

"As verificagcdes com ballbar estenderam
a vida das nossas maquinas-ferramenta.
Melhoramos a capabilidade sem a

necessidade de investir em novas
magquinas de reposicao e nossas
atividades de manutengéo estao muito
mais focadas."

Estudo de caso IN506: Spirax Sarco Ltd

Altamente produtiva e multifuncional, uma CMM equipada com tecnologia de 5 eixos da Renishaw
reduz a necessidade de novos equipamentos de medigao, minimizando as despesas de capital,
mao-de-obra e espaco fisico.

Medidores versateis podem substituir medidores especiais dispendiosos, reduzindo os custos de
propriedade associados com o projeto, aquisicao, adaptacao e manutencao de equipamentos de ‘/
medi¢do convencionais.

O controle efetivo durante o processo gera confianga na consisténcia do processo de usinagem.
Como resultado, vocé pode minimizar o nivel de verificagao fora da maquina, simplificando o fluxo
de processo e eliminando bens de capital desnecessarios.

v

A medicao com apalpador para a preparagao da peca pode eliminar a fixagcao de precisao, que pode
ser dispendiosa para adquirir e manter.

A preparacgéo da ferramenta na maquina elimina a necessidade de presets de ferramentas fora da
linha, reduzindo os custos de capital e requisitos de espago na fabrica. \/

Uma maquina bem mantida tera vida util mais longa, reduzindo reparos e reformas dispendiosas e
postergando a data fixada para a substituicdo do ativo.
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A variagdo de processo € o inimigo da competitividade e rentabilidade. Ela causa refugo e
ineficiéncia, resulta em altos custos de qualidade e niveis de efetivos, resultando em atrasos de
fornecimento e rastreabilidade deficiente.

O segredo para uma usinagem consistente, automatizada e produtiva é entender qual é a origem da
variagéo e impedi-la na fonte.

0 Processo Produtivo Pyramid ™ da Renishaw fornece uma estrutura na qual é possivel identificar e
controlar as variagdes na fabrica, com base em uma tecnologia inovadora, métodos comprovados

e suporte especializado. A Renishaw contribui para que suas metas de “botéo verde” ou usinagem
“sem operadores” sejam atingidas.

O Processo Produtivo Pyramid
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Solucoes inovadoras para controle de processo

Monitoramento
poés-processo
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aplicados apo6s a conclusao

da usinagem

Inspecao durante
O processo

aplicado durante a usinagem

Preparacao do
processo

aplicados imediatamente antes

da usinagem

Base do processo

aplicados antecipadamente

REVO®
Digitalizagao de
alta velocidade
em 5 eixos

e sistema

de inspegao
multisensor.

Apalpador de
inspecao em
processo para
medigdo de
pecas brutas ou
acabadas.

Apalpadores
para inspecao
de pecas para
a medicédo
automatizada
da posicédo e
alinhamento da
peca.

Laser de
calibracao
XL-80 mapeia
os erros de
maquinas-
ferramenta e
CMMs para
aumentar a sua
precisao.




PH20 Sistema
de inspegao por
contato em 5
eixos, apropriado
para todos os
tamanhos de
CMM.

TRS2 Sistema
de deteccédo

de quebra de
ferramentas, para
rapida verificagao
entre ciclos.

Preset de
ferramenta por
contato permite
a preparagao
dindmica de
ferramentas

de corte na
maquina-
ferramenta.

Calibrador de
eixo rotativo
XR20-W permite
a verificagao de
eixos rotativos
quando utilizado
com o laser de
calibragcdo XL-80.
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Equator™
Medigao

versatil permite
comparagao
rapida em pegas
de produgao
seriada.

Productivity+™
com suporte
para maquinas
multieixos,
permite controle
de processo
criativo em
maquinas

5 eixos.

Preset de
ferramenta
sem contato
permite a rapida
preparagao e
a verificagao
do perfil de
ferramentas
de qualquer
tamanho na
maquina-
ferramenta.

Ballbar sem

fio QC20-W
permite o rapido
monitoramento
da condigao dos
eixos lineares de
uma maquina-
ferramenta.
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OMV O software
permite a
verificagdo de
pegas antes

que sejam
descarregadas
da maquina-
ferramenta.

CNC Reporter
proporciona
acesso facil
aos dados

de usinagem
para mater o
controle e a
rastreabilidade.

Productivity+™
permite que a
preparagao da
ferramenta e
da peca seja
perfeitamente
integrada ao
processo de
usinagem.

AxiSet™ Check-
Up possibilita
verificagdo rapida
e automatizada
da condigao dos
eixos rotativos
em maquinas-
ferramenta de

5 eixos.
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Sobre a Renishaw

A Renishaw é uma empresa lider, consagrada mundialmente no setor de tecnologias para projetos de engenharia, com um
sélido historico de inovagdes em desenvolvimento e fabricagcdo de produtos. Desde sua fundagao em 1973, a empresa fornece
produtos de vanguarda que aumentam a produtividade dos processos, aprimoram a qualidade dos produtos e promovem
solugdes de automagao de custo compensador.

Uma rede mundial de subsidiarias e distribuidores oferece atendimento e suporte de qualidade excepcional aos seus clientes.

Os produtos incluem:

e Tecnologias de manufatura aditiva e de fundi¢do a vacuo para projetos, protétipos e produgédo

e Sistemas CAD/CAM para digitalizagao e fornecimento de estruturas dentarias

* Sensores e encoders de posi¢cdo para medigao precisa de posigao linear, angular e rotativa

* Sistema de fixagdo para CMMs (maquinas de medig&@o por coordenadas) e dispositivos de medigao
e Sistemas de medi¢do comparativa para inspec¢éo dimensional

* Laser de alta velocidade para digitalizacdo em ambientes extremos

* Sistemas laser e ballbar para medicéao, calibragéo e verificagdo do desempenho de maquinas

* Equipamentos médicos para aplicagdes neurocirirgicas

* Apalpadores e software para set-up de pegas e ferramentas e inspe¢do em maquinas ferramenta CNC
¢ Sistemas de espectroscopia Raman para andlise ndo destrutiva de materiais

e Sensores, acessorios e software para CMMs

* Pontas e acessorios para uso em CMM e maquinas ferramenta

Para contatos em todo o mundo, visite www.renishaw.com.br/contact
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