Folheto: TRS2 Sistema de detec¢cao sem contato de
ferramenta quebrada
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TRS2 - controle de processo inovador

Impeca as variacoes de processo na fonte e colha os frutos

Quanto maior o envolvimento humano no processo de produgéo, maior é o risco de erro. A ot

medicio automatica durante o processo utilizando os apalpadores Renishaw pode eliminar
o processa

este risco. O sistema de detecgao de ferramenta quebrada sem contato TRS2 da Renishaw
pode facilitar as seguintes acdes para melhorar o gerenciamento de sua produgéo, levando a
um aumento dos seus lucros.

Preparagiio do processo

Base do processo

O Processo Produtivo Pyramid™

Controle em processo

Reconhecimento de ferramenta para a detecgao de ferramenta quebrada sem contato

de ferramentas macigas. gll

O sistema TRS2 oferece deteccao ultra-rapida, confiavel e econémica. Diferente dos
sistemas convencionais de detecgéo de ferramenta quebrada sem contato, ele nao

<

depende do bloqueio do feixe laser.

¢ Aumenta a confiabilidade do processo

* Reduz os tempos de ciclo

¢ Reduz os tempos ndo produtivos e o refugo, aumenta a produtividade e os lucros

Foco do processo de producao: controle em processo

Para facilitar ciclos de usinagem totalmente automatizados, é importante que a inspegéo da ferramenta seja rapida e confiavel.
A introdugéo de um sistema laser sem contato TRS2 da Renishaw, dedicado a detecgéo de quebra de ferramenta, permite a
reducéo instantanea do tempo essencial, mas ndo produtivo, de verificagdo da ferramenta.

Com o TRS2, as maquinas-ferramenta podem identificar automatica e eficientemente a condi¢cdo de uma ferramenta rotativa
durante um ciclo de usinagem. Com o novo sistema, quando uma ferramenta quebrada é detectada, a maquina é parada,
prevenindo assim danos dos componentes subsequentes.
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Para mais detalhes sobre os beneficios em todos os niveis de controle de processo dentro do Processo Pyramid™,
consulte Solugbes de Metrologia para os controle de processo produtivo (Cédigo Renishaw H-3000-3038) ou visite
www.renishaw.com.br/processcontrol



TRS2 Sistema de deteccao de quebra
de ferramenta sem contato

O TRS2 é um dispositivo de deteccdo de quebra de ferramenta de lado unico,
sem contato e baseado em laser. Ele oferece detecgéo em alta rotagao de
ferramentas macigas, em centros de usinagem verticais, horizontais e tipo
portal de todos os tamanhos e maquinas multitarefas.

A unidade individual pode ser montada fora do ambiente de trabalho,
economizando espaco valioso na mesa. l[dealmente posicionadas na
maquina-ferramenta, as ferramentas de corte passam eficientemente pelo
feixe laser TRS2 entre as operagdes de corte e troca de ferramentas.
Quando ferramentas quebradas sao detectadas, o processo de usinagem
é interrompido ou uma ferramenta de reposi¢éo é substituida através do
trocador automatico de ferramentas.

O potencial para a redugéo do refugo é facilmente percebido e as melhorias
no controle do processo séo significativas.
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apply innovation™

A detecgéo por ferramenta quebrada sem contato utiliza uma tecnologia similar ao preset de ferramentas sem contato, mas
distingue-se pelas diferengas na utilizagcdo e configuracéo.

O TRS2 utiliza um transmissor e um receptor laser integrados na mesma unidade e detecta a presenga de uma ferramenta
através do feixe laser refletido pela ferramenta. No modo operacional, o feixe laser é emitido pela unidade e refletido pela
ferramenta rotativa — normalmente 3 mm acima da extremidade da ferramenta — de volta para o receptor. Os niveis de luz
refletida variam devido & rotagdo da ferramenta, resultando em um padrdo de repeticdo. Este padrao é analisado pela exclusiva
tecnologia de reconhecimento de ferramentas ToolWise™ no TRS2, resultando na rapida indicacdo de uma ferramenta boa e
permitindo que o ciclo de usinagem continue. Se nenhuma ferramenta é detectada durante o periodo de tempo definido pelo
usuario, um alarme de "ferramenta quebrada" é emitido, permitindo que seja chamada uma ferramenta gémea.
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A ferramenta entra no A luz refletida é analisada pela E emitido sinal de "Ferramenta OK"
feixe laser eletrénica ToolWise™ e a ferramenta recua
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A deteccao de ferramenta quebrada compensa

Maquinas-ferramentas que sdo otimizadas para aumentar a

sua capacidade de usinagem, rapidamente maximizarao de
modo mais confidvel e exato a produtividade, os lucros e
a margem competitiva.

A detecgéo automatizada de ferramentas com o sistema de
detecgdo de ferramenta quebrada TRS2 da Renishaw pode

melhorar o tempo de detecgéo de ferramentas em até 69%

em comparagdo com os métodos de contato, o que significa
economia de custos significativa e imediata.

Deteccao de ferramenta quebrada

Métodos de contato

TRS2

Tempo N
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Refugo e retrabalho reduzem a produtividade e os lucros.
O sistema de detecgéo de ferramenta quebrada TRS2 da
Renishaw ajuda a garantir pegas “corretas ja na primeira vez”,
o que significa reducdo de refugo e aumento de lucros.

Principais caracteristicas do TRS2

Econdmico, rapido e confiavel.
* A tecnologia de reconhecimento de ferramenta
“ToolWise” mais recente.

Deteccao ultra rapida: normalmente a ferramenta
permanece cerca de 1 segundo no feixe laser.

* Instalagéo e preparagao simples.

O estilo Renishaw

A Renishaw, lider mundial em solugbes de metrologia,
inventou o apalpador por contato no anos 1970.

Décadas de foco no cliente e investimentos em desenvolvimento,
associados a nossa prépria experiéncia industrial, nos permitem
oferecer produtos inovadores e excepcionais, inigualdveis em
exceléncia técnica e desempenho.

Comentarios dos nossos clientes

Apds uma andlise detalhada, baseada nos custos de
funcionamento das mdquinas, sabemos que isto corresponde
a mais de €150.000 no primeiro ano. Por isso é que a maior
parte do tempo ndo produtivo da mdquina antes alocado para
verificar ferramentas agora foi liberado para usinar pecas. O
nosso investimento inicial nos sistemas TRS2 foi pago em
apenas 5 meses.

Quando comegamos tinhamos vdrias opgbes para aumentar
a produtividade da usinagem, mas esta foi de longe a melhor,
com as outras a recuperagdo do investimento teria levado ’ ’

muito mais tempo.
SAME DEUTZ-FAHR (ltalia)
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Sobre a Renishaw

A Renishaw é uma empresa lider, consagrada mundialmente no setor de tecnologias para projetos de engenharia, com um
sélido histdrico de inovagdes em desenvolvimento e fabricagao de produtos. Desde sua fundacdo em 1973, a empresa fornece
produtos de vanguarda que aumentam a produtividade dos processos, aprimoram a qualidade dos produtos e promovem
solugdes de automacéo de custo compensador.

Uma rede mundial de subsidiarias e distribuidores oferece atendimento e suporte de qualidade excepcional aos seus clientes.

Os produtos incluem:

* Tecnologias de manufatura aditiva e de fundicdo a vacuo para projetos, protétipos e producédo

* Sistemas CAD/CAM para digitalizagao e fornecimento de estruturas dentarias

* Sensores e encoders de posicdo para medigao precisa de posicao linear, angular e rotativa

e Sistema de fixagdo para CMMs (maquinas de medicéo por coordenadas) e dispositivos de medigao
» Sistemas de medicdo comparativa para inspecao dimensional

* Laser de alta velocidade para digitalizagdo em ambientes extremos

» Sistemas laser e ballbar para medicéo, calibragdo e verificagdo do desempenho de maquinas

* Equipamentos médicos para aplicagdes neurocirirgicas

* Apalpadores e software para preparagao de pegas e ferramentas e inspegdo em maquinas ferramenta CNC
* Sistemas de espectroscopia Raman para analise ndo destrutiva de materiais

* Sensores, acessorios e software para CMMs

¢ Pontas e acessorios para uso em CMM e maquinas ferramenta

Para contatos em todo o mundo, visite www.renishaw.com.br/contato
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