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Cuidados i

Cuidado — Seguranc¢a do software

O software ¢ utilizado para controlar os movimentos de uma maquina-ferramenta. Foi
desenvolvido com o objetivo de operar a maquina sob a supervisdo de um operador, e
configurado para uma combinagao particular entre maquina-ferramenta e comando.

A Renishaw nio tem qualquer controle sobre a configuragdo exata do comando no qual
este software sera utilizado, nem sobre a configuragdo da maquina. Portanto, é
responsabilidade de quem instalar o software no comando:

® Assegurar que todos os dispositivos de seguranga da maquina estejam funcionando
corretamente antes de iniciar a operagao;

® Assegurar que todos os controles manuais de avancgo estdo desativados antes do
inicio da operacao;

® \Verificar se todas as chamadas de programa do software sdo compativeis com o
comando;

® Assegurar que todos os movimentos da maquina estao de acordo com os
programas inseridos no comando e ndo causarao danos a maquina ou as pessoas
na proximidade;

® Estar completamente familiarizado com a maquina-ferramenta e seu comando,
compreender o funcionamento dos sistemas de coordenadas de trabalho, corretores
de ferramentas, comunicagao entre programas (uploads e downloads) e localizagdo
de todos os interruptores de parada de emergéncia.

IMPORTANTE: Este software utiliza variaveis do comando na sua operagao. Durante a
sua execugao, o ajuste destas variaveis, inclusive aquelas listadas neste manual, ou dos
corretores de ferramentas e offsets de trabalho, podem provocar um funcionamento
deficiente. Certifique-se de que todos os numeros de variaveis e programas exigidos
e/ou usados pelo sistema Renishaw ndo sejam usados por nenhuma outra fungéo ou
pacote de software ja instalado na maquina-ferramenta CNC.
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Antes de iniciar 1

Sobre este manual
Este documento contém informacdes basicas da instalagdo do GoProbe iHMI.
® Capitulo 1 descreve os pré-requisitos para instalar e executar o GoProbe iHMI.
® Capitulo 2 aborda a instalagdo do GoPobe iHMI.

® Capitulo 3 descreve como comegar a utilizar o aplicativo GoProbe iHMI.

Sobre o GoProbe iHMI

GoProbe iHMI € um simples e intuitivo aplicativo de programacgao de apalpadores que
fornece aos usuarios uma solugao facil de ser utilizada.

Com este aplicativo de apalpadores para maquinas-ferramenta perfeitamente integrado,
usuarios de todos os niveis de experiéncia podem tirar proveito dos muitos beneficios
oferecidos pelos sistemas de medigdo da Renishaw.

Uso pretendido

O aplicativo Renishaw GoProbe iHMI deve ser usado apenas para o fim a que se
destina.

O software destina-se apenas ao uso com macros Renishaw em um comando Fanuc
iHMI. Nao é suportado o uso do software com macros que ndo sejam da Renishaw. Esta
versao do software € para uso somente em um comando Fanuc com a interface iHMI e a
opgao Fanuc Picture Executor.

Pré-requisitos

Para poder utilizar o aplicativo GoProbe iHMI, os seguintes pré-requisitos sao
necessarios:

® Fanuc NC iHMI (mais informagdes sobre isso s&do fornecidas no capitulo 1).
® Pacote de software macro Renishaw A-4012-0516 (versa OU ou superior).

® Pacote de software macro Renishaw A-4012-0584 (vers&o 0J ou superior).
® Pacote de software macro Renishaw A-4012-0820 (versdo AL ou superior).

® Pacote de software macro Renishaw A-5475-8700. Para usar o ciclo LTS “Medigao
de comprimento — fora do centro — posicionamento automatizado”, a verséo OF (ou
superior) deve estar instalada na maquina.
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Designacgoes

Neste manual séo utilizadas as seguintes designacoes:

As teclas programaveis “Soft Keys” sao referenciadas em letra maiuscula inicial e
negrito, por exemplo, Select Screen.

Os nomes de telas, guias e op¢des do menu selecionaveis séo referenciadas em
fonte obliqua, por exemplo, UTILITARIO, Apalpador do fuso.

Pastas, caminhos e nomes de arquivos sao referenciados em negrito fonte Courier,
por exemplo, LIBRARY, Extension_Setting.xml.

Caddigos e comandos sao referenciados em fonte Courier, por exemplo, Pressione
qualquer tecla para continuar..

Servicos ao cliente Renishaw — chamando a Renishaw

Caso exista alguma duvida em relagao ao software, consulte antes a documentagéao e as
outras informacgdes incluidas no seu produto.

Caso ndo seja possivel encontrar uma solugao, vocé pode receber informagédo de como
obter suporte ao cliente entrando em contato com a Renishaw que atende seu pais.

Ao entrar em contato, tenha em maos a documentagao apropriada do produto para nos
auxiliar no suporte. Esteja preparado com as seguintes informagdes (se aplicavel):

A versao do software que vocé esta utilizando.

A marca e o modelo de seu comando de maquina-ferramenta CNC.
O tipo de hardware que vocé esta utilizando.

O texto exato de todas as mensagens apresentadas na tela;

Uma descrigdo do que ocorreu e o que estava sendo executado quando o problema
ocorreu.

Uma descri¢do de como vocé tentou solucionar o problema.
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Capitulo 1

Pré-requisitos

Conteudo deste capitulo

(T =T o [T 1 (o S 1-2
[Somente ROBODRILL] Opcional de software para Fanuc Picture Executor
(A02B-0326-R644, AD2B-0327-RB44) ......oeeeiiiiiie et 1-2
[Somente ROBODRILL] Aplicativo ROBODRILL (47GH) (verséo 16 ou superior).. 1-3
Software macro RENISNAW..........ccuiiiiiiie e 1-3
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Pré-requisitos

Os seguintes opcionais sao necessarios para o GoProbe iHMI funcionar em um
ROBODRILL (série DiB ou edi¢ao posterior).

NOTA: Para comandos ndo ROBODRILL, o GoProbe iHMI pode ser instalado em
qualquer comando com a interface iHMI e a op¢éo Fanuc Picture Executor.

[Somente ROBODRILL] Opcional de software para Fanuc
Picture Executor (A02B-0326-R644, A02B-0327-R644)

Se este opcional estiver ativado, o parametro 1126 bit 3 é definido como 1 na tela de

diagnéstico.

NOTA: Este opcional sé pode ser ativado pela Fanuc.

DT AGNOSE 09990 NOPBPBD
me 1 1125
111 ’71 |E |E |E |E |E |E |E |E
M2 [ ) pe
s 1 1127|E|E|E|ﬁ|ﬁ|ﬁ|ﬁ
1114 1 B @ @ P B P @ P
ms [ @ 1128
1120 B @ @ @ @ @ @ 0
B B @ @ @ @ @ @ 1129
1121 P @ @ P T @ @ P
B @ P @ @ @ @ P 1130
1122 B @ @ @ @ @ @ 0
B B @ @ @B @ @ © 1131
1123 P @ @ P B @ @ P
e @ B P 0T M 0 T 113
1124 B @ @ @ @ @ @ 0
B @ P @ @ P 0 P
A>_
HND mokk ork xokk | [ 12:47:27 | |
_l— | | | PARAME[[DTAGNO SERVO 'SVSTEMII(OPRT) +_|
TER |lSIS  GUIDE
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[Somente ROBODRILL] Aplicativo ROBODRILL (47GH) (versao
16 ou superior)

Do menu principal da iHMI, selecione AJUSTES na faixa UTILITARIOS, em seguida
selecione VERSAO DO DISPLAY.

NOTA: Se vocé tiver uma versao anterior do aplicativo ROBODRILL, contate a FANUC
para examinar e atualiza-la.

=9 1HQ B3

PERIODICAL MAINTENANCE TIME.

E
MEASURE
SETTING

Output

Software macro Renishaw

O seguinte software macro Renishaw deve ser instalado e configurado no comando NC
para que o GoProbe iHMI funcione corretamente:

) Inspection Plus (A-4012-0516, com a opgédo GoProbe selecionada)
) Preset de ferramentas por contato (A-4012-0584)
) Preset de ferramentas sem contato (A-4012-0820)

) Preset de ferramentas para comprimento (LTS) (A-5475-8700)

NOTA: Antes de executar qualquer ciclo de medig¢ao, certifique-se de que o apalpador foi
calibrado usando os ciclos de calibragéo.

Consulte os respectivos manuais de instalagao e programacgéao para obter ajuda com
este software de macro.
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Capitulo 2

Instalando o GoProbe iHMI

Conteudo deste capitulo

T 10T [ o= T J RS UUSERR 2-2
Carregando arquivos para GoProbe iHMI ... 2-3
Instalando 0 GOProbe iIHMI ........c..ooiiiiiiii e 2-4
Acessando 0 GoProbe iIHMI Nno comando NC ..........cooviiiiiiiiiiiiie e 2-6
Configurando 0 GOProbe iHMI ...........coiiiiiiiii e 2-8
Ajustando o GoProbe como um favorito (0pCional)............cceeeiiiiieiiiiiieeiiiiiee e 2-10
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Introducao

As seguintes pastas e arquivos sao gerados ao executar o assistente de instalagao de
macros. Execute o assistente antes de tentar instalar o aplicativo GoProbe iHMI no
comando.

FAMUC PICTURE
_| apps-generalxml

| Extension_Setting.xml

L HMIKey.svg
[ kill iH.exe

[E] kill_picture.bat

| renishaw.bmp
[%] RunAfterlnstaller.bat
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Carregando arquivos para GoProbe iHMI

1. Do menu principal iHMI, selecione GERENCIADOR DE ARQUIVOS na guia
UTILITARIOS.

NOTA: Se o GERENCIADOR DE ARQUIVOS nao estiver visivel, pressione CTRL + ESC
e clique em Programs | Windows Explorer.

fi Programs E Cormrnand Prommpt
‘{‘? Faviorites .":;’ Windows Explarer
D Diocurmerts
[ Settings
& Help

= Run...

2. Insira o disco USB (contendo os arquivos gerados pelo assistente de instalagéo de
macros) no comando e selecione Hard Disk (Disco Rigido).

e Edit_View Go Favortes | || + ]+ | G| X]cF] m -] K
[|adaress] . =]
7 - =7 ;:f‘ e - =
Applcation My My Recent Hebwork  Program Fles Storage Card  Storage Temp Windows
Data Doouments  Doouments Card2
I #|
Contrd  modp_sw... meop_system
Parel
3. Copiekill iH.exe do Hard Disk para a raiz do drive StorageCard2.
Fle Edit View Go Favorites | [| @ [» | &l [ X|e] & - L dx]
I]]Agdress|¥stomge Card2 :I
= = = = =
Appli FANUC ANUC_PIC FData kill iH

4. [Somente ROBODRILL] Navegue de volta para Hard Disk e copie

Extension_Setting.xml e renishaw.bmp na FANUC_PICTURE2 pasta no drive
StorageCard2.
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Instalando o GoProbe iHMI

1. Do menu principal iHMI, selecione GERENCIADOR DE ARQUIVOS na guia
UTILITARIO.

2. Insira o disco USB (contendo os arquivos gerados pelo assistente de instalagao de
macros) no comando e selecione Hard Disk (Disco Rigido).

3. Selecione e execute 0 arquivo kill picture.bat.

4. Uma janela sera exibida. A medida em que o arquivo batch é executado, sdo
mostrados os textos a seguir. Permita que o arquivo batch seja concluido antes de
fechar a janela.

Pocket CMD v 7.00

\> cd storage card?2

\storage card2> “kill ih” -k fpdriverapp.exe

\storage card2> “kill ih” -k fpdriverapp?2.exe
\storage card2> “kill ih” -k fpdriverapp3.exe
\storage card2> pause

Press any key to continue..

5. Selecione a pasta FANUC PICTURE.

[Gie £ Viow G0 ravorees ] [ [ B3] 0 615 3is
]Agdress|¥Hard Disk :I
. N e . WS ME O
= =
FAMUC | apps-general Extension... GoProbeHMI — HMIKey kill iH kil_picture RunAfter... tool change
PICTURE
6. Selecione e execute 0 arquivo installer.bat (ou 0 arquivo LOADER. exe S€ O
installer.bat nao executar).
[Fie Eon_vew G0 ravomes] [ o[ ] [0 X&) ] X
I]]Agdreml ¥Hard Disk¥FANUC PICTURE :I

AU A A T

FANUC_PIL.. FANUC_PL.. FANUC_PL.. SCREEN_... SCREEN_... LOADER  loader_en  loader_ja loaderPro
QT_EN QT_IA
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7. Selecione a guia SCREEN_DATA 00X na caixa de dialogo FANUC PICTURE
Loader, onde X é o numero do slot de tela selecionado no assistente de instalagao
de macros. Por exemplo, se foi selecionado o slot 2, selecione a guia
SCREEN_DATA 002.

FANUC PICTURE Loader

SCREEN_DATA_ 001 |jf SCREEN_DATA_002
r Loading data
Set the data loaded into display unit.

Load the screen data | \Hard Disk\FANUC PICTURE\SCREEN_DATA_002 |
[ Load DLL for the user-written application function building in (fpusrfunc.dil)

SCREEN_DATA_003

I Load the FP drl\rerl Loaded driver version 4.0.0.0
r Loading into display unit
Load data loading ahead of display unit.
Screen data folder  fpusrfunc.dll FP driver
OPERATOR_SCREEN_001  Free Free Free load || Delete || Passchange |
OPERATOR_SCREEN_002 Loaded Free 4.0.0.0 Delete || PassChange |
OPERATOR_SCREEN 003 Free Free Free Load Delete || Passchange |

NOTA IMPORTANTE: Se o slot selecionado ja estiver em uso, o software do fabricante
da maquina-ferramenta sera sobrescrito.

8. Verifique a caixa de verificagao Load the FP driver (destacada acima).

9. Pressione o botdo Load/Overwrite (destacado acima) adjacente a
OPERATOR_SCREEN_00X, onde X € o mesmo numero do slot de tela selecionado
no assistente. Por exemplo, se foi selecionado o slot 2, pressione o botao adjacente
a OPERATOR_SCREEN_002.

10. Pressione o botdo OK ou X.

FANUC PICTURE Loader (14

\i,) Load has been finished.

11. Pressione o botdo X para fechar a caixa de didlogo FANUC PICTURE Loader.

12. Selecione Hard Disk (Disco Rigido) e em seguida execute
RunAfterInstaller.bat. ISSoO copiara os arquivos GoProbeiHMI . txt €
tool change. txt (se tiver sido gerado) para o local correto no comando.

13. Reinicie o comando antes de executar o aplicativo.

NOTA: [Somente ROBODRILL] O aplicativo pode ser encontrado na guia UTILITARIO
em GERENCIADOR DE EXTENSAO.
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2-6 Instalando o GoProbe iHMI

Acessando o GoProbe iHMI no comando NC

NOTA: Esta secgéo é aplicavel apenas se o icone do aplicativo GoProbe iHMI for
necessario na guia USINAGEM (comandos 0i-MF Plus).

Abra o arquivo apps—-general.xml na pasta FANUC\HMI no drive StorageCard2
e procure a primeira ocorréncia de <category>Usinagem</category>
(conforme mostrado abaixo). Esta é a primeira aplicagdo mostrada na guia
USINAGEM (por exemplo, OPERACAO DO CNC). A posigao da aplicacdo, com
referéncia ao codigo xml mostrado, é destacada na caixa vermelha como na
ilustragao abaixo.

<entry option="waitregister,startup">
<name>CNCOPERA</name>
<category>Usinagem</category>
<caption>
<pt>OPERACAO DO CNC</pt>

/entry>

USINAGEM

NOTA: Este arquivo deve ser editado offline. Faca uma cdépia de backup antes de editar.
E fornecida uma cépia do apps—-general . xml com o contetdo do kit para fins de
referéncia e ndo deve ser carregada diretamente no comando NC.

2.

Insira o novo cédigo xml de entrada como mostrado abaixo. A posigéo do aplicativo,
com referéncia ao cédigo xml mostrado, é destacada na caixa vermelha como na
ilustracédo a seguir.

<entry option="waitregister,startup">
<name>AppFP2</name>
<category>Usinagem</category>
<caption>

<en>RENISHAW</en>
<ja>RENISHAW</ja>
<de>RENISHAW</de>
<fr>RENISHAW</fr>
<es>RENISHAW</es>
<it>RENISHAW</it>
<pt>RENISHAW</pt>
<chs>RENISHAW</chs>
<cht>RENISHAW</cht>
<ko>RENISHAW</ko>
<nl1>RENISHAW</nl>
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<da>RENISHAW</da>
<pl>RENISHAW</pl>
<hu>RENISHAW</hu>
<sv>RENISHAW</sv>
<cs>RENISHAW</cs>
<ru>RENISHAW</ru>
<tr>RENISHAW</tr>
<bg>RENISHAW</bg>
<ro>RENISHAW</ro>
<sk>RENISHAW</sk>
<fi>RENISHAW</fi>
<hi>RENISHAW</hi>
<vi>RENISHAW</vi>
<id>RENISHAW</id>
<ta>RENISHAW</ta>
<s1>RENISHAW</sl>
</caption>

<file>\Storage Card2\FANUC PICTURE2\FPDriverApp2.exe</file>

<image>\Storage Card2\FANUC PICTURE2\HMIKey.svg</image>
<current>\Storage Card2\FANUC PICTURE2</current>

</entry>

USINAGEM

NOTA: O codigo xml mostrado acima é adaptado para o slot 2. Use os seguintes
valores alternativos para os slots 1 e 3.

AppFP2

AppFP

AppFP3

FANUC_PICTURE2

FANUC_PICTURE

FANUC_PICTURE3

FPDriverApp2.exe

FPDriverApp.exe

FPDriverApp3.exe

Reinicie o comando se o icone do aplicativo ndo for visto na guia USINAGEM.
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2-8 Instalando o GoProbe iHMI

Configurando o GoProbe iHMI

O aplicativo GoProbe iHMI pode ser configurado usando o assistente de instalagdo do
software de macros ou o proprio aplicativo:

[ Usando o assistente de instalagao de software de macros, insira as definicdoes
necessarias na guia Definicdo de software e pressione o botdo Executar. Sera
gerado um arquivo RunAfterInstaller.bat. Execute isso para copiar os
arquivos necessarios para o comando. Este método deve ser usado para modificar
as definicdes “Modo de compatibilidade ativado” (para CTS) e “Apalpador de fuso
programavel disponivel” (para LTS).

() Usando o aplicativo

GoProbe iHMI na tela Inicial, pressione a tecla programavel

Configuragao para abrir a tela Configuragéo.

As seguintes definicdes podem ser ajustadas para controlar o comportamento do

aplicativo GoProbe iHMI.

Numero base da
variavel

Preset de ferramentas

Atualizagdes de eixos
rotativos

Comandos de troca de
apalpador

Modo Compatibilidade
ativado?

Um nuamero base de variavel da maquina com 25 numeros
variaveis consecutivos que podem ser utilizados pelo
aplicativo GoProbe iHMI.

Certifique-se que nenhuma outra aplicagéo esteja utilizando
essas variaveis (incluindo os pacotes de macros Renishaw).

O tipo de preset de ferramentas instalado na maquina. Alterar
esse valor, alterara os ciclos selecionaveis.

Selecione o(s) eixo(s) utilizado(s) para a atualizacéo do eixo
rotativo.

Insira o cédigo G utilizado para executar uma troca de
ferramenta na maquina-ferramenta.

Esses comandos de troca de ferramenta serao usados como
parte do ciclo de preset de varias ferramentas, para cada
ferramenta que sera medida.

Quando o modo de compatibilidade é ativado, os ciclos
usarao as letras de entrada originais que foram usadas em
versdes anteriores do pacote de preset de ferramentas por
contato A-4012-0584, do nivel de mod 0J (2008) a AG (2020).

Quando o modo de compatibilidade é desativado, os ciclos
usam letras de entrada diferentes para habilitar novas
funcionalidades. Ao selecionar esta opgao, certifique-se de
que nenhum programa pré-existente contendo ciclos de
preset de ferramentas seja usado com este software.

Nota importante:
Com o modo de compatibilidade ativado, a seguinte
funcionalidade mais recente ndo estara mais disponivel:

o Pesquisa de ferramenta longa/curta fora do centro
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Instalando o GoProbe iHMI 2-9

Orientacdo programavel | Habilita o ciclo “LTS Automatizado — Comprimento: medi¢gao
do fuso disponivel fora do centro”.

Se a orientagédo programavel do fuso ndo estiver disponivel na
magquina, mas for necessaria a medigdo da ferramenta fora do
centro, um modo semi-automatico esta disponivel.

Modo semi-automatico:

A ferramenta recua e, usando o raio da ferramenta, posiciona
a aresta da ferramenta em X/Y sobre a ponta. A ferramenta
entdo se move para a posi¢ao de ferramenta longa em Z e
para em uma parada de programa “M00”. O usuario deve
orientar a ferramenta MANUALMENTE para que a aresta
apropriada fique sobre a ponta. Pressione o inicio do ciclo, a
ferramenta se move para a ponta e a medicdo comeca.

Assim que as selegdes forem concluidas, pressione a tecla programavel Voltar.
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2-10 Instalando o GoProbe iHMI

Ajustando o GoProbe como um favorito (opcional)

1. Do menu principal da iHMI, selecione FAVORITO na aba UTILITARIO.

PLANNING 'iy' — I m—

SETUP PC OPERATION TOOL MANAGER

NC OPERATION

IMPROVEMENT |:| el J/ %

M"II’JTEI’J"I’JCE SERVO Viewer

MACHINING

UTILITY

RESTORE SAFETY MEASURE

2. Pressione a tecla programavel Editar.
3. Pressione a tecla programavel Selecione a tela.
o Ny & 11:38:54  IHMI

FAVORITE

251> Allocation

Impaort
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4. Role para baixo para encontrar FANUC PICTURE?2 e pressione a tecla programavel
OK.

T, N8, & 11:39:14  IHMI

Select Screen

- SERVO VIEWER

-~ PASSWORD MANAGER

+ MAINTENANCE DISPLAY

-~ FAVORITE

+ RESTORE

- SAFETY MEASURE
SETTING

- FILE MANAGER

-~ MANUAL

-~ BROWSER

CTED (30 R A N A

-FANUC PICTURE

FANUL FIL TUREZ

NOTA: Se FANUC PICTUREZ2 nao aparecer na lista, tente desligar e ligar a
maquina de novo.

5. Toque na tecla programéavel Edigao completa.

2 N8 &

feco

FAVORITE
<51= Allocation

Page
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2-12 Instalando o GoProbe iHMI

6. Pressione Sim para confirmar o local S1 em MDI.

2 N8y &

feco

FAVORITE
<51=> Allocation

Confirm Edit Completion

{ Are you sure you want to save the edited s
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Capitulo 3
Comecando a utilizar o GoProbe iHMI
Conteudo deste capitulo
I3 E= ES e [0 F= =T = o= Lo J S 3-2
Executando um ciclo Jog (Exemplo: ciclo de furo)..........ccccvveeeieeiiiiciiieieee e 3-3
Navegacado em tela sem toque (NON-touCh SCreen)..........eeviiieiiiiiieii i 3-7

Exemplo de tela de menu para navegagao em tela sem toque

(NON-TOUCK SCIEEN) ... 3-8
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3-2 Comecgando a utilizar o GoProbe iHMI

Teclas de navegagao

' Botdo Descrigédo

Navegue diretamente para a tela inicial.

Volte para a tela anterior.

Navegue para a proxima tela.
Nas telas de menu, esta serd a pagina 2 do menu.
Para telas de ciclo, esta sera a tela Enviar.

Para telas Enviar, isso enviara o cédigo de macro
gerado para a tela MDI.

Navegue para a tela Configuragées.

(Visivel apenas na tela inicial.)

Mostra o dialogo Sobre.

(Visivel apenas na tela Configuragées.)

Abre as informagdes de entrada de ciclo.

(Visivel apenas nas telas de ciclo.)

Navegue para a proxima pagina de entradas opcionais
com a barra de rolagem.

(Visivel apenas nas telas de ciclo.)

Amplia a lista suspensa de valores.

(Visivel apenas nas tela de ciclo.)

Fechar as informagdes de entrada de ciclo.

(Visivel apenas nas telas de ciclo.)

sol B EE oop

NOTA: As informagbes de entrada de ciclo devem ser
fechadas para continuar a operagcao normal da tela.
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Comegcando a utilizar o GoProbe iHMI 3-3

Executando um ciclo Jog (Exemplo: ciclo de furo)

1. Selecione Apalpador do fuso.

RENISHAW:

Tela inicial

Apalpador
do fuso

2. Selecione Ciclos de medigéo.
RENISHAW

Apalpador do fuso

T
‘ Ciclos de f \ Ciclos de

1 medicdo i, ».;/-/ : calibragdo
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Comecgando a utilizar o GoProbe iHMI

3. Selecione Furo.

RENISHAW¢

Ciclos de medicgo

Superficie
unica: Z

Furo

Canto Canto
(interna) (externa)

4, Insira o diametro da caracteristica no campo Didmetro e selecione o offset de
trabalho a ser atualizado com o centro XY resultante do furo.

NOTA: O campo Didmetro tera asteriscos para indicar um campo vazio (ex. #0).
Campos de entradas obrigatérias ndo podem estar vazios. Dados adicionais
podem ser inseridos nos campos OPCIONAL se necessario.

RENISHAW

slocamento

Disténcia de procura
Distincia radial

Posicione o apalpador no centro do furo.

Distdncia incremental Z

Entrada de dados
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Comegcando a utilizar o GoProbe iHMI 3-5

A imagem da Ajuda e o texto da Ajuda (a direita da tela) mudam quando o icone
de informacgdes é pressionado.

RENISHAW

Definir o
do ponto
kR

caracteristica em Y *
Distancia de procura

Distancia radial

Distdncia incremental Z

Entrada de dados

5. Depois que todos os valores necessarios tiverem sido inseridos no ciclo, carregue o
apalpador no fuso da maquina (se ainda nao estiver carregado). Mova o apalpador
para a posigao inicial (como indicado na imagem da Ajuda) e pressione Préximo.

NOTA: A entrada Numero do ponto zero estendido sé é permitida se a entrada
Definir o deslocamento do ponto zero for definida em 54.1. As entradas de posigao
da caracteristica ndo sdo necessarias se a entrada Definir o deslocamento do
ponto zero for Nenhum.

RENISHAW#

Furo
Didmetro

Definir o
do ponto

OPCIONAL

Distanda de procura
Distancia radial
Posicione o apalpador no centro do furo.

Distancia incremental Z

Entrada de dados
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3-6 Comecgando a utilizar o GoProbe iHMI

6. Siga as instrugdes na tela para colocar o comando no modo MDI e pressione a
tecla programavel Avangar. A chamada do programa macro € mostrada abaixo
das instrugbes na tela. Os offsets/variaveis que serdo atualizados como resultado
da execucao do ciclo sdo mostradas a direita das instrugdes na tela. Quando no
modo MDI, pressionar a tecla programavel Avangar enviara a chamada de macro

para a tela do programa MDI.

RENISHAW#

Furo

G65P9901M2.D20.554.

Distancia Para I Posigdo da maquina

MDI

7. Navegue até a tela do programa MDI (por exemplo, usando o OPERACAO DO
CNC na guia USINAGEM) e pressione iniciar ciclo quando pronto.

DISTANCE
0.000
0.000
0.000

0.000

359.640 0.000
0

DRY RUN F

N

L.

Current
Position

4

15:20:13
iHMI
MODAL N 00000000

G00
G54

00000 ;
G65 P9901 C99. M2. D20. S54. ;
%

Rewind
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Navegacao em tela sem toque (non-touch screen)

Para comandos sem uma interface de tela de toque, pode ser carregada uma versao
diferente do aplicativo no comando NC que mostra graficos de ajuda adicionais. Em
ambas versdes, as seguintes teclas podem ser usadas para pressionar botdes
equivalentes no aplicativo GoProbe iHMI.

HSK 1 Todos

BSK

FSK = Menu / Ciclo

Todos

HSK 10 Config

HSK 2-10 Botogs de menu 1-9 Menu
(veja exemplo)

HSK 2-10 ﬂ Ciclo
PAGE .
t .
N Selegéo de tela Ciclo
TAE (veja exemplo)
Selegéo de entrada .
; Ciclo
(veja exemplo)
Percorrer os itens da lista .
Ciclo

(veja exemplo)

Ciclo

Publicagdo No. H-2000-6952



3-8 Comecgando a utilizar o GoProbe iHMI

Exemplo de tela de menu para navegacao em tela sem toque
(non-touch screen)

RENISHAW

Measurement cycles

Single Single Single
@ surface: X 3 surface: Y 3 surface: Z

Corner I Corner
(internal) (external)

RENISHAW ¢

Corner (internal)

Corner
Distance X ‘ l

Distance Y

OPTIONAL .

1st measuremen l in
X

1st measurement point in : ‘
Y : Position the probe approximately 10 mm (0.4 in) from

Y S e S i |‘ 3: )C(O;:E:. The probe will measure the Y face followed by

Y feature position #*

Data entry: - ,T

~
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