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BOST reducerar maskinernas installningstid
med 50 % och forbattrar de roterande axlarnas
noggrannhet med Renishaws I6sningar for
maskinkalibrering

Kund: Utmaning: Lésning:
BOST Machine Tools Kontrollera och forbéttra Férbattrad specifikation for
Company (Spanien) precisionen hos roterande axlar; roterande B- och C-axlar
primart kalibrera roterande B-axlar. med hjélp av Renishaws
Bransch: ..
N | _ programvara for roterande
Precisionstillverkning axlar och fér "off axis"-

rotation.

Verkstadsmaskinforetaget BOST grundades 1972 som “Talleres Bost”, och utférde eftermonteringstjénster for svarvar. I[dag ar
BOST ett véletablerat foretag som tillverkar kraftiga och extra kraftiga svarvar och fréasar, som ar verksamt i Asteasu, Gipuzkoa,
Spanien, Sedan 1987 erbjuder BOST sina kunder omfattande konstruktions-, tillverknings- och installationstjanster for
nytillverkade verktygsmaskiner fér allmén maskinbearbetning, t.ex. svarvning, borrning, frdsning och slipning.

BOST:s kapacitet fér innovation har varit
konstant genom féretagets hela produktutbud,
vilket férvandlat BOST till ett tekniskt
specialistféretag i denna bransch sedan 1981.
BOST:s utbud av maskiner omfattar ett stort
antal branscher inklusive olja och gas, flyg-,
férsvars- samt jarnvagsindustrin. Foretaget
har aven en total produktionsyta p& 8 000 m2.

BOST:s dynamiska team fortsatter att erbjuda
sina kunder hogt specialiserade, flexibla och
anpassade tjanster. BOST insisterar pa att
alla maskiner genomgar noggranna kontroller
som inkluderar geometrisk precision,

repeterbarhet och belastningstester innan de
lamnar fabriken.



Utmaning

Med en allt mer krdvande marknad, stalldes BOST inf6r
behovet att kontrollera och férbéttra precisionen hos
roterande axlar— dér den framsta utmaningen é&r att kalibrera
roterande B-axlar. Kalibreringen av B-axeln ar avgérande vid
verifieringen av 5-axliga maskinprestanda for att uppratthalla
kvaliteten, men pa grund av de roterande huvudenas
konstruktion, gick det inte att montera nagon utrustning mitt
pa dessa axlar for att kontrollera deras prestanda.

BOST ville aven foérbattra C-axlarnas prestanda som mats
via ett pentaprism-system. Denna metod erbjdd inte nagon
flexibilitet vid méatningen. Ett 360 graders test ar begransat till
att registrera 12 positioner med 30 graders intervaller.
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Losning

Renishaw-tekniker demonstrerade XR20-W
kalibreringsutrustning fér roterande axlar pa BOST:s olika
maskiner. XR20-W erbjéd full flexibilitet vid installningen

av testmetoden. Nu kunde tester konfigureras med
registreringsintervaller och métomraden for att uppfylla axelns
krav under testerna.

Tack vare Renishaws programvara for roterande "off axis”
kan XR20-W monteras bortom axelns rotationscentrum vilket
erbjuder en enkel 16sning for kalibreringen av roterande
B-axlar.

Denna flexibilitet gjorde det mojligt for BOST att forbattra bade
B- och C-axlarnas specifikationer.

l l XR20-W-kalibratorn fér roterande axlar erbjuder en snabb och tillforlitlig 16sning f6r métning av roterande axlar. ’

BOST Machine Tools Company (Spanien)

Resultat

| jakten pa den mest optimala lésningen, vande sig BOST till
Renishaw som redan anvénde ett antal Renishaw-16sningar
fér maskinkalibrering. Renishaw XL-80 laserinterferometern
erbjuder en stabiliserad laserkélla och miljékompensering,
vilket resulterar i en linjar matnoggrannhet pa mindre én +0,5
ppm och reducerade kalibreringstider pa upp till 50 %. BOST
anvander dven XL-80 for att utféra precisionskontroller pa
positioneringens prestanda for vinkelfel och rakhetsfel.

Maskinkalibreringen verifieras med hjalp av Renishaw’s QC20-
W-ballbarsystem fér rundhetstester i XY, YZ och ZX-planet.

P& sa satt kan BOST tillverka hdgprestandamaskiner med
sparbar certifiering.

Efter att ha radfrdgat Renishaw, besl6t sig BOST for att kdpa
XR20-W-kalibratorn for roterande axlar, som erbjod den
basta 5-axliga kalibreringslésningen for féretagets krav. Nar
den anvéands tillsammans med XL-80-laserinterferometern,
erbjuder den hég noggrannhet pa =1 bagsekunder, enkel
installining och snabb datainsamling.

XR20-W kan anvandas flexibelt fér applikationer pa eller av
axeln med hjalp av Renishaws programvara for "off axis"-
rotation och CARTO-programvaran. "Off axis"-matning ger
BOST sparbara kalibreringsdata.

For mer information, besdtk www.renishaw.se/bost
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