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Castle Precision anvander sig av hogeffektiv,
produktiv CNC-maskinbearbetning

Ledningen for Castle Precision har satsat
pa den allra senaste teknologin inom

alla omraden, men inte bara fér sakens
egen skull — det handlar om teknologi
som tillampas sa effektivt att i vissa fall
har ’slésaktiga’ operationer reducerats
med 6ver 80 %. Renishaws probsystem
pa Castle CNC-svarvar har exempelvis
reducerat kontrolltiderna fran omkring

35 minuter till under sex minuter.

Maskinbearbetningsféretag kan lara sig
mycket av Castle Precision — var och en
som besoker foretagets anlaggning ar
med sékerhet inspirerad nar han eller hon
ldamnar den. Det ar svart att tédcka in varje
hoégeffektiv aspekt av detta féretag, som
aven har stora framgangar inom sadana
omraden som produktionsplanering,
bearbetningsoperationer, tidsregistrering,
datorsystem, fakturering och administrering av
séljkontakter.

Ar 1984 levererades en Mori
Seikifleroperationsmaskin for 6 paletter
utrustad med Renishaws spindelprobning.
Trots att programvaran &nnu var begransad
pa den tiden sa visade sig proben vara ytterst
anvandbar for kalibrering av alla jobb. Efter
det tvekade Castle aldrig att utrusta varje

ny maskin med probningsutrustning, som
Renishaw eftermonterade pa plats.

Spindelprobning ar en etablerad teknik fér
fleroperationsmaskiner, men Castle har
dessutom visat hur effektivt tekniken kan
anvandas pa CNC-svarvar for instéllnings och
verifiering. Teknikchefen, Alex Skinner — som
tillsammans med Marcus Tiefenbrun svarat for
den bakomliggande teknologiska inspirationen
Bygdg in kvaliteten — kontrollera inte for att — forklarar varfér denna process i synnerhet
uppnéa den visar hur man kan gora effektivitetsvinster.

Renishaw har haft mycket med Castle att gora
och haft ett ndra samarbete med foretaget i
mer an 20 ars tid. Castles ordférande, Marcus
Tiefenbrun, kommenterar “Jag tror verkligen
pa principen att bygga in kvaliteten — inte
besiktiga for att uppna den. Renishaws
probingsystem &r av central betydelse for
den tillverkningsfilosofin, och vid all var
anvandning av CNC-maskiner har vi haft ett
nara samarbete med Renishaw — flexibiliteten
och viljan att hjélpa till har alltid varit
utomordentlig”.




“For en komponent &gnade vi 35 minuter at
processkontroller och insag att vi maste gora
nagot at det. Komponenten laddades manuellt
och maste sitta kvar pa plats — som en del

av bearbetningscykeln — varfér maskinen fick
stoppas, och inte kunde producera nagra

delar, under hela den integrerade kontrollen.
Inspektdrerna métte en viss tunnvaggig detalj,
faststallde om den uppfyllde specifikationerna
eller inte, godkande eller underké&nde detaljen,
och registrerade sedan inte ens de méatningar de
utfort! Vi ersatte detta system med en probcykel
och reducerade darmed besiktningscykeln

till ungefar sex minuter. De méatningar som

gors registreras i ett SPC-paket och sparas.

Vi kan omedelbart redogéra for de uppmatta
dimensionerna for varje detalj vi tillverkat under
de fem senaste aren!”

Intelligenta beslut med probingsystem

Men det hela slutar inte med det. Alex Skinner
fortsatter “Vi beslét oss for att anvanda proben
for att fatta intelligenta beslut. M&tningarna
anvands for att uppdatera kompenseringar.
Dessa kompenseringséndringar laddas ner och
registreras for att dvervaka och styra processen.

Vi har kunnat begransa operatdrsingripandena
i betydande grad och darfér kan varje operatér
nu manga ganger kora tvd maskiner i stallet

for bara en”. Marcus Tiefenbrun tvekar inte om
vilken betydelse probsystemen haft fér hans
foretag. “Den storsta fordelen &r minskningen...
nej, det ar riktigare att sdga den fullstdndiga
elimineringen av alla kompenseringsproblem.
Det nést viktigaste ar att kraven pé fardigheter
sénks for de olika operationerna. Dessutom har
vi kunnat konstatera att nar vara kunder synar
de processer vi tillampar i sémmarna sa blir de
verkligen imponerade och fulla av fértroende 6ver
att processen verkligen ar under kontroll”

En passion for effektivitet

Det ar svart att sammanfatta ett sddant

féretag som Castle, som har férvandlat sig

fran ett 1960-talsforetag, som var beroende

av tillverkning av billiga detaljer at féretag som
Massey Ferguson, British Leyland och Singer
(de tillverkade till och med delar fér Hillman
Singers véaxellada), till ett numera specialiserat
hégteknologiféretag. Alltihopa kan uttryckas med
tre ord — kontroll, kvalitet och effektivitet.
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Om Renishaw

Renishaw &r ett valetablerat

och vérldsledande
konstruktionsféretag, med

en bakgrund av innovativ
produktutveckling och -tillverkning.
Sedan foéretaget bildades 1973 har
vi tillverkat spetsprodukter som
hoéjer bearbetningsproduktiviteten
och produktkvaliteten samt
tillhandahaller kostnadseffektiva
automatiserade I6sningar.

Ett varldsomfattande natverk av
dotterbolag och distributérer ger
enastaende service och stdd till
vara kunder.

Exempel pa produkter:

« Dentala CAD/CAM-system for
genomsodkning och frésning

o Pulsgivarsystem fér
precis linjér, vinkel-
och rotationsmaéssig
positionsaterkoppling

o Laser- och ballbarsystem
for prestandamétning och
maskinkalibrering

« Medicinska enheter for
neurokirurgiska tillampningar

o Probsystem och -program
for uppsattning, instéllning
och kontroll av CNC-
verktygsmaskiner

« Raman-spektroskopisystem
for icke-forstérande
materialanalys

« Sensorsystem och -program
for matning paA CMM-maskiner
(Co-ordinate Measuring
Machines)

o Matspetsar for CMM och
maskinverktyg

Renishaw i varlden

Australien

T +61 39521 0922
E australia@renishaw.com

Brasilien

T +55 11 4195 2866
E brazil@renishaw.com

Folkrepubliken Kina

T +86 21 6180 6416
E china@renishaw.com

Frankrike

T +33 164618484
E france @renishaw.com

Hong Kong

T +852 2753 0638
E hongkong@renishaw.com

Indien
T +91 80 6623 6000
E india@renishaw.com

Indonesien

T +62 21 2550 2467
E indonesia@renishaw.com

Israel

T +972 4 953 6595
E israel@renishaw.com

Italien

T +39 011 966 10 52
E italy@renishaw.com

Japan

T +81 35366 5316
E japan@renishaw.com

Kanada

T +1 905 828 0104
E canada@renishaw.com

Malaysia

T +60 3 5631 4420
E malaysia @ renishaw.com

Nederldanderna

T +3176 543 11 00
E benelux@renishaw.com

Osterrike

T +43 2236 379790
E austria@renishaw.com

Polen

T +48 22 577 11 80
E poland@renishaw.com

Ryssland

T +7 495231 16 77
E russia@renishaw.com

Schweiz

T +41 55 415 50 60
E switzerland @renishaw.com

Singapore
T +65 6897 5466
E singapore @renishaw.com

Slovenien

T +386 1 527 2100
E mail@rls.si

Spanien
T +34 93 663 34 20
E spain@renishaw.com

Sverige

T +46 8 584 90 880
E sweden@renishaw.com

Sydkorea

T +82 22108 2830
E southkorea @ renishaw.com

Taiwan

T +886 4 2473 3177
E taiwan@renishaw.com

Thailand

T +66 2 746 9811
E thailand @renishaw.com

Tjeckien
T +420 548 216 553
E czech@renishaw.com

Turkiet

T +90 216 380 92 40
E turkiye @renishaw.com

Tyskland

T +49 7127 9810
E germany @renishaw.com

Storbritannien (huvudkontor)

T +44 1453 524524
E uk@renishaw.com

Ungern

T +36 23 502 183
E hungary @renishaw.com

USA

T +1 847 286 9953
E usa@renishaw.com

For alla andra lander

T +44 1453 524524
E international @renishaw.com
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