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Snabb och exakt matning

Ett spanskt precisionsteknikféretag som
specialiserar sig pa komplicerade delar for
flygindustrin och férsvaret har investerat

i ett REVO® femaxligt mathuvud- och
probsystem. Den héar féréndringen har gjort
att man kunnat férkorta inspektionstiden
med sa mycket som fem ganger, och
samtidigt se till att kvalitetskontrollen

och inspektionerna haller takten med de
hoégproduktiva CNC-maskinerna.

Pa manga satt blir det lattare att tillverka
saker, sarskilt nar det galler tekniken.
Maskinerna har blivit enklare att programmera
och anvanda, snabb prototypframtagning
betyder att produktutveckling kan géras
snabbare och billigare &n nagonsin, och
anvandarvanliga CAD-program kan till och
med eliminera behovet av fysiska prototyper
helt och hallet. Allt detta forutsatter att det
som du tillverkar (eller férsoker tillverka) ar
relativt okomplicerat. Det &r dock annorlunda
om du bygger komplexa flygtekniksystem

i mangmiljonklassen, till exempel de som
Mecanizados Escribano tar fram.

Escribano levererar precisionskomponenter till Airbus

Fallstudie hos Escribano — REVO skannar av ett stort hal
pa en komponent for flygindustrin

Fallstudie



”Nar vi kbper en maskin eller ett verktyg sa
specificerar vi alla alternativ”, sdger féretagets
projektchef Juan A. Humanes. "Men att ha
tillgang till de basta maskinerna &r bara en del av
ekvationen. Vara kunder kraver mycket noggrann
komponentinspektion, vilket betyder att det alltid
finns risk att méatteknikavdelningen kan bli en
flaskhals, i synnerhet om delarna &r komplicerade
och bearbetas till mycket noggranna toleranser”.

Han fortsatter: ”Vi inspekterar mellan

10% och 100% av de maskinbearbetade
delarna, beroende pa vad kunden bestéller”.
Renishaw REVO-system har nyligen monterats
vid ett Metris CMM-system och méater nu icke-
prismatiska ytor mycket snabbt. Manga av dessa
ytor skulle ha varit mycket svara eller oméjliga att
méta med befintliga matprobssystem. | vissa fall —
till exempel fér det komplexa flygelektronikchassit
som vi tillverkar fér Typhoon — har
REVO-systemet Okat var inspektionshastighet
fem ganger, upp till 80% kortare inspektionstid
per komponent”.

Exceptionell scanningshastighet och
noggrannhet

Den viktigaste egenskapen hos det femaxliga
REVO-systemet &r formagan att kompensera for
de treaxliga scanningsmetodernas begransningar,
dar alla férsdk att snabbt férflytta den stora
massan hos en koordinatmé&tmaskin leder till
tréghetsfel orsakade av accelerationer och
decelerationer. Darfér har det enda mdjliga séattet
att uppréatthalla en acceptabel noggrannhet vid
treaxlig scanning varit att sénka mé&thastigheten.
Men REVO anvander synkroniserad rorelse av
huvud och maskin vid scanning fér att snabbt félja
andringar i arbetsstyckets geometri utan att tillféra
egna dynamiska fel. Koordinatméatmaskinen

kan réra sig med konstant hastighet under
matningarna, utan att noggrannheten paverkas.

REVO ger dven anvandare av
koordinatmatmaskinen oandlig
huvudpositionering och en innovativ probteknik
med spetsavkanning, ndgot som ytterligare 6kar
métnoggrannheten genom avkénning néra den
yta som méts. Denna kombination av snabbhet,
flexibilitet och noggrannhet har visats sig ge

en exceptionell prestanda vid ett stort antal
scanningsméttillampningar, déribland cirkel-,
helix-, svep- och tatningsscanning, samt vid
behov snabba rutiner fér enkel avkanning.

Expansion for att uppfylla 6kad efterfragan

Alla besbkare som haft turen att besdka
Escribano-fabriken kan se storleken och
betydelsen hos den investering som kravs for
den hér typen av produktion. Juan A. Humanes

ol

Projektchefen Juan A. Humanes har lyckats fa bort
flaskhalsarna vid inspektion av komplexa detaljer.

avslojar att investeringarna lag pa mellan

1 miljon € och 1,5 miljoner € per ar, och att de
flesta av foretagets CNC-maskiner &r hégklassiga
japanska eller schweiziske maskiner fér
multipallhantering och fleraxlig operation: Makino,
Matsuura, Mazak, gnistmaskiner fran Sodick samt
CNC-precisionsslipmaskiner fran Jung.

Alla maskiner &r av senaste modell och de
underhélls och konfigureras mycket noggrant

for att minimera stélltider och annan icke-
bearbetningstid, oftast genom att anvdnda
Renishaws OMP40 spindelmonterade
kontaktprober och NC4 kontaktfria méatverktyg for
laserinstélining.

Escribano har vaxt ur sin nuvarande byggnad

och féretaget har konstruerat och byggt en ny
fabrik for inflyttning. Fram till flytten kommer

de tvd sma rummen bredvid huvudverkstaden

att fortsatta vara 6verfulla — det ar dar som
inspektionsutrustningen star. | det stérre av de tva
rummen star tre koordinatméatmaskiner
(CMM-maskiner) av typen DEA Global Advance
med Renishaw-prober, som kontrollerar
detaljprover. En del av inspektionen gérs med
varmekameror som l&ser av komponenter
avsedda for Joint Strike Fighter. LAngs med
huvudlaboratoriet finns ett mindre rum som
inhyser foretagets stérsta CMM-maskin: en Metris
LKV CMM-maskin utrustad med Renishaws
REVO - ett femaxligt mathuvuds- och probsystem
som ingar i en nyligen genomférd investering i
inspektionsutrustning, pa totalt 300 000 €.



For de flesta precisionsféretag i teknikbranschen
skulle kombinationen Metris plus Renishaws
REVO vara tillréckligt for matuppgifterna. Men
Escribano ar inte nagon typisk verkstad, och
kunderna &r en aning mer krédvande, nagot

som leder till ytterligare investeringar i andra
avancerade matsystem som exempelvis ett
vitljusbaserat interferometermikroskop fér méatning
av ytjdmnhet, samt en kontaktprofilméatare som
kan utvardera dimensioner och textur pa ytan hos
en detalj.

Avancerad expertis och teknik

Det Madrid-baserade féretaget ar ett undantag —
privatdgda tekniska verkstadder med kompetens
och teknik att leverera komponenter och

system fér s& avancerade uppgifter hor inte till
vanligheterna. Ingen pa Escribano kan eller

bér beratta om kunderna eller om produkterna,
men Humanes beréattar gadrna om vad féretaget
har utrustning till att géra och hur man utfér sitt
arbete.

Vi specialiserar oss pa maskinbearbetning

av komplexa, femaxliga detaljer i material

for flygindustrin — aluminium, rostfritt stal,
nickellegeringar, koppar och titan”, sdger han.
"Det enda sattet att bli bra pa den héar typen av
arbete &r att géra de nédvéndiga investeringarna
i teknik och personal. Vara kunder har méjlighet
att valja mellan nagra av de béast utrustade
leverantérerna i varlden, sa vi maste se till att vi
kan leverera exakt det som de vill ha, nér de vill
ha det”.

apply innovation’

En stor del av Escribanos produktion ar for
USA:s forsvarssektor, som troligen har fler sma,
privatagda foéretag i precisionsteknikbranschen

an nagot annat land pé jorden. S& fradgan ar

— varfér skulle en amerikansk upphandlare av
forsvarsutrustning vélja att lagga ut nagra av sina
mest komplicerade och kvalitetskritiska detaljer
pa ett foretag i Spanien i stallet for ett féretag som
finns pa narmare hall?

"Manga tror kanske att vi tar hem uppdragen pa
grund av att spanska arbetskostnader ar lagre
an de hade varit hos ett liknande féretag i USA”,
sédger Humanes. "Men det stdmmer inte. Om det
var fallet sa skulle arbetet helt enkelt flytta till
Asien. Sanningen &r att vi &r konkurrenskraftiga
tack vare ett vi investerar i den basta tekniken,
och vi utbildar vara anstéllda till h6g kompetens.
Vi jamfér oss inte bara med konkurrenter i
Spanien eller Europa, vi siktar pa att vara bast i
varlden”.

Tack vare nya tekniska ldsningar blir
precisionsteknik kanske lattare, men Escribanos
vilja att uppfylla praktiskt taget alla tekniska
precisionsstandarder betyder att &ven under den
varsta recessionen i mannaminne — och med
tanke pa att den spanska ekonomin &r lika utsatt
for dess effekter som nagot annat land — sa har
det har familjedgda foretaget anda beldggning
20 timmar om dagen.
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Om Renishaw

Renishaw ar ett valetablerat och varldsledande konstruktionsféretag, med en bakgrund av innovativ produktutveckling
och -tillverkning. Sedan féretaget bildades 1973 har vi tillverkat spetsprodukter som héjer bearbetningsproduktiviteten och
produktkvaliteten samt tillhandahaller kostnadseffektiva automatiserade l6sningar.

Ett varldsomfattande natverk av dotterbolag och distributérer ger enastaende service och stod till vara kunder.

Exempel pa produkter:

* Additiv tillverkning, vakuumformgjutning och teknologier fér formsprutning inom design, prototyper och produktionsapplikationer
e Avancerade materialteknologier med en méangd olika applikationer inom atskilliga omraden
e CAD/CAM scannings- och frasningssystem samt tilloehér for dental tillverkning

¢ Pulsgivarsystem for precis, linjar, vinkel- och rotationsmassig positionsaterkoppling

e Fixturer for CMM (koordinatmatmaskiner) och métsystem

e Maétsystem for jamférande métning av maskinbearbetade detaljer

e Lasermatning i hdg hastighet och &vervakningssystem for kravande miljéer

e Laser- och ballbarsystem for prestandamétning och maskinkalibrering

¢ Medicinska anordningar fér neurokirurgiska tildmpningar

¢  Probsystem och -program for uppsattning, instélining och kontroll av CNC-verktygsmaskiner
* Raman-spektroskopisystem for icke-férstérande materialanalys

e Sensorsystem och -program for méatning p4 CMM-maskiner

¢ Matspetsar fér CMM och maskinprobtillampningar

Global kontaktinformation hittar du pa var webbsida www.renishaw.se/kontakt
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