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Verktygsmaskinsprobning Okar
produktiviteten for australiska
maskinverkstader

Kund: Utmaning: L6ésning:

Hammond Engineering Oka den totala produktiviteten, Renishaw’s OMP40-2 med optisk

(Australien) reducera bearbetningstiden och signaléverféring for instéllning av
minimera antalet méanskliga fel. arbetsstycken och inspektion.

Bransch:
Precisionstillverkning

Det australiska verkstadsforetaget Hammond Engineering insag att det var tidskravande och svart att repetera manuell

instéllning av arbetsstyckenas lage, och letade darfér efter alternativ med probning pa maskinen. Efter att man bérjade
anvanda Renishaw OMP40-2-proben for optisk 6verforing, har foretaget fatt betydligt snabbare stélltider och en férbéattrad
produktivitet.

Hammond Engineering éar ett verkstadsféretag som &ar
verksamt i Bairnsdale. Féretaget erbjuder bland annat
datorstédd design, CNC-frasning och svarvning for
produktionsstorlekar som stracker sig fran tillverkning av
prototyper till stora industrivolymer.

"Jag startade Hammond Engineering for att kombinera

mitt engagemang fér metallarbeten med min passion for

IT”, férklarar Travis Hammond, som grundade Hammond
Engineering. "Efter att ha slutfért min utbildning som
maskinlarling, arbetade jag ett tag som CNC-svarvare

och pa den végen fortsatte det. Nu &r vi ett team pa tre
personer som arbetar med att erbjuda mer teknikfokuserade
konstruktionslésningar &n det omrade som vi arbetade med
tidigare.”

Foretaget ar primart inriktat pa att arbeta med kunder inom
livsmedels- och fordonsindustrin, men erbjuder dven allmén
tillverkning och reparationer at lokala industriféretag.
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Instélining av arbetsstycken och inspektion med Renishaw’s OMP40-2 prob med optisk signaléverforing.

Utmaning

"Nar vi utfor ett allmant verkstadsarbete, méaste vart team
andra maskininstallningarna flera ganger per dag”, fortséatter
Hammond. "Den tid det tar att utféra &ndringar, till exempel
rikta ett skruvstad eller stélla in ett arbetsstycke, &r den

tid som maskinen inte &r i drift. Hos ett litet féretag é&r all
forlorad tid dyrbar. Darfor borjade vi leta efter satt att 6ka var
produktivitet, reducera bearbetningstiden och minimera antalet
manskliga fel””

Losning

"Eftersom vi &r ett litet foretag som férsoker reducera vara
kostnader, kdper vi ofta begagnade maskiner”, inflikar Travis.
"Néar vi kopte var senaste fleroperationsmaskin, kom den
tillsammans med en monterad Renishaw-prob. Vi bérjade
att anvanda den for detaljinstalining for att se om vi kunde
forbattra noggrannheten och produktiviteten.”

Hammond Engineerings fleroperationsmaskin var utrustad
med en OMP40-2-prob. Denna kompakta 3D-kontaktprob
med optisk signaléverféring anvénds primart fér instéllning
av arbetsstycken och inspektioner pa fleroperationsmaskiner.
Den ger anvandaren upp till 90 procent kortare stélltid, och
minskar skrot- och fixturkostnaderna.

Resultat

Efter att Hammond Engineering bérjade anvédnda OMP40-2,
har man fatt snabbare stalltider. Nér vi till exempel tidigare
riktade ett skruvstad tog det normalt cirka fem minuter att
slutféra. Med OMP40-2 tar samma moment nu mindre &n en
minut. Férdelarna blir stérre éver tid. Om vart team anvénder
proben for att rikta ett skruvstad per dag, sparar foéretaget
17 timmar pé ett helt &r. Nar vi anvander proben reducerar
vi aven risken for att ménskliga fel paverkar produktionen,
eftersom den kan berékna vinklar utan ngra ingrepp fran
anvandaren.

"Jag forstar inte varfor det tog sa lang tid for mig att inse hur
vardefull probning ar i min arbetsmilj¢”, fortsatter Hammond.
"Nu nar jag forstatt hur anvandarvéanlig och tillforlitig OMP40-
2 &r, vore det svart att 6vertyga mig om att anvanda nagot
annat”

Framdver planerar Hammond Engineering att anvanda
OMP40-2 fér matning i processen pa upprepade detaljer for
att sékerstélla korrekt positionering och uppriktning. Féretaget
planerar &ven att anvédnda detektering av verktygsbrott for att
forbattra processens tillforlitlighet och sékerhet.

For mer information, bes6k www.renishaw.se/hammond
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