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Innan du borjar

Garanti

Séavida inte du och Renishaw har kommit 6verens om och skrivit pa ett separat skriftligt avtal géller fér den
utrustning och programvara som séljs Renishaws standardvillkor och bestdmmelser, som medféljer sddan
utrustning och/eller programvara. De finns ocksa tillgangliga pa begéaran fran ditt lokala Renishawkontor.

Renishaw lamnar garanti for sin utrustning och programvara under en begransad tid (sdsom det anges

i vara standardvillkor och bestdmmelser), under férutsattningen att den har installerats exakt som det
definieras i tillhérande dokumentation fran Renishaw. Las dessa standardvillkor och bestdmmelser for att
fa fullstandig information om din garanti.

For utrustning och/eller programvara som har kopts fran tredje part géller separata villkor och
bestdmmelser som medféljer sddan utrustning och/eller programvara. Kontakta din tredjepartsleverantor
fér mer information.

CNC-maskiner

CNC Maskiner maste alltid koras av fullt utbildad personal enligt maskintillverkarens instruktioner.

Skotsel av granssnitt

Hall systemets delar rena och behandla enheten som ett precisionsinstrument.

Patent

Ej tillampligt.

Avsedd anvandning

CNC-verktygsmaskiner eller slipmaskiner som anvander RENGAGE™ eller standardprober for inspektion
av arbetsstycken kraver en granssnittsenhet. HSI ar en granssnittsenhet som konverterar signaler fran
proben till spanningsfria solid state relay (SSR)-utmatningar, for dverféring till CNC-maskinens styrenhet.
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Sakerhetsforeskrifter

Information till anvandaren

Ogonskydd rekommenderas fér alla tillampningar dar verktygsmaskiner anvands.

Information till maskinleverantoren/-installatoren

Maskinleverantdren ansvarar for att anvéndaren blir informerad om de risker som anvandningen innebar,
inklusive de som ndmns i Renishaws produktlitteratur, samt att tillrdckliga skydd och sé&kerhetsférreglingar
tillhandahalls.

Om probsystemet har ett fel, riskerar probens signal felaktigt indikera att en prob &r monterad. Lita inte pa
att probsignalen stoppar maskinens rorelse.

Information till installator av utrustning

All Renishaw utrustning ar tillverkad for att motsvara UK, EU och FCC-féreskrifterna. Det ar installatérens
ansvar att forsékra sig om féljande riktlinjer for att produkten ska fungera i enlighet med dessa foreskrifter:

e Alla granssnitt ska installeras i ett sddant lage att de ej utsatts for elektriska stérningar (t.ex. fran
transformatorer eller servodrivningar).

e Alla 0 V/jordanslutningar ska anslutas till maskinens stjarnpunkt (stjarnpunkten &r en enskild punkt
dar all utrustning och skadrmade kablar jordas). Detta &r mycket viktigt d& detta annars orsakar
potentialskillnader mellan olika jord.

e Alla skarmade kablar ska anslutas enligt beskrivningen i anvandarinstruktionerna.

e  Kablar ska inte dras langs med hogspanningskallor (t.ex. motorstrémférsériningskablar) eller néra
dataledningar av hdghastighetstyp.

e Alla kablar ska hallas sa korta som mojligt.

Hantera utrustningen

Om utrustningen anvands pa annat satt an vad tillverkaren haft fér avsikt kan skyddet fungera samre.
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HSI grundlaggande information

Inledning

CNC-verktygsmaskiner eller slipmaskiner som anvander RENGAGE™ eller standardprober for inspektion
av arbetsstycken kraver en grénssnittsenhet som konverterar signaler fran proben till spanningsfria solid
state relay (SSR)-utmatningar, for dverforing till CNC-maskinens styrenhet. SSR-utgdngens maximala
driftstrém &r 50 mA.

HSI installeras normalt i CNC-maskinens styrskap. Den sitter pa avstand fran kallor till stdrningar som
t.ex. transformatorer och motorstyrningar. HSI kan hamta sin strém fran maskinens nominella 12 Vdc till
30 Vdc-férsorjning. Om nagon sadan forsérjning inte finns tillgénglig kan HSI stromférsérjas med hjélp av
en lamplig 12 Vdc till 30 Vdc (min. 0,5 A) strdmférsorjning.

Strémférsorjningen skyddas via en 140 mA sjalvaterstallande sékring (dess nominella strém nér den ar
ansluten till en inspektionsprobe ar 40 mA vid 12 V eller 23 mA vid 24 V). For att aterstalla sakringen,
stang av strdmmen, identifiera och atgarda orsaken till felet.
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HSI-komponenter

Féljande komponenter sitter i frontkapan pa HSI (som visas pa bilden nedan):
e RENGAGE™-probekontaktblock (3-poligt);

e Standard probekontaktblock (3-poligt);

e  Styrningens kontaktblock(12-poligt);

e ERROR LED;

e STATUS LED;

e PROBE TYPE LED.

Styrenhetens kontaktblock
(12-poligt)

Standard probkontaktblock
(3-poligt)

RENGAGE-
probkontaktblock

(3-poligt)

ERROR LED
STATUS LED
PROBE TYPE LED
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RENGAGE™-probekontakt (3-polig)

RENGAGE-probekontakten &r en trestiftskontakt och &ar konstruerad for att anslutas till en Renishaw
RENGAGE-probe.

Standard probekontakt (3-polig)

Standard probekontakten ar en trestiftskontakt och ar konstruerad for att anslutas till en Renishaw
standardprobe.

Styrenhetens kontakt (12-polig)

Styrenhetens kontakt &r en 12-stiftskontakt och ar konstruerad for att ansluta HSI till CNC-maskinens
styrenhet och en lamplig strdmférsérjning enligt féljande:

Anslutning 1 till 3

De anvands for att ansluta till sparrfunktionen. Fér mer information om sparrfunktionen, se sidan 2-6.

Anslutning 4 och 5

Om HSl installeras pa en plats dar den ar svar att se, finns det en utgang sa att en fjarrenhet (t.ex. en
lysdiod eller en summer — extrautrustning) kan anslutas till HSI och placeras nara maskinens anvandare.
Det finns en open drain pull-up utgdng med nominellt 10 mA.

Anslutning 6 till 8

Dessa ar SSR-probens triggerutgangar:

e anslutning 6 ar normalt 6ppen (NO);

e anslutning 7 &r den gemensamma anslutningen;
* anslutning 8 ar normalt stangd (NC).

Strébmmen som matas ut frin nagon av dessa anslutningar ar begransad till 60 mA.

Anslutning 9

Den anvands for att ansluta inhibitfunktionerna till 12 Vdc till 30 Vdc. Den ar sékrad vid 100 mA.
Anslutning 10 till 12

Dessa anvéands for stromférsdrjningen till granssnittet. Forsérjningen ar sékrad vid 140 mA.

ERROR LED

ERROR LED blinkar rétt for att indikera att ett feltillstand intraffat. Detta hander nar fér mycket strom matas
till proben eller till SSR-utgangen.
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STATUS LED

STATUS LED lyser:

e konstant gron nar proben &r ansluten;

*  konstant réd nér proben ar utléses eller proben inte &r ansluten.

Om lysdioden é&r slackt finns det ingen stromférsdrjning till HSI.

PROBE TYPE LED

PROBE TYPE LED lyser:

e konstant gron ndr granssnittet ar anslutet till en RENGAGE™-probe;

e Kkonstant orange nér granssnittet &r anslutet till en standardprobe eller ndr ingen probe &r ansluten;
e blinkande réd nar en probespéarrfunktion ar aktiv.

Om lysdioden &r sléckt, finns det ingen strémférsdrjning till HSI.

Fjarrenheter
Fjarrenhetskretsen tillhandahaller:
e en sténgd utgang for att indikera att proben ar ansluten (maximal strom ar 10 mA);

e en Oppen utgang for att indikera att proben har utlésts, att ingen probe ar ansluten eller att strommen
arav.
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Kontaktlést rela (SSR)

SSR-reléet &r konfigurerat enligt féljande:

Normalt stdngd (NC)

eller
Normalt 6ppen (NO)

Maximal strém ar 50 mA.
Maximal spénning &r 30 V.

apply innovation™

ANMARKNING: Andring av tid fér kontaktstudseliminering &ar 25 ms +5 ms. Debounce-tiden &r
tidsférdréjningen mellan det att HSI reagerar pa en probetrigger och den punkt da proben kan anvandas

igen.
Matspets kontakthopp Ateranslut
PROBESTATUS
SSR-
UTMATNINGS-
ALTERNATIV ’
Triggerpunkter Flytta bort
Q
[/
Vid vila Avbojd Vid vila
Status NC Stangd
_E:' 4: ppen
Status NO Sténgd
_E:' - Oppen
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Probesparrfunktion
Probespéarrfunktionen anvands for att stdnga av RENGAGE™-proben och aktiveras via en M-kod.

Vi rekommenderar att RENGAGE-proben stédngs av med hjalp av probesparrfunktionen nér den inte
anvands, och endast slas pa direkt innan detta kravs. Detta sakerstéller att RENGAGE-proben initialiseras
precis innan matningen bdrjar for att sdkerstalla optimala prestanda.

Nar RENGAGE-proben slas pa, tar det Iagst 0,4 sekunder innan den ar redo att mata. Den maste sta stilla
under detta intervall.

Standardproben kan ocksa sparras med hjalp av denna funktion vid behov. Nar proben sparras, tvingas
statusutangen till icke utlést (anslutet) tillstand, oberoende av probens faktiska status. Alternativa metoder
for att valja sparrfunktionen anges nedan:

+12 Vdc till +30 Vdc M-kod ansluten direkt till HSI

Nar du anvander denna metod, rekommenderar vi att HSI ansluts s& som visas i foljande schema.
Alternativt kan stift 2 (SPARRA-RETUR) kopplas till stift 1 (0 Vdc) p& HSI 12-poliga kontakten, snarare &n
till 0 V-kretsen i maskinens CNC-styrenhet.

En M-kod anvands for att aktivera sparrfunktionen. M-koden maste mata en konstant spanning pa mellan
+12 Vdc och +30 Vdc till stift 3 (SPARRA) pa HSI 12-poliga kontakten. Fér att inaktivera sparrfunktionen
méste +12 Vdc till +30 Vdc-férsérjningen tas bort fran stift 3 (SPARRA) p& HSI 12-poliga kontakten.

CNC-STYRENHET HSI STYRENHETSANSLUTNING
o 1 0Vdc
OvVde @ ® 2. SPARRA RETUR
+12 Vdc till +30 Vdc M-kod @ ® 3. SPARRA

0 Vdc M-kod ansluten direkt till HSI

Né&r du anvander denna metod, rekommenderar vi att HSI ansluts s som visas i féljande schema.
Alternativt kan stift 3 (SPARRA) kopplas till stift 9 (+12 Vdc till +30 Vdc UT (sékrad vid 100 mA)) pa den
12-poliga kontakten, snarare an till +12 Vdc till +30 Vdc-kretsen i maskinens CNC-styrenhet.

En M-kod anvands for att aktivera spéarrfunktionen. M-koden maste mata en konstant 0 Vdec till stift 2
(SPARRA-RETUR) pa HSI 12-poliga kontakten. For att inaktivera sparrfunktionen méaste en konstant
spanning pa +12 Vdc till +30 Vdc matas till stift 2 (SPARRA-RETUR) pa HSI 12-poliga kontakten.

CNC-STYRENHET HSI STYRENHETSANSLUTNING
0Vdc M-kod @ ® 2 SPARRA RETUR
+12Vdctill +30 Vdc @ ® 3 SPARRA
® 9

+12 Vdc till +30 Vdc
utgang (sékrad 100 mA)
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M-kodsdriven relakontakt

Nar du anvander denna metod, rekommenderar vi att HSI ansluts s& som visas i foljande schema. Om

du kortar ihop stift 1 (0 Vdc) och stift 2 (SPARRA-RETUR) pa HSI 12-poliga kontakten (mindre &n 100 Q)
tvingas utgangen till anslutet tillstand, oberoende av probens faktiska status, och strémmen till proben tas
bort. Om kontakten mellan stift 1 och stift 2 bryts (stérre &n 50 KQ) tas sparrfunktionen bort.

HSI STYRENHETSANSLUTNING

| ® 1. 0Vdc
M-kodsdriven \
® 2. SPARRA RETUR
Relékontakt ® 3. SPARRA

® 9. +12Vdctill +30 Vdc UT
(sékrad vid 100 mA)

M-kodsdriven 6ppen kollektor

Nar du anvander denna metod, rekommenderar vi att HSI ansluts s& som visas i féljande schema. En
M-kod anvénds for att aktivera sparrfunktionen.

HSI STYRENHETSANSLUTNING

® 1. 0Vdc
M-kodsdriven )

® 2. SPARRA RETUR

Oppen kollektor

® 3 SPARRA

® 9 4+12Vdc till +30 Vdc UT
(sékrad vid 100 mA)
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HSI matt

Matt anges i mm
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HSI specifikation

Huvudtillampning HSI bearbetar signaler fran RENGAGE™-prober eller standardprober
och konverterar dem till spanningsfria solid state relay (SSR)-utmatningar
som sedan Overfors till CNC-maskinens styrenhet.

Matt Bredd 134 mm
Hojd 34,7 mm
Djup 98 mm

Matningsspéanning 12 Vdc till 30 Vdc

Matningsstrém 40mA @ 12V,283mA @ 24V

Utsignal Probestatus

Spanningsfria fasta (SSR) utgangar, konfigurerbara som normalt 6ppen
eller normalt stangd.

Montering DIN-skena Alternativ montering med skruvar.

Ingangs/utgangsskydd SSR-utgangen skyddas att en dverstromkrets. Utgangsstrommen
far inte 6verskrida 50 mA. Stromingangen skyddas av en 140 mA
aterstallningsbar sakring.

Lysdioder for diagnos Fel, status och probetyp.
Anslutning tillhandahalls for fjarrenhet (lysdiod eller summer).
Miljé Férvaringstemperatur -25 °C till +70 °C
Arbetstemperatur +5 °C till +55 °C
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Systeminstallation

Installera HSI

Typisk HSI-installation

HSI-
granssnittsenhet

T | Kabel
_ CNC-
o maskinstyrenhet
RENGAGE™:- [thISHAW: I
probe |
I Kabel
|
T I P === - "
) | ! Tillval !
Métspets | — strdmférsérjningsenhet |
5 | 4
|
Standardprobe Rr
b I
|
|
|
J

Arbetsstycke [ ‘Lh
Rengage-probe kompatibel Standard-prober kompatibla
med HSI med HSI

MP250 LP2
TS27R
RP3
TS20
TS34

ANMARKNINGAR:
Endast en probe kan anslutas at gangen.

Anslutningen mellan probekontakten och HSI-grénssnittet maste avskdrmas och anslutas till jord vid
granssnittet
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Montera HSI pa en DIN-skena

el

LSRR R R

AT R R R

Montering i standard-DIN-skena

1234580788008

TRARR R R

Alternativ montering

Matt anges i mm
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Ansluta HSI till en RENGAGE™-probe och CNC-styrenhet

For mer information om RENGAGE™-prober kompatibla med HSI, se sidan 3-1.

Inre fjaderstift, bla

HSI-granssnitt

RENGAGE-probkontakt (3-polig)

Probehallare fast kontakt for
RENGAGE-probe

CNC-styrenhet

Anslut via stift 6 eller
stift 8, men anslut inte

\ \ — 4 @ 1 Probeingang 0 Vdc
1 { ]
Yitre fiaderstift, gro / .
J) [ Al IR ] R v @ 2 Probeingang 5 Vdc
Gron/gul T @ 3skirm

Probesparrfunktion.
Se sidan 2-6 for
anslutningsinformation.

L

Styrenhetens kontakt (12-polig)
1.0Vdc

2. Sparretur

3. Spérra

4. Extern lysdiod 0 V

5. Extern lysdiod 10 V

6.NO*

Statusutgang
7. Gemensam

SSR

060060606 060000

bada ledare
1/O-f6rsérining
Probeingang hoppa éver ®
ingang
Styrenhetens skyddsjord [
(kallas &ven PE-stjarnpunkt
eller jordplat)
Skarm
0Vde @

8.NC**
9. +12 Vdec till +30 Vdc utgang (sékrad vid 100 mA)

10 Skarm
Strém

11 Férsorjning 0 V
Ingéng

12 Vde till 30 Vde @

Styrenhet referensjord

12. Férsorjning 12 Vdc till 30 Vdc

Probestatus *Normalt 6ppen (NO) **Normalt stédngd (NC)
Proben utlost Sténgd Oppen
Proben monterad Oppen Stéangd

ANMARKNING: Nar SSR-utgangen &r ansluten som normalt éppen (NO), férblir RENGAGE-proben i
icke-utldst tillstand (ansluten) om stromférsoérjningen avbryts eller om proben skadas.
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Ansluta HSI till en standardprobe och CNC-styrenhet

Fér mer information om standardprober kompatibla med HSI, se sidan 3-1.

HSI-gréanssnitt

Standard probekontakt (3-polig)
Inre fjaderstift —_— = — ) @ 1 Probeingang +
1 o
\ \Ytt fjaderstift /
l [ e fjacerst ) LI’ v @ 2 Probeingang -
@ 3Skarm
Probehallare fast kontakt for
standardprobe
Styrenhetens kontakt (12-polig)
CNC-styrenhet
@ 1.0Vdc
Probesparrfunktion. R
Se sidan 2-6 for @ 2. Sparretur
anslutningsinformation.
9 @ 3.Sparra
‘r\ 4. Extern lysdiod 0 V
Anslut via stift 6 eller ~® v
stift 8, men anslut inte @ 5. Extern lysdiod 10V
bada ledare
. Al 4 ® &.NO*
1/0-forsorjning / / Statusutgang
Probeingang hoppa &ver ® ® 7.Gemensam
ingang / / SSR
Styrenhetens skyddsjord C T T @ 8. NC*
(kallas &aven PE-stjarnpunkt . . N .
eller jordplat) @ 9.+12Vdc till +30 Vdc utgang (sékrad vid 100 mA)
Siarm _I._-' 10 Skérm
‘- - == 4! Strém
0Vde @ @ 11 Forsérjning 0V
—_ | [ / 1 Ingang
12 Vdc till 30 Vdc @ e ———— {/ @ 12. Férsorining 12 Vde till 30 Vde

Styrenhet referensjord

Probestatus *Normalt 6ppen (NO) **Normalt stangd (NC)
Proben utlost Sténgd Oppen
Proben monterad Oppen Sténgd

ANMARKNING: Nar SSR-utgangen &r ansluten som normalt éppen (NO), forblir standardproben i icke-
utlost tillstand (ansluten) om stromfdrsérjningen avbryts eller om proben skadas.
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Artikellista

HSI-granssnitt A-5500-1000 HSI-probesystemgréanssnitt med DIN-skenfaste och tre
kopplingsplintar, supportkort och férpackning.
Kopplingsplint P-CN25-0008 3-polig kopplingsplint.

Kopplingsplint P-CN47-0032 12-polig kopplingsplint.

Publikationer. De kan laddas ned fran var webbplats pa www.renishaw.com

MP250 H-5500-8504 Installationsanvisning: fér att konfigurera MP250.
HSI H-5500-8570 Installationsanvisning: fér att konfigurera HSI.
LP2 H-2000-5399 Installationsanvisning: fér att konfigurera LP2.
TS20 H-2000-5010 Installationsanvisning: fér att konfigurera TS20.
TS27R H-2000-5018 Installationsanvisning: for att konfigurera TS27R.
RP3 H-2000-5187 Installationsanvisning: fér att konfigurera RP3.
TS34 H-2197-8500 Installationsanvisning: for att konfigurera TS34
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