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OMP400 optik parca olcme

probu

Teknik ozellikler

Temel uygulama Kucuk - orta boy arasi isleme tezgahlarinda ve kalip ve pres dokim
uygulamalarinda is pargasi 6lcimu ve parga ayari

iletim tipi 360° kizil dtesi optik iletim

Uyumlu arayiizler Modiilasyonlu Eski tip modiilasyonsuz

OMI-2, OMI-2T, OMI-2H, OMI-2C veya MI 12 araylziine sahip OMI veya OMM
OSI / OSI-D araytiziine sahip OMM-2 /

OMM-2C
Calisma arahgi 5 metreye kadar
Tavsiye edilen prob uclari Yiksek modulli karbon fiber, 50 mm - 200 mm uzunlukta
Agirlik (tutucu olmaksizin) piller dahil 262 g
Acma / kapama secenekleri Optik agma —_— Optik kapama
Optik agma — Zamanlayici ile kapama
Pil Omrii Bekleme émri | Maksimum bir yil, agma / kapama segenegine baglidir
(.2 X V.zAA 3.’.6V lityum- Surekli calisma | Modilasyonlu Eski tip modiilasyonsuz
t 1kl
iyonil kloriir) Maksimum 105 saat, agma/kapama Maksimum 110 saat, agma/kapama
secenegine baghdir. secenegdine baghdir.
Algilama yénleri Her yéne =X, +Y, +Z
Tek yonde tekrarlanabilirlik 0,25 pm 20 — 50 mm prob ucu uzunlugu '

0,35 pm 20 — 100 mm prob ucu uzunlugu

X,Y (2D) formunda 6l¢iim sapmasi +0,25 pm — 50 mm prob ucu uzunlugu '
+0,25 pm — 100 mm prob ucu uzunlugu

X,Y, Z (3D) formunda dl¢iim sapmasi +1,00 pm — 50 mm prob ucu uzunlugu '
+1,75 pm — 100 mm prob ucu uzunlugu

Prob ucu tetikleme kuvveti 2

XY duzlemi (tipik minimum) 0,06 N, 6 gf.

+Z duzlemi (tipik minimum) 2,55 N, 260 gf.

Prob ucunun maksimum hareket giicti

XY dizlemi (tipik minimum) 1,04 N, 106 gf ®

+Z diizlemi (tipik minimum) 5,5N, 561 gf *

Prob ilerleme hizi (minimum) 3 mm/dakika ®

Ortam IP derecelendirmesi IPX8, BS EN 60529:1992+A2:2013
Depolama sicakhg -25°C-+70°C
Calisma sicakhgi +5°C - +55 °C

1 Performans 6zellikleri 50 mm karbon fiber prob ucu ile 240 mm/dakika standart test hizinda test edilmistir. Uygulama gerekliliklerine bagl olarak gok daha yiksek hizlarin
kullanilmasi mimkuindr.

2 Bazi uygulamalarda gok énemli olan tetikleme kuvveti, prob tetiklediginde prob ucu tarafindan bilesene uygulanan kuvvettir. Uygulanan maksimum kuvvet, tetikleme
noktasindan sonra (maksimum hareket) ortaya gikacaktir. Kuvvet degeri, dlciim hizi, tezgahin yavaslama ivmelenmesi ve sistem gecikmesi dahil olmak tzere, ilgili
degiskenlere baglidir.

RENGAGE ile donatiimis problar, diistik ilerleme hizlarinda prob ile 6lglim yaparken gok distik tetikleme kuvvetleri sunarlar.

3 XY duzlemindeki prob ucu maksimum hareket kuvveti tetikleme noktasindan 70 um sonra olusur ve takim tezgahi durana kadar 0,1 N/mm,10 gf/mm degerlerine ytkselir
(yUksek kuvvet yoniinde ve 50 mm uzunlugunda bir karbon fiber prob ucu kullanildiginda).

4 Prob ucunun +Z yéniinde maksimum hareket gtict tetikleme noktasindan 10 - 11 um sonra olusur ve takim tezgahi durana kadar 1,2 N/mm, 122 gf/mm degerlerine ylkselir.

5 3 mm/dakikanin altindaki hizlar genellikle prob ¢ok hassas bir ilerleme hizina sahip bir ¢ark kullanilarak maniel olarak hareket ettirildiginde gergeklesir.

Daha fazla bilgi ve en uygun uygulama ve performans destegi i¢in Renishaw ile iletisime gecin veya www.renishaw.com.tr/omp400

adresini ziyaret edin.
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OMP400 boyutlar
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OMI-2, OMI-2T, OMI-2H arayliziine veya OSI / OSI-D arayuzli OMM-2
alictya sahip OMP400 kurulumu
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OMI-2, OMI-2T, OMI-2H arayuiziine veya OMM-2 aliciya sahip OMP400
kullanirken performans alani (modulasyonlu iletim)

OMP400'in asagida gosterilen araliklarda 360° iletim alani vardir.

Prob sistemi, tezgah eksenlerinin tim hareketi boyunca optimum menzil olusturacak sekilde yerlestiriimelidir.

Karsit 1sik konilerinin her zaman Ust Uste binmesi, alicilar ve vericilerin digerinin goéris alaninda (gorus hatti) kalmasi sarti ile,
OMP400 ve optik alicilar optik merkez cizgisinden sapabilir.

Tezgah icerisindeki dogal yansitici ylizeyler sinyal iletim menzilini arttirabilir.

Alicinin lzerinde biriken sogutma sivisi kalintilari iletisim performansi tizerinde olumsuz etkiye neden olabilir. Sinirsiz iletim saglamak
icin problari gerekli oldugu siklikta temizleyin

0°

Optik merkez gizgisi

I Calisma ve agma/ kapama
[ ] Pilomri - standart glic modunda
120 °C sicaklikta tipik gizim mllls  Pil omrii - diisiik glig modunda
letim araligi m cinsinden

3 www.renishaw.com/omp400
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OSI/ OSI-D arayuiziine sahip OMM-2C alicili OMP400 kurulumu
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OSI / OSI-D arayuzine sahip OMM-2C alicii OMP400 kullanirken
performans alani (modulasyonlu iletim).

UYARI: Kapaklari gikarmadan 6nce takim tezgahinin gtivenli bir durumda oldugundan ve gug baglantisinin kesildiginden emin olun.
Anahtarlan sadece kalifiye personel ayarlamalidir.

OSI/ OSI-D arayuziine sahip OMM-2C alici tezgah is miline mimkin oldugunca yakin monte edilmelidir.

OMM-2C alicisini monte ederken, sizdirmazlik halkasinin, icine OMM-2C alicisinin gévdesinin yerlestirilecegi deligin agzinda siki bir
sizdirmazlik olusturmasi 6nemlidir.

OMP400 ve OSI/ OSI-D arayiiziine sahip OMM-2C alicinin diyotlar birbirlerinin gérus alanlarinda ve gdsterilen performans alani
icerisinde olmalidir. OMP400 performans alani, 0° agida OSI / OSI-D araytzine sahip OMM-2C alicinin optik merkez ¢izgisini esas
alir.

0°

Optik merkez gizgisi

n Acma / Kapama

:| Pil dmri - standart glic modunda
I Pil omri - disik giic modunda

120 °C sicaklikta tipik cizim iletim araligi m cinsinden

Yedek parcalar ve aksesuarlar

Yedek parcgalarin ve aksesuarlarin tam bir serisi mevcuttur. Tum liste i¢in Renishaw ile iletisime gegin.

www.renishaw.com.tr/contact @ #renishaw

{‘ +90 216 380 92 40 N4 turkiye@renishaw.com
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