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Productivity+™ Active Editor Pro prob ile 6lcimu
standart programlamanin otesinde ...

Giincelleme

"Gulncelleme" iglemi Productivity+ yaziliminin giiciinin ve
esnekliginin temelini olusturur.

Olgiimlerin tamami, kontroliin tezgahla isleme prosesi sirasinda
saglanmasi amaci ile gergeklestiriimektedir.

WCS (Galisma koordinat sistemi) olusturma, takim ¢api ayarlama ve
tezgah degiskenlerini glincelleme fonksiyonlarinin hepsi tezgah ile
isleme prosesinden elde edilecek nihai Urtinler tGzerinde etkili olur.

Uyarlama

Akilli prosesler Uretime yardim eder ve Urinlerin uygunlugunu
garanti ederler. Productivity+ yazihmi, Eger...Ise (parametrik
programlama) mantigini, otomatik program segimini ve istege
6zel makrolar gibi gelismis fonksiyonlari kullanarak, prosesinizi
uyarlamaniza imkan verir.

Hazirlanan programin NC komutlari olusturuldugunda, Productivity+
yazihmi tamamiyla kontrol Unitesi Gzerinde galisarak, muhtemel
iletisim problemlerini engeller ve operatér miidahalesi gereksinimini
ortadan kaldirir.

Bilgilendirme

isleme prosesinizin saglamligini tam olarak anlamaniz igin
bilgilendirici kalite verileri gereklidir. Productivity+, ¢esitli standart
yazihm paketlerini kullanarak degerlendirme yapmaya uygun, tim
CNC turlerine uyumlu, basit bir rapor formati olusturur.

Productivity+ raporlama fonksiyonu, 6ge boyutlarinin yani sira,
proses kararlarinin ayrintilarini iceren, ¢ok sayida degiskeni
incelemek igin kullanilabilecek, kapsamli bir veri saglar.
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 Ogeler ve giincellemeler  * Harici analiz igin disa veri
hakkinda rapor aktarma

* Toleranslari igerir
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entegre etmenize imkan verir

Productive Process Pyramid™ (Verimli Proses Piramidi) ve Productive Process
Patterns™ (Verimli Proses Modelleri) hakkinda

Renishaw’un Verimli Proses Piramidi™, Uretimdeki degisimleri tanimlamak ve kontrol
etmek icin kullanilan bir yapi saglar. Yenilikci teknoloji, kanitlanmis sistem ici proses

Proses
kontrolt metotlar (Verimli Proses Modelleri™ serisinde belgelendirilmistir) ve genis bir poe

uzman agi tarafindan desteklenen bu yapi, Renishaw'un “yesil 1sik” veya “operatérsiiz” -
Proses ici kontrol
Uretim hedefinizi gergeklestirebilecegdi anlamina gelmektedir. ‘

Proses ayari

Productivity+ Active Editor Pro yaziliminin kullaniimasi Verimli Proses Piramidinin tim
seviyelerindeki uygulamalarda yardimci olabilir. / GO

Proses temeli

Hassas isleme ve denetim potansiyelini en Ust seviyeye ¢ikarmak amaciyla bilesenin Uretilmesinden — —
once gergeklestirilir \Y w
® Prob ile 6lgim uygulamalarinin takim tezgahi yerine CAM yazilimi Uzerinde tasarlanmasi "program
tasarimi"ndan c¢ok "proses tasarimi"ni destekler Q
® En (st kalitede 6l¢imUin saglanmasi icin is pargasi problarinin kalibrasyonu yapihr q
Prob kalibrasyonu

Proses ayari

Proseslerin diizgln bigimde ilerlemesini saglamak amaciyla Gretimden hemen 6nce
gerceklestirilir

® Parca tanimlama, hizalama veya takim tanimlama islemlerine dayanan Uygun/Uygun Degil '
kontrollerini icerir
® Dogru isleme programini otomatik olarak seger

® Standart is pargasi ve takim sifirlama gorevlerini otomatik olarak gergeklestirir Parga tanimlanmasi  Takim sifirlama

!

Proses ici kontrol

Prosesleri uyarlamak ve yapisal degisimlere gore ayarlamak amaciyla tretim sirasinda
alinan énlemler

e Uretim sirasinda bilesen égelerini denetler ve termal degisme veya dogal parca .
bozulmasi nedeniyle ortaya gikan degisiklikleri kompanse eder .
* [slemeye devam etmek, programi uyarlamak, tezgah veya takim giincellemelerini ) t
o b
gerceklestirmek, programdan ¢ikmak gibi muteakip faaliyetleri belirlemek igin Takim durumunun Termal diizeltme
sonuglart kullanir izlenmesi

Proses-sonrasi izleme

Bir proses tamamlandiktan sonra proses hakkinda saglanan, gelecekteki Uretimi
etkileyebilecek bilgiler

AERERN]

® isleme prosesi boyunca kritik dgelerin boyutlarini bildirir ve kaydeder, ayrica

guncellemelerin ve verilen kararlarin raporlarini tutar i-fi-' ij/‘i-i r|

® Verimliligi veya hassasiyeti etkileyebilecek degisiklikleri tanimlamak ve Proses raporlama
sonrasinda gerceklestirilecek bilesen Gretimi icin isleme programinin ince
ayarini yapmak amaciyla sonuglari analiz eder

diin

Verimli Proses Piramidinde vurgulanan fikirlerin uygulanmasinin, Gretim prosesinizin verimliliginin artmasina nasil yardimci
olacag@i hakkinda detayl bilgi almak i¢in, www.renishaw.com.tr/processcontrol adresini ziyaret ediniz
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- Olgiim sonuglarina dayanan giincellemeleri gergeklestir
Ornegin: bir takim giincellemesinden sonra égeleri yeniden
islemek veya tolerans disi bilesenleri operatére bildirmek

- Tezgahi glincellemek igin yapilan élgimleri kullan
Takim uzunlugu/capi, WCS/degisken/dénme

|

- isaretleyip, tiklayarak 6ge secimi
Mevcut bilesen 6gelerinden se¢ veya énceki 6lgiim verilerini
kullanarak sanal "yapilandiriimis" égeler olustur

Nz
- K
i (5 Foumme De-
e ~ B — N
e '€ :
=
pa— '......! ey HC Output File [ C:lProductivity +yMC_2 o Al
i B
L =
@ g & Posted Program Name{Number | 2000
B
o T Post Processor Log File [ CiPraductivity +Error Log.tx: =
Taen s o Options l
_—
[ Mo ¥ Use defauit NC file extension
o
i B Tmee Ho errors or warnings found
a8 Frews Feape 16 roust the vabes — LS. .
e o i - [Post Processor Log
|Validating Properties... -
@EIZ17) jo.2 7 Inspection Cycle: Cyelet
= ST Measured Paint: PaintL
Measured Circle: Circlet
- Takim sifirlama iglemlerini ekle " = o e

Temash ve temassiz sistemlerle uyumlu

- Mevcut G-kodu programlarini aktar
Olgum hareketlerini ve tezgah giincellemelerini icerecek bigimde bél

- Programlari dogrulamak igin simlle et, benzestir
- Tum gerekli alt programlari ile beraber NC dosyasini
olusturma
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- Kati modelleri aktar - Programi yukle ve takim tezgahinda calistir

- Her bir isleme faaliyeti icin bir koordinat sistemi ekle - Olglim sonuglarini iceren rapor dosyalari olustur



Anahtar ogeler, fonksiyonellik ve uygulamalar

Fonksiyonellik

Ogeler

Asagida verilenleri denetlemek igin

dogrudan bir kati modelden se¢ veya

diyaloglar araciligiyla manuel olarak

programla:

e 3D ylzeyler (goklu nokta égelerini
kullanarak)

Kati model ve G-kodu aktarma
seceneklerini iceren, yeni oturum
sihirbazi

Dinamik yardim, egitici sihirbazlar ve
diyaloglar

Prob kalibrasyon rutinleri

Uygulamalar

Parga tanimlanmasi

Akilli program segimi

Parganin olup, olmadiginin kontroli
Parca sifirlama

Takim sifirlama

Takim tanimlanmasi

* 2D dogru * Entegre takim sifilama programlari  « Tezgah kapasitesini belileme
¢ Daire/yay *  Bir dizi gok-eksenli takim tezgahi igin  +  Acikiik kontroli

* 2D duzlem destek ¢ Degiskene dayal programlama
* 2D kose * Yerlesik makro programlar ve 6zel « Yol optimizasyonu

e 3D kése hesaplamalar

e Kesici parametrelerinin gincellenmesi
Otomatik WCS donusl ve takim

guncelleme islemleri gerceklestirme

* Kanal/cep : « Dinamik yeniden isleme
Asagida verilen ilave "sanal" 6geleri
olusturmak igin dnceden denetlenmis .

6gelerin pozisyon verilerini kullan:

e Termal diizeltme (tezgah sapmasi

Bir kesme programinin otomatik veya is parcasinin genlesmesi)

kontrolli ve adaptasyonu igin mantik
komutlari

e Takim durumunun izlenmesi

* Yapilandinimig nokta ¢ Proses i¢i sifir noktasi ayarlama

Saglam/Hurda tolerans kontrolGnu
iceren 6ge parametresi raporlama

e Yapilandiriimig dogru ° « Proses raporlama

e Yapilandiriimis daire . Kritik 36 raporlama
Renishaw problari veri tabani; 6zel 9 P

prob/prob ucu kombinasyon araglari

* Yapilandiriimig dizlem °
Carpisma tespitini iceren tamamlanmis
prob rutinlerinin ekran Uzerinde
simulasyonu

Renishaw yazilimi

Renishaw metroloji yazilimi Verimli Proses Piramidinin tim seviyeleri icin, tezgah ayarlama uygulamalarindan proses sonrasi
izlenebilir lgimlere kadar uzanan, kapsamli bir géziimler paketi sunmaktadir.

. Productivity+™ Active Editor Pro
Akilli, mantik tabanh karar verme iglemleri ve
otomatik tezgah glincellemelerini iceren bilesen
isleme kodlar! ile is parcasi denetim rutinlerini
sorunsuz bir bigimde birlestirin.

Renishaw CNC Reporter

Microsoft Excel ortami igerisinde ¢alisan
Renishaw CNC Raportord, verilerin analiz
edilmesi ve Productivity+™ ve Inspection Plus
tarafindan gdénderilen sonuglardan denetim
raporlari olusturulmasi igin basit bir ara¢ saglar.

AxiSet™ Check-Up

AxiSet™ Check-Up tezgah kullanicilarinin
dairesel eksenin dénen noktalarinin
performansini hizli ve hassas bir sekilde
kontrol etmelerini saglar. Kompleks tezgahlari
zaman icerisinde karsilastirmak ve izlemek igin
hizl hizalama ve konumlandirma performans
kontrolleri yaratalar.

MODUS™

MODUS™ vyazilimi, devrim yaratan 5-eksenli
Olclim teknolojisi icin tam destek dahil olmak
Uzere, CMM denetim programlarini gelistirmek
ve calistirmak igin giicli bir platform saglar.

MODUS™ Organiser

MODUS™ Organiser, operatorlerin Equator™
mastar i¢in énceden tanimlanmig programiari
segmelerine ve ylratmelerine imkan veren,
programin tamamlanmasi ile basit bir Saglam
veya Hurda tanimlamasi saglayan, gérintu
esasli bir veri raporlama paketidir.

Ballbar 20

CNC takim tezgahinin pozisyonlandirma
performansinin uluslararasi standartlara goére
hizl bigimde kontrol edilmesi igin QC20-W
ile kullanin. Yazihm test sonuclarini, tezgah
pozisyonlandirma tizerindeki etkisine gére
siralar.

RLEDED |

APEXIBlade™

APEXIBlade, REVO® kullanilarak gergeklestirilen
kanat él¢imu icin strekli 5-eksenli slipurerek
tarama yollarinin programlama siresini blyik
Slcide azaltir ve Uretim kesiti alma veya sonraki
tersine mihendislik islemleri igin bir nokta bulutu
olusturur.

QuickViewXL™

AR-GE calismalari ve yerinde tetkik i¢in

ideal bir arag olan QuickViewXL™, rezonans
ve titresim séniimleme dahil olmak lizere,
hareket sistemlerinin hizlica belirlenmesine ve
incelenmesine imkan verir.

Uretim zaman cizelgesi

Proses temeli Proses-sonrasi izleme
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Desteklenen model formatlari, kontrol Gniteleri ve diller

Kati model formatlari Kontrol Unitesi turleri Mevcut diller
Standart * Brother: 32B * ingilizce

e |GES e Fanuc: 10-15i; 16-21i; 30-32i; OM; 6M; 15M; 16-21M * Cekce

e Parasolid * Haas ¢ Fransizca

e STEP ¢ Heidenhain: i530; 426/430 e Almanca

Tercihe Bagh ¢ Hitachi Seicos: 210M; £16M; £18M Mill; LAMBDA * italyanca

* ACIS e Hurco: Winmax e Japonca

* AutoDesk Inventor ¢ Makino: Prof5 * Korece

o CATIA e Mazak: M32; M Plus; Matrix; Fusion 640M * Sadelestiriimis Cince
¢ Pro/ENGINEER ¢ Mitsubishi Meldas: M3; M310; M320; M335; M60/M500/ * Ispanyolca

e SolidWorks M600/M700 serileri » Geleneksel Gince
¢ Unigraphics/NX * Mori Seiki: MSC-500; MSC-800

e Okuma: OSP200
¢ Siemens: 810D/840D
¢ Yasnac: 180; X3

Productivity+™ igletim sistemi gereklilikleri
Productivity+ Active Editor Pro, Microsoft® Windows® 7 (64-bit) veya sonraki sirimler ile uyumludur.

Eski program dosyalarinin kullaniimasina imkan tanidigi igin birden fazla riin versiyonunun bir arada kurulmasi
desteklenmektedir.

Bakim secenegi

Productivity+ Active Editor Pro, siparis verildigi tarihten itibaren gegerli olan 12 aylik bir bakim sézlesmesine sahiptir. Bu sire
zarfinda masteriler Urunlerini Gcretsiz olarak upgrade etme ve gevrimigi egitim ve destek malzemelerine erisme hakkina sahiptir.

ilk 12 aydan sonra bu avantajlardan faydalanmaya devam etmeleri icin kullanicilarin Renishaw'un yazilim bakim programina
kayit olmalari gerekmektedir.

Bir ¢ok farkli kontrol Uinitesi Renishaw’un post prosesoérleri tarafindan desteklenir. Bir gok CAM paketinde oldugu gibi, bir post
prosesor, ayni kontrol Unitesine sahip olan birden fazla tezgah igin kullanilabilir.

Her bir yeni Productivity+ Active Editor Pro yazilimi tek bir post ile birlikte temin edilmektedir. Farkl kontrol Gniteleri igin, postlar
ilave satin alma segenegi ile edinilebilir.

Desteklenen kontrol Uniteleri ve CAD formatlarini arttirmak igin strekli gelistirme galismalari devam etmektedir, bu nedenle
mevcut sisteminiz listede degilse bile Renishaw ekibinden bunu talep edebilir, Productivity+ Active Editor Pro tarafindan
sunulan avantajlardan faydalanabilirsiniz.

En son uyumluluk gelismeleri veya yazilim bakim programi hakkinda daha fazla bilgi almak igin litfen yerel Renishaw
temsilciniz ile iletisime geginiz veya productivityplus.support@renishaw.com adresine e-posta génderiniz.

ilave (iriin bilgisi ayrica www.renishaw.com.tr/prodplus adresinde mevcuttur.
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Renishaw Hakkinda

Renishaw, urin gelistirme ve Uretim konusunda yenilige énem veren, miihendislik teknolojileri alaninda uzmanlasmis bir diinya
lideridir. 1973 yilindaki kurulugsundan bu yana firma, islem verimliligini arttiran, Grtn kalitesini gelistiren ve dustk maliyetli
otomasyon ¢ozlmleri saglayan, ¢igir agan truinler sunmustur.

Dinya gapindaki temsilcilikleri ve distribitor agi vasitasiyla musterilerine en Ust seviyede servis ve destek hizmeti sunmaktadir.

Uriinler agagidakileri kapsamaktadir:

e Tasarim, prototip hazirlama ve Uretim uygulamalari i¢in vakumlu dékim ve aditif imalat teknojileri
* Disgilik ile ilgili CAD/CAM tarama sistemleri ve dental malzemelerin tedarigi

* Yiksek hassasiyetli pozisyon tespiti icin lineer, agisal ve dairesel enkoder sistemler

e CMM'ler (Koordinat Olciim Tezgahlari) ve mastarlama sistemleri igin fikstirle baglama
* Makine pargalarinin karsilastirmali élgtimleri icin mastar kontrol (gauging) sistemleri

e Ekstrem ortamlarda kullanim icin yiksek hizl lazer élgim ve inceleme sistemleri

* Tezgahlarin performans 6lgimi ve kalibrasyonu icin lazer ve ballbar sistemleri

* Noroloji ile ilgili uygulamalar igin tibbi cihazlar

* Parga sifirlama, takim sifirlama ve CNC takim tezgahlari igin prob sistemleri ve yazilimi
* Tahribatsiz malzeme analizi igin Raman spektroskopisi sistemleri

* CMM’lerde 6lgiim igin sensor sistemleri ve yazilimi

* CMM ve takim tezgahi prob uygulamalar igin prob uglari

Diinya genelindeki iletisim bilgileri icin web sitemizi ziyaret edin: www.renishaw.com.tr/iletisim

RENISHAW BU BELGENIN ICERIGININ YAYINLANDIGI TARIHTE DOGRULUGUNU SAGLAMAK IGIN GEREKLI GABAYI GOSTERMISTIR ANCAK

ICERIK ILE ILGILI HERHANGI BIR TAAHHUT VEYA BEYAN VERMEMEKTEDIR. RENISHAW, NASIL ORTAYA GIKARSA GIKSIN, BU BELGEDEKI

HERHANGI BIR YANLISLIK iGIN SORUMLULUK KABUL ETMEMEKTEDIR.

© 2009-2018 Renishaw plc. Tum haklari sakldir. H-5226-8325-04

Renishaw, ézellikler tizerinde 6nceden haber vermeksizin degisiklik yapma hakkina sahiptir.

RENISHAW iismi ve RENISHAW logosunda kullanilan prob amblemi, Renishaw plc’nin ingiltere ve diger (lkelerde miiseccel markalaridir. apply .
innovation slogan ve tim diger Renishaw (irtin ve teknolojilerinde kullanilan isim ve isaretlemeler Renishaw plc’nin ingiltere ve diger tlkelerdeki Parga no.: H-5226-8325-04-B
miseccel markalaridir. Yayinlandi: 02.2018
Bu belgede kullanilan tim diger marka ve trtn isimleri s6z konusu marka veya Urtinlerin kendi sahiplerinin ticari isimleri, ticari markalari, veya

miseccel markalaridir.





