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Uretim performansinizi proses kontrol

uzmanlarindan alacaginiz yardim ile arttirin

Otomasyonu arttirin ve mevcut
tezgahlarinizdan daha fazla verim alin

Tashih, hatali parcalar ve hurda
miktarini azaltin
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Tezgahlarnnizin kapasitelerinden fazla isleri var ise, o zaman s6z konusu acigl kapatmak i¢in oldukca
buyuk sermaye yatirnmlari ile kargi karsiya kalabilirsiniz. Ya da yUksek tutarli tedarikgi faturalarn ile
karsilagabilirsiniz. Ya da daha beteri, karli igleri geri ¢evirir hale gelebilirsiniz.

Ama ya elinizde mevcut olan tezgahlardan daha fazla is cikarabiliyor olsaydiniz?

sermaye masraflarini erteler
tedarikci ve fazla mesai faturalarinizi azaltir

ilave islerin pesine dusebilirsiniz

“Bu yeni esneklik, fikstirlere olan
ihtiyacin azalmasi, sekil élgimu,
parametrik programlama — bunlarin

hepsi, denetleme hizina ek olarak
gelen, birbirlerini tamamlayici
avantajlar.”

En yeni 5-eksenli teknikleri kullanarak parcalart CMM’inizde 3 kat daha hizl bir sekilde dlgebilirsiniz.

Cok amach 6lcim sistemleri orta ve buyuk hacimli pargalarin hizli bir sekilde dogrulanmasini
saglamaktadir.

v

Uyarlanabilir proses kontroll, pargalarin “ilk seferde dogru bir sekilde” yapiimasina imkan tanimaktadir,
bu nedenle tezgahlarin kapasiteleri tashih ve yeniden-yapma igslemlerine ayriimamaktadir.

Proses-i¢i otomatik dlgiim, tezgahlarinizin artik operatorlerin onlari yenidencalistirmalarini
beklemeyecekleri anlamina gelmektedir. \/

Prob kullanarak gerceklesen otomatik ayarlama el ile yapilan yéntemlerden 10 kat daha hizlidir,
bdylelikle talas kaldirma i¢in daha fazla zaman kalmaktadir.

Ayrica prob ile 6lcim islemi tahmin edilebilirdir — ayarlamanin ne kadar strecegini bilecek ve buna
gbre plan yapabileceksiniz. ‘/

“Amacina uygun” olan bir tezgah surekli iyi pargalar tretecek ve daha az planlanmamis duraksamalar
yasatacakitir.

Bu talas kaldirma i¢in daha fazla zamana sahip olmaniz anlamina gelmektedir ve ayrica onarim
personelinizin performansin disuklugu ile ilgili calismalar birakip, ileriye dénitik ¢alismalar
yapabilmesine imkan verir. v

Olay galismasi IN216: Kawasaki, ABD
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Tezgahlarinizi galigir tutmak igin, yuksek iscilik maliyetlerine ve yUklU fazla mesai faturalarina neden
olan kalifiye operatérlere bagimh misiniz? Ya da belki mihendisleriniz yeni prosesler tizerinde ¢alismak
yerine atolye destek hizmetlerinden baslarini kaldiramiyorlardir?

Rekabetciliginizin tizerindeki direkt iscilik ve atdlye destek masraflarini ne azaltabilir?
mantel ayarlama ve 6lguim proseslerini otomatik hale getirir
direkt iscilik maliyetlerini dtsarur

personelinizi etkili mihendislik gérevlerinde galigtirirsiniz

en blylk avantaj, ofset sorunlarinin
azalmasi, daha dogrusu tamamen

ortadan kalkmasi oldu. ikinci bilyiik
avantaj ise, islemlerin artik agiri
uzmanlagsma gerektirmiyor olmasidir.”

Olay galismasi IN207: Castle Precision
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Modern élcim teknolojileri artik en karmasik parcgalarin bile, genellikle tek bir ayarlama ile, tamamen
otomatik olarak dlgulmelerini mimkun kilmaktadir.

Bu durum kalite glivence kontrolleri icin ¢alisan kalifiye kalite kontrolcl ihtiyacini azaltmaktadir.
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Proses-ici 6lcim takim tezgahlariniza kendi tercihlerini yapmalari icin gereken zekay! vermekte ve
onlarin daha uzun sire “operatérlere gerek olmaksizin” calismalarina imkan taniyarak, verimliliginizi
arttirmaktadir.
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Tezgah Uzerinde prob ile 6lcim yapan ayarlama prosesleri tamamen program kontrollti ¢calisabilirler,
bdylelikle kalifiye operatdrlerin 6lcim yapmalarina, hesaplamalarina ve ofset degisimlerini girmelerine
gerek kalmamaktadir.
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Tezgahlannizin durumlarinin, herhangi bir hatanin kaynaginin dogru teshisi ile, dizenli olarak
kontrol edilmesi, etkin onanm ¢alismalarinizi en aza indirebileceginiz ve daha degerli olan koruyucu
calismalar Uzerine yogunlasabileceginiz anlamina gelmektedir.

v



Parcalarin hurdaya gitmesi her zaman rahatsiz edicidir — bu zaman, emek ve malzeme kaybidir.
Ayni bigimde, tashih ve hatali pargalar teslimatlarinizin gecikmesine, performansinizin digmesine
ve fazla mesaiye neden olur.

Bu tiir kalite maliyetlerini bliylik élciide ortadan kaldirabilseydiniz, bu sizin hizli ¢6ziim
olusturma ve karlihginiza nasil bir katki saglardi?

gelistirilmis uygunluk ve tutarlilk saglar
birim maliyetleri dusgtrir

daha kisa teslim sureleri saglar

sekilde kisaltmis ve Uretim prosesine
garantili hassasiyet ve kalite kontrolu

getirmistir, hepsinden 6te yliksek
maliyetli hata olasiliklarini ortadan
kaldirmiglardir.”
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Tezgah-ustl dogrulama, ayarlamalar bozulmadan énce parcanin uygunsuzlugunu belirleyebilir,
bdylelikle ardindan durumu dizeltecek bir onanm ¢alismasi yapilabilir.

Tezgahin yanina yerlestirilmis ¢ok amagcli dlciimler, proses degisimini azaltarak, hizl bir sekilde
pozisyon tespiti saglarlar.

isleme prosesinin anahtar asamalarinda parcanin boyutunun prob ile 8lgiilmesi, proses
parametrelerinin ayarlanmasina imkan verir.
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Bu islem prosesi bir merkezde toplamakta ve parcalar arasi farkliliklarn azaltmaktadir, bdylece proses

kapasitesi artmakta ve uygunsuzluk azalmaktadir.

Ayar islemi sirasinda operatorin etkisini ortadan kaldirmak, uygunsuzluklarin en biyuk kaynagini

bertaraf etmekte ve parcalarin “ilk seferde dogru” olacagindan emin olmaniz anlamina gelmektedir.

v
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Tezgahlarinizin durumu uygunsuz Uretiminizi %25’e kadar ¢ikarabilir. Tezgahlarinizin hassasiyetini en

iyi hale getirir ve o sekilde korursaniz, onlarin kalitenizi bozmayacagindan emin olabilirsiniz.

v

Olay galismasi IN209: JCB, ingiltere



Yonetmelikler tim Gretim prosesi boyunca daha fazla izlenebilirligi sart kosarken, musteriler her zaman

oldugundan daha karmasik isler talep ediyorlar. Kapasiteniz pazarinizin ihtiyaglarinin hizina yetisebiliyor

mu?

isleme ve denetleme proseslerinizin kapasitesini arttiracak hesapli bir yola mi ihtiyaciniz var?
musterilerinize son teknolojide hizmet sunar
daha karmasik igler alirsiniz

musterilerin izlenilebilirlik taleplerini karsilarsiniz

“Olgme kapasitemizi ve kabiliyetimizi
arttirdik. Biz oyunun 6niindeyiz ve ¢ok
aclk avantajlara sahibiz.”

Renishaw’un 5-eksen teknolojileri CMM’lerin yapabilirliklerini arttirmakta, coklu-sensér fonksiyonu
secenegi ile hizli, esnek 6lcimi desteklemektedir. (ylzey finis élctimleri gibi).

Yiksek hacimli pargalar, Renishaw’un yenilik¢i cok amach 6l¢giim sistemleri kullanilarak, tam
izlenebilirlik ile atélye zemininde 6l¢ilebilmektedir. ‘/

Etkin proses kontrollinlin bir sonucu olarak parcalar arasindaki farkliliklar azalmakta, boylelikle sizin
daha zorlu igleri almanizi mimkudn kilmaktadir.

Otomatik proses pozisyon tespiti ayrica, size proses giincellemelerinin kaydini tutma secenegi
sunarak, izlenebilirlik saglamaktir. Béylece her bir parcanin nasil dretildigine iligskin tam bir kayda
sahip olursunuz. ‘/

Prob kullanarak otomatik ayarlama yapmak, pahali hassas fiksturlere ihtiya¢ duymadan, karmasik
parcalari ayarlamaniza imkan tanir.

Bu, yeni proseslere ¢ok hizli bir sekilde bagslayarak, yeni musterilerin ihtiyaglarina en kisa siirede
cevap vermeniz anlamina gelmektedir. \/

Tezgah performansinin en iyi hale getirilmesinin, gelistiriimis proses kapasitesine ¢cok buyuk katkisi
vardir, ve size kapasitenizi musterilerinize géstermenize imkan veren onayli bir veri gegmisi saglar.

v

Olay galismasi IN108: ANT Industries



apply innovation™

Uretim ekipmanlarinizin satin alinmasi ve bakimlarinin saglanmasi isiniz icin bir pesin édeme ve
ardindan devam eden masraflar gerektirir. Yuksek isletme giderli, esnek olmayan, kullanim émrt
tikenmis metroloji ekipmanlarina mi baglisiniz?

Maliyetin azaltilmasi karlihginizda nasil bir etki yaratirdi?
daha az sayida, daha Uretken tezgahlar alirsiniz
pahali, esnek olmayan musteriye 6zel mastarlari ortadan kaldirir

kalibrasyon ve bakim masraflarini azaltir

“Ballbar kontrolleri takim
tezgahlarimizin émrinu uzatti.
Yeni tezgahlara yatinm yapmadan

kapasitemizi arttirdik ve bakim
faaliyetlerimiz hedeflenenden ¢ok
daha iyi."

Olay calismasi IN506: Spirax Sarco Ltd

Renishaw'un oldukga yiiksek verimlilige sahip ve ¢cok fonksiyonlu 5-eksenli teknolojisi ile donatiimis g E
bir CMM, daha baska bir 6lcim ekipmanina olan ihtiyaci azaltir, sermaye masraflarni, is giicini ve -a —_
kaplanan alani en aza indirir. S .g
Cok yonlu mastarlar, yuksek maliyetli siparise 6zel mastarlarin yerini alabilir. Béylelikle klasik mastar ile E’ g
parca kontrolli ekipmanlarina bagli tasarim, satin alma, adaptasyon ve bakim masraflar azalir. ‘/ 5 A4
S
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Etkin proses-ici kontrol, tezgah ile isleme prosesinin tutarliigina ve guvenilirligine olan itimadi Y B
arttirmaktadir. Sonug olarak, proses akisini sadelestirerek ve gereksiz sermaye donatimini ortadan E =
kaldirarak, gerekli olan tezgah disi dogrulama seviyesini en aza indirebilirsiniz. < g
v X

Prob ile 6lcim yaparak parga ayarlama, hem satin alimi, hem de bakimi masrafli olabilecek, hassas o qh)
fiksturle baglama islemini ortadan kaldirabilir. B 3
O) =

Tezgah-uzeri takim ayari, cevrim-digi 6n problara olan ihtiyaci ortadan kaldirarak, sermaye c 'E
masraflarini ve kaplanan alani azaltr. \/ :0 Q
= LS
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lyi bakilan bir tezgah, masrafli etkin onarm ve yapilandirma islemlerini azaltarak ve tezgahin yenisi ile g e
degistiriimesi gereken zamani 6teleyerek, daha uzun bir ¢galisma émriine sahip olacaktir. E "E
O O

v X¥
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Proses degiskenligi rekabetgilik ve karliiginin dismanidir. Hurda ve verimsizlige neden olarak, yiksek
maliyetlere ve ¢ok sayida personel calistirmaya yol acar ve gec teslimatlara ve zayif izlenilebilirlige
sebep olur.

Sdrekli, otomatik ve verimli galismanin sirri, degiskenligin nereden geldigini anlamak ve ona
kaynaginda midahale etmektir.

Renishaw’un Productive Process Pyramid ™ (Verimli Proses Piramidi™)’i fabrikanizdaki proses
degiskenligi tanimlamak ve kontrol etmek igin, yenilik¢i teknoloji, kanitlanmis ydontemler ve uzman
yardimi ile desteklenen, bir ana ¢ergeve saglamaktadir. Renishaw, sorunsuz islemenin bir géstergesi
olan surekli “yesil 1SIk” veya “operatdrsiiz calisma” hedefinize ulasmanizi saglayabilir.

Verimli Proses Piramidi™ (Productive Process Pyramid™)




Yenilik¢i proses kontrol ¢cozumleri

Proses-sonrasi
izleme
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Tezgah galigmasi

tamamlandiktan sonra ygulanir

Proses ici kontrol

Proses ayari

Kesme islemi baglamadan

hemen 6nce uygulanir

Proses temeli

En basta uygulanir.

REVO® 5-eksenli
yuksek-hizli
tarama ve gok-
sensorli dlgtim
sistemi.

is pargasi élgiim
problari kaba

ve tamamlanmig
6gelerin proses-
sirasinda
Olcllmesi igin
kullanilir.

is pargasi 6lgiim
problari parca
pozisyonu ve
donuklugunin
otomatik olarak
Olcllmesi igindir.

XL-80
kalibrasyon
lazeri takim
tezgahlan ve
CMM’lerin
hassasiyetlerinin
geligtiriimesi

icin onlarin hata
haritalarnini gikarir.




PH20 5-eksenli
temasla-
tetiklemeli 6lcim
sistemi, her
boyuttaki CMM
icin uygundur.

TRS2 takim
tespit sistemi kirik
takimlarin proses
icinde hizli bir
sekilde kontrol
edilmesini saglar.

Temasl takim
olecme problari
takim tezgahi
Gzerindeki kesme
takimlarinin
dinamik olarak
sifirlanmasini
mumkun kilar.

XR20-W

doner eksen
kalibratori
XL-80
kalibrasyon lazeri
ile kullanildiginda,
doner eksenlerin
dogrulanmasina
imkan verir.

Equator™ cok
yonli mastar
blyuk hacimli
parcgalarn hizl
bir sekilde
olgulmesine
imkan tanir.

Productivity+™
cok-eksenli
tezgah destegi
ile 5-eksenli
tezgahlarda
yaratici proses
kontrolii saglar.

Temassiz

takim élcme
problari takim
tezgahi lzerinde
her boyuttaki
takim icin hizh
sifirlama ve profil
kontroliine imkan
verir.

QC20-W
kablosuz
ballbar bir

takim tezgahinin
dogrusal
ekseninin
durumunu hizli bir
sekilde izlemenizi
saglar.
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OMV yazilimi,
pargalarin takim
tezgahindan
cikariimadan
once
dogrulanmasini
mimkan kilar.

CNC Raportor
kontrol ve
izlenebilirligi
saglamak
amaclyla tezgah
performans
verilerine kolay
erigim sunar.

Productivity+™
takim ve parga
sifirlama igleminin
talas kaldirma

ile sorunsuz

bir sekilde
butiinlesmesine
imkan verir.

AxiSet™ Check-
Up 5-eksenli
takim tezgahlari
zerindeki doner
eksenler igin

hizli ve otomatik
performans
kontrolii saglar.
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Renishaw Hakkinda

Renishaw, urun gelistirme ve Uretim konusunda yenilige 6nem veren, miihendislik teknolojileri alaninda uzmanlasmis bir diinya
lideridir. 1973 yilindaki kurulusundan bu yana firma, islem verimliligini arttiran, Griin kalitesini gelistiren ve disik maliyetli
otomasyon ¢ézlimleri saglayan, ¢igir agan Urlinler sunmustur.

Diinya capindaki temsilcilikleri ve distribUtdér agi vasitasiyla masterilerine en Ust seviyede servis ve destek hizmeti sunmaktadir.

Uriinler agagidakileri kapsamaktadir:

e Tasarnm, prototip hazirlama ve Uretim uygulamalari icin vakumlu dékim ve aditif imalat teknojileri
* Discilik ile ilgili CAD/CAM tarama sistemleri ve dental malzemelerin tedarigi

¢ Yuksek hassasiyetli pozisyon tespiti icin lineer, agisal ve dairesel enkoder sistemler

e CMM'ler (Koordinat Olgiim Tezgahlan) ve mastarlama sistemleri igin fikstirle baglama
* Makine parcalarninin karsilastirmali élgimleri igin mastar kontrol (gauging) sistemleri

¢ Ekstrem ortamlarda kullanim icin ylUksek hizli lazer 6lcim ve inceleme sistemleri

* Tezgahlarn performans 6lcimi ve kalibrasyonu icin lazer ve ballbar sistemleri

* Noroloiji ile ilgili uygulamalar igin tibbi cihazlar

* Parga sifirlama, takim sifirlama ve CNC takim tezgahlari icin prob sistemleri ve yazilimi
* Tahribatsiz malzeme analizi icin Raman spektroskopisi sistemleri

* CMM’lerde 6l¢lim igin sensor sistemleri ve yazilimi

* CMM ve takim tezgahi prob uygulamalari i¢in prob uglari

Diinya genelindeki iletisim bilgileri icin web sitemizi ziyaret edin: www.renishaw.com.tr/iletisim
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