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Hassas Ureticiler kritik parcalarin imalati igin

Renishaw’a guveniyorlar

Kolkata’da yerlesik Hintli bir imalat
firmasi olan Associated Tools, savunma
sanayine urin tedarik etmek igin, her
birine monte edilmis Renishaw temasla-
tetiklemeli denetim problari ve takim
ayar sistemleri bulunan, BFW, LMW ve
Hurco takim tezgahlarini kullaniyor. Takim
tezgahi problarini almalarindan bu yana,
Associated Tools lirettigi parcalarinin
kabul edilmemesi probleminden kurtuldu
ve takim ayar sirelerinde %66’ya varan
azalmalar oldu. Takim tezgahi problarini
almalarindan bu yana, Associated Tools
Uirettigi parcalarinin kabul edilmemesi
probleminden kurtuldu ve takim ayar
surelerinde %66’ya varan azalmalar oldu.

Hindistan’da savunma sanayinde kullanilan
parcalara olan talep her gegen gin
artmaktadir ve s6z konusu pargalarin yapilari
geregi bu pargalarin hassas bir sekilde
Uretilmesi ¢gok 6nemlidir. Su anda Associated
Tools’un Yoneticisi olan Bay H J Bishnu,
imalat biriminin bagina 2005 yilinda getirildi
ve firmanin atélyesini aralarinda — tamami
Renishaw’in cesitli temasla tetiklemeli problari
ve takim ayar sistemleri ile donatiimig, LMW,
BFW ve Hurco CNC takim tezgahlarinin yer
aldigi, en son imalat teknolojisi ile doldurdu.

Sadece tezgahlara yatirnm yapmak yeterli
degildi

Ancak, goreve ilk getirildigi zaman, imalat
teknikleri ile ilgili gesitli konular vardi. Bay
Bishnu o zamanlari su sekilde anlatiyor, “CNC
tezgahlarina o kadar ¢ok yatirim yaptiktan
sonra, halen igsleme ¢evrimi siirelerinin
yavasligi, ayarlama nedeni ile tezgahlarda
bosa gecen sureler, kalite ve operator
hatalarindaki uyumsuzluklar nedeni ile
problemler yasiyorduk.

ik olarak 2005 yilinda, parcalari yilkkleme
prosesi manuel acl ayari ve dokuz agi

ayar pozisyonundan olusan bir manuel
tuglama sistemi gerektirdi. Manuel olarak
gerceklestirilen her bir a¢i ayar prosesi 45
dakika surtyordu. Ardindan gelen, tezgahin
pozisyonu kontrol ettigi 30 dakikalik slire, ayari
yavas ve verimsiz bir proses haline getiriyordu.
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Associated Tools firmasinin yéneticisi Bay H J Bishnu,
Renishaw OMP60’in devreye girmesi ile yasanan etkileyici
sonuglari fark etti

Bunlara ek olarak, manuel a¢i ayari ve
operatdr hatalarinin sonuglari, %5 oraninda
kalitede uygunsuzluk ve %1.5 oraninda
hatali pargalarin kabul gérmemesi anlamina
geliyordu.

Takim ayari prosesi de maniel olarak
gerceklesiyordu, ki bu da takimlarin yeniden
her ayarinda yine zaman kaybina neden
oluyordu.

Cok gegmeden, Halida Teknoloji Enstitusu
mezunu olan Bay Bishnu, sadece CNC
tezgah teknolojisine yatirrm yapmanin yeterli
olmadigini farketti. Pune sehrindeki SECO’yu
ziyaret ederek, Renishaw’in temasla-
tetiklemeli ve takim ayar problarinin faydalarini
bizzat gérdu ve bu problarin kendi isleme
prosesi tzerinde ¢ok buyuk etkileri olacagina
karar verdi.



Etkileyici Sonuglar

Renishaw’in OMP60 temasla tetiklemeli probu
ve OTS temasli takim ayar probunun devreye
girmesi ile birlikte Associated Tools etkileyici
sonugclari gérmeye bagladi.

Bir CNC 4. Eksen ve OMP60’in sisteme dahil
edilmesi a¢I ayarini otomatik hale getirir. Her
bir aci ayar pozisyonu i¢in otomatik olarak bir
referans noktasi atanmaktadir, bu parca ayar
suresinin 20 dakikaya ve hurda miktarinin
neredeyse %0’a dismesi anlamina geliyor.

Kablosuz OTS optik takim ayar ve kirik takim
tespit probu da prosesi basarili bir sekilde
gelistirdi; takim ayar suresi ¢ok ciddi bir sekilde
azaldi ve hassasiyet orani da artti. Takimin
ekonomik yasam suresinde bile artis gézlendi.

Associated Tools — yiiksek hassasiyetli islerde
rekabet etmek icin iyi konumlandi

Vana imalatindaki 20 yillik tecribeleri, savunma
sanayi i¢in Urlnler imal ettikleri zel bir birim

ve Renishaw problama teknikleri sayesinde
elde ettikleri artmis hassasiyet ve azalmis ayar
sureleri ile Associated Tools simdi blyime
yolunda ilerliyor. imalata ve Kolkatta, Ishapur
ve Thirchi'deki fabrikalara parca tedarik

etmeye odaklanan Associated Tools, savunma
biriminin cirosunu iki hatta ¢ katina ¢ikarmayi
hedeflemektedir.

Hizli proses gelisimi, istikrarli ve tahmin edilebilir
prosesleri ve otomatik tezgahlari ile Associated
Tools, yuksek hassasiyetli islerde rekabet etmek
icin iyi konumlanmigtir.

Associated Tooling'de bir takim tezgahi (zerindeki OMP60 ve
OTS optik takim ayar problari

Olaganiistii verimlilik

Associated Tools, Renishaw’in temasla-tetiklemeli
problari ve kirik takim tespit sistemlerinin dogru
entegrasyonu ile gerekli yaratici yazilimin
birlesiminin, savunma sanayi icin hassas
parcalarin imalatinda yuksek verimli bir sistem
sagladigini kanitlamistir.

Bay Bishnu’nun dedigi gibi: “Renishaw problarini
ve yazilimini kullanmaya basladigimizdan beri,
savunma sanayi igin kritik pargalari strekli bir
sekilde uretir olduk. Ayar surelerinde %66 azalma
oldu ve Urettigimiz pargalarin kabul edilmemesi
ve manuel hatalar hakkinda konugmayi biraktik,
¢Unku artik bu sorunlardan tamamen kurtulduk.”
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Renishaw Hakkinda

Renishaw, Uriin gelistirme ve Gretim konusunda yenilige dnem veren, mithendislik teknolojileri alaninda uzmanlagmis bir diinya
lideridir. 1973 yilindaki kurulusundan bu yana firma, islem verimliligini arttiran, Grtn kalitesini gelistiren ve diisiik maliyetli
otomasyon ¢dzlimleri saglayan, ¢igir agan Urinler sunmustur.

Dinya gapindaki temsilcilikleri ve distribitor agi vasitasiyla musterilerine en Ust seviyede servis ve destek hizmeti sunmaktadir.

Uriinler asagidakileri kapsamaktadir:

¢ Dizayn, prorotiplendirme ve Uretim uygulamalari igin aditif imalat, vakumda doékim ve enjeksiyon kaliplama
* Cok cesitli alanlarda farkl uygulamalari olan ileri malzeme teknolojileri

* Discilik ile ilgili CAD/CAM tarama, freze sistemleri ve dental malzemelerin tedarigi

* Yiksek hassasiyetli pozisyon tespiti i¢in lineer, agisal ve dairesel enkoder sistemler

e CMM'ler ve mastar kontrol sistemleri icin fikstir

¢ Makine pargalarinin karsilastirmali dlgiimleri icin mastar kontrol (gauging) sistemleri

¢ Ekstrem ortamlarda kullanim icin yiksek hizli lazer 8lgim ve inceleme sistemleri

e Tezgahlarin performans dlglimii ve kalibrasyonu igin lazer ve ballbar sistemleri

e Noroloji ile ilgili uygulamalar igin tibbi cihazlar

¢ Parga sifirama, takim sifirlama ve CNC takim tezgahlari igin prob sistemleri ve yazilimi
¢ Tahribatsiz malzeme analizi igin Raman spektroskopisi sistemleri

*  CMM'lerin (Koordinat Olgilim Tezgahlar) 6lgiimii igin sensér sistemleri ve yazilimi

e CMM ve takim tezgahi prob uygulamalari igin 6lgme uclari

Diinya genelindeki iletisim bilgileri icin, liitfen web sitemizi ziyaret ediniz: www.renishaw.com.tr/contact

RENISHAW BU BELGENIN iGERIGININ YAYINLANDIGI TARIHTE DOGRULUGUNU SAGLAMAK iGIN GEREKLI GABAYI GOSTERMISTIR ANCAK
ICERIK ILE ILGILi HERHANGI BiR TAAHHUT VEYA BEYAN VERMEMEKTEDIR. RENISHAW, NASIL ORTAYA CIKARSA GIKSIN, BU BELGEDEKI
HERHANGI BiR YANLISLIK iGiN SORUMLULUK KABUL ETMEMEKTEDIR.
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