Basari hikayesi

apply innovation™

Proses kontroll otomotiv parcga ureticisi
icin ¢cevrim sUresini ve teslimatta yasanan
gecikmeleri belirgin 6lctide azaltiyor
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Musteri: Karsilasilan zorluklar: Coézim:

OMG s.r.| Officine Yiksek hacimli ve yuksek degerli Otomatik tezgah Uzeri is
Meccaniche otomotiv pargalarinin tretimi pargaci ayari ve proses
sirasinda verimi artirmak ve hurda ici tezgah disi mastar ile
miktarini azaltmak. parca kontrolQ.

Endustri:
Otomotiv

Yiiksek hacimli ve yuksek degerli otomotiv bilesenlerinin yeni cesitlerine yoénelik Gretim sipariglerinin artmasi, OMG'nin parca
Olctimi icin alternatif yaklasimlar degerlendirmesini gerektirdi. Tezgah disi mastarla parga kontroll ve tezgah tzerinde prob
ile 6lgiim yatinmlari, sirketin Gretim verimini artirmasina, Grlnlerin reddedilmesini 6nlemesine ve hurda miktarini azaltmasina
olanak sagladi.

1949'da kurulan OMG s.r.| Officine Meccaniche (OMG),
arabalar, kamyonetler, kamyonlar ve traktdrler icin yuksek
teknolojiye sahip mekanik parcalar ve alt baglanti pargalari
iretmektedir. Uglinct nesil bir isletme olan sirket, basit sac
sekillendirme ve boru bikme islerinden karmasik aliminyum
ve dokme demir islemeye kadar hizla gelismigtir.

Kapsamli Uretim kapasitesi, motor bloklari, silindir kafalar ve
suspansiyon pargalari dahil olmak tzere gerekli tim otomotiv
bilesenlerini kapsar. Dinya ¢apinda musterilere sahip olan
OMG, Torino (italya), Valladolid (ispanya) ve Kaniow'da
(Polonya) teknoloji lideri fabrikalar isletmektedir.

OMG’nin basarisinin temelinde, musterileriyle yakin ortakliklar
kurmasi yatmaktadir. Sirket, yeni makine eklemekten, yeni
sistemler kurmaya ve etkili bir Gretim ¢6zimu gelistirmek

icin Urtin tasanmi ve prototip olusturmada musterilerle yakin
calismaya kadar belirli gereksinimleri karsilamak amaciyla
mevcut Uretim hatlarini hizli bir sekilde uyarlamaktadir.




Elbette kalite, OMG’nin faaliyetlerinin en 6nemli 6gesidir.
Global kalite standartlarinin ortaya ¢tkmasindan ¢ok énce,
sirket toleranslara uyum ve Uretim tutarliigi saglamak icin
kendi yontemlerini, kontrollerini ve belgelerini olusturmustur.
Bugtin sirket gerekli ISO otomotiv ve ¢evre standartlarina gére
belgelendirilmistir.

Sirket, en son nesil 4 ve 5 eksenli CNC tezgahlari, son
teknoloji robot yikleme ve kapsamli otomasyon sunar ve
hali hazirda Endustri 4.0'in taleplerini karsilayacak sekilde
hazirlanmgtir.

Renishaw yillardir OMG'nin teknoloji ortagi olarak énemli

bir rol oynamistir. OMG Baskani Guido Mautino'nun
acikladigi gibi, “Renishaw ile ortakhigimiz 1990larin ortasinda
ilk motor kafalarmizi igslemeye basladigimizda basladi.
isleme merkezlerinde dogrudan hassas dlciimler almamiz
gerektiginden tavsiye vermeleri icin Renishaw'a basvurduk."

“Bugdin, bir dizi Renishaw takim tezgahi probu ile donatiimis
23 isleme merkezine sahibiz. Yillar i¢erisinde, bu durum bizi,
Uretim sirasinda ylksek hassasiyetli 6lgcimun bir 6n kosul
oldugu ¢esitli global Griin pazarlariyla yakin iligkiler kurma
pozisyonuna getirdi. Tium CMM'lerimiz Renishaw PH10
motorlu agci ayarl kafalan ile donatilmigtir.”

Giderek daha rekabetci hale gelen bir pazarda, genel ¢evrim strelerini, reddedilen Uretimleri ve teslimat gecikmelerini
azaltmak igin Gretim verimliligini artirmak, misteri memnuniyetini sirdirmek igin gok énemlidir. Renishaw ¢éztmlerine

yaptigimiz yatinmlar bu hedeflere ulasmamizi sagliyor.

ileri goériislii yeni misteriler ve yeni nesil otomotiv Griin
gelistirmeleri, proses kontrol ¢éztimlerine yonelik yeni talepleri
beraberinde getiriyor. Burada, OMG'nin parga 6lcimu siirecine
tamamen yeni bir yaklagim bulmasinin gerektigi iki teknik
zorlugu degerlendiriyoruz.

Sirekli, yiiksek hacimli parca kontrolii

Alman pazarina yénelik yillik 400.000 otomotiv pargasindan
olusan bir musteri siparisi, OMG'nin mevcut bir CNC Uretim
hattini 6zel bir strekli parga tretim hattina déntstirmesini
gerektirdi.

OMG'nin, takim asinmasi gibi proses sapmasi faktorlerini
diizeltmek icin tezgah ile isleme siirecini dinamik olarak
ayarlayabilen ve pargalarin tolerans sinirlarina hi¢ ulasiimadan
surekli olarak uretilmesini saglayan ylksek hacimli sabit bir
parga Olciim sistemi kurmasi gerekiyordu.

Genis aliiminyum parca ayari ve proses kontroli

Aliminyumdan yapilmis yeni icten yanmali bir silindir

kafasinin ve gaz motoru blogunun islenmesi, isinma etkileri
nedeniyle bozulmalara maruz kaldi ve tezgahlarda ¢ok hassas
merkezleme ve is pargasi ayarn yapilmasini gerektirdi. Yiksek
degerli parcgalarin reddedilmesinden ve maliyetli malzeme
israfindan kaginmak amaciyla bir tir yiksek guvenilirlikli
tezgah Ustl prob ile 6lgim ¢ézimine bir kez daha ihtiyag
duyuldu.

OMG s.r.l Officine Meccaniche (italya)

Rekabetgilik

OMG'nin Satis Mudirii ve Yonetim Kurulu Uyesi Giuseppe
Spezzati'nin agikladigi gibi, genel bir ticari perspektiften
bakildiginda, kalabalik bir global pazarda rekabetgiligi
sirdiirmek her zaman ele alinmasi gereken énemli bir zorluk
olmaya devam ediyor.

“Tam olarak global bir pazarda faaliyet gésteren bir isletme
olarak, her giin kendini géstermek ve rekabette bir adim
6nde olmak i¢in mucadele ediyoruz. Yeni uretim yéntem ve
tekniklerine yapilan yatinmlar sadece verimlilik, kalite ve kaybi
ortadan kaldirmakla ilgili degil, bunlar hizmetimizi daha ¢ekici
ve ilging hale getirmek ve gelecekteki misteri ihtiyaclarini
6ngdérmekle ilgilidir”




apply innovation™

Cesitli alternatif ¢éziimler konusunda Renishaw'a danistiktan
sonra OMG, yiksek hacimli tezgah disi proses kontrolu igin
Equator™ mastar ile parca kontrolu sistemini kullanmayi tercih
etti.

Equator, Renishaw’un yenilikgi mastar ile parga kontrol
sistemidir. Uretim pargalarinin bir referans mastar parca veri
setiyle klasik karsilastirmasini takiben, Equator mastar ile
parga kontroll sistemi, atdlyeye son derece tekrarlanabilir,
1stya duyarl olmayan ve kolayca yeniden programlanabilir
mastar ile parga kontroll yapma imkani saglar.

Equator mastar ile parga kontroll sistemi, yiiksek ¢alisma
hizlarinda mikemmel tarama tekrarlanabilirligi saglamaya
yonelik, yiksek sertlige sahip paralel kinematik kisittama
mekanizmasina dayanir. Renishaw’un SP25 3 eksenli analog
tarama probu ile donatilan Equator sistemi, saniyede 1.000
veri noktasi toplama kapasitesine sahip olup, son derece
karmasik pargalarin 3 boyutlu élgiimini ve analizini saglar.

OMG'de Equator'un devreye alinmasi hakkinda yorum yapan
Mautino, “Simdiye kadar, tim tezgah disI parca mastarlar
sabit olup, 6zel olarak Uretilmis ve belirli bir parcaya adanmisti.
Equator sistemi bizim igin buyUk bir teknolojik bulus oldu.
Parca geometrisi degistiginde, 6lcim programi degisir ve
tekrar baglariz. Hizli, verimli ve ekonomiktir.”

OMG, Renishaw’un OMP60 optik iletim probunu ilk kez yeni
motor blogunun Uretiminde kullanmaya karar verdi.
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Kompakt bir 3D temasla tetiklemeli prob olan OMP60, ¢ok
sayida 4 ve 5 eksenli isleme merkezinde hem ilk is parcasinin
ayarl hem de isleme sonrasi él¢cim igin kullanilir.

Prob, daha énce ulasiimasi zor olan is pargasi alanlarina
erismek i¢in kanitlanmis bir kinematik tasanm ve parazitsiz,
guvenli modulasyonlu iletim &zelliklerini blinyesinde barindirir.
Bu durumda, OMPG60 valf yataklarini, sanziman dislilerini ve
diger 6nemli motor 6gelerini dogrulamak igin kullanilir.

Tezgah digI mastar ile parca kontrolu ve tezgah tzeri prob ile
Olctim ¢dézumlerinin kullanilmaya baslanmasi, OMG'nin Uretim
verimini artirmasina ve hem ylksek hacimli hem de yiksek
degerli otomotiv parcasi senaryolarinda reddedilen Urlinleri
ortadan kaldirmasina yardimci oldu.

“Belirli bir parcadan yiksek hacimli yillik partiler Urettigimizde,
sadece bir saatlik Uretim bile parca élciimlerinde bir sapmaya
neden olsa, bu durum geri alinamaz reddedilen parcalar
Ureterek hem zaman hem de para kaybettigimiz anlamina
gelir. Equator ile bunun olmasini énltyoruz.”

Diye acgiklayan Spezzati sézlerine sdyle devam ediyor,
“Giderek daha rekabet¢i hale gelen bir pazarda, genel ¢cevrim
sUrelerini, reddedilen Uretimleri ve teslimat gecikmelerini
azaltmak igin Gretim verimliligini artirmak, misteri
memnuniyetini sirdirmek igin ¢ok énemlidir. Metrolojiye
yaptigimiz bu yeni yatinmlar séz konusu hedeflere ulasmamizi
sagliyor”
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